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I
Изобретение относится к области 

порошковой металлургии, в частности 
к устройствам для нанесения на по
верхности деталей твердосплавных по
крытий из металлического порошка.

Известно устройство для нанесения 
покрытий из металлического порошка, 
содержащее источник нагрева детали и 
порошка, узел вращения с приводом и 
сменную биметаллическую втулку /рз1Я 
создания дополнительного давления 
на металлический порошок П  ].

Недостатком известного устройст
ва является невозможность нанесения 
покрытий центробежным способом на 
Плоские поверхности деталей.

Решением, наиболее близким к изо
бретению по технической сущности и 
достигаемому эффекту, является уст
ройство для нанесения покрытий из 
металлического порошка, включающее 
корпус, узел вращения, источник на
грева и грузы для создания дополни
тельного давления на порошокДЗЗ.--

10

15

20

Устройство содержит также термоби
металлический элемент, а грузы раз
мещены внутри детали. ,

Недостатком устройства является 
невозможность регулирования плотнос
ти наносимого покрытия и нанесения 
покрытия на плоские поверхности де
талей.

Целью изобретения является обеспе
чение возможности регулирования плот
ности наносимого покрытия и повышения 
эффективности работы устройства.

Поставленная цель достигается тем, 
что устройство для нанесения покры
тий из металлического порошка, со
держащее корпус, узел вращения, исг 
точник нагрева и грузы для создания 
дополнительного давления на порошок, 
снабжено осями с резьбой, грузы уста
новлены с возможностью углового по
ворота и перемещения вдоль осей, а 
источник нагрева расположен внутри 
корпуса. Узел вращения выполнен в
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виде токарного патрона, закреплен
ного на приводном валу.

Не чертеже показано описываемое 
устройство.

Устройство содержит корпус 1, в ) 
котором размещают деталь, на торцо
вую поверхность которой нано!сят ме
таллическое покрытие, оси 1, выпол
ненные с резьбой и проходящие через 
отверстия в детали (число осей 5~15). ю  
Для предотвращения спекания металли- 
че<;кого порошка, засыпанного у тор
ца детали, с корпусом 1 в нем уста
новлена картонная прокладка 3. На 
осях 2 установлены грузы 4 с  возмож- |$ 
ностью углового поворота на осях 2 
с резьбой. Корпус 1 цилиндрической 
частью установлен в трехкулачковом 
токарном патроне 5. В корпус введен 
кольцевой индуктор 6 для обеспечения »  
требуемой температуры спекания.

Источник нагрева 6 (индуктор) 
расположен внутри корпуса 2 из-за 
:иеобходимости размещения грузов 4 
на достаточном расстоянии от центра 7$ 
врщения корпуса 1 и создания значи- 
гепь*шх. нагрузок при напрессовывании 
металлического порошка на деталь.
Как правило, витки индуктора Т8Ч 
приближают к детали на расстояние зо 
2-3 мм, поэтому установка индуктора 
внутрь корпуса обеспечивает наиболее 
высокую эффективность нагрева изде
лий. .

Узел вращения выполнен в виде то- ^  
кармого патрона для быстрой замены 
партии деталей, на которые наносят 
псифытия. Это осуществляют переме
щением корпуса I вертикально вниз 
после ослабления кулачков патрона 5. ^

Устройство работает следующим об
разом.

Устаизвливают прокладки 3 в корпус 
1, засыпают металлический порошок, 
вводят деталь, ось 2 продевают через 
деталь и на противоположном конце 
оси 2 устанавливают на резьбе грузы 
4. Корпус в сборе закрепляют в токар
ном патроне 5, а в корпус вводят ин
дуктор 6. Одновременно включают ин- 
дукцйоньшй нагрев детали и ее враще
ние, При вращении корпуса 1 от дей
ствия центробежных сил грузы 4, воз
действуя через оси 2 на деталь и

металлический порошок, прижмут поро
шок к торцовой поверхности детали. 
Повышение температуры до 1050®С в 
зоне спекания позволяет получить по
крытие из металлического порошка, 
обладающее высокой прочностью. Для 
регулирования плотности наносимого по* 
крытия грузы 4 по резьбе перемещают 
вдоль оси 2. При этом может быть 
увеличена или уменьшена действующая 
на деталь центробежная сила.

Предложенное устройство обеспечи
вает регулирование плотности покры
тия и повышение эффективности его 
работы, что приводит к повышению 
качества покрытий на торцовых поверх
ностях деталей, имеющих внутреннее 
отверстие. Контур этих деталей может 
быть любым (концентричная окружность, 
четырехгранник, трехгранник и шести
гранник) . Покрытия могут быть нане
сены на многогранные пластинки, слу
жащие для обработки резанием.

<!К)рмуяа изобретения

1. Устройство для нанесения покры
тий из металлического порошка, вклю
чающее корпус , узел вращения, источ
ник нагрева и грузы для создания 
дополнительного давления на порошок, 
о т л и Ц а ю щ е е с я  тем, что,
с целью обеспечения возможности 
регулирования плотности наносимого 
покрытия и повышения эффективности 
работы устройства, оно снабжено 
осями с резьбой, грузы установлены 
с возможностью углового поворота и 
перемещения вдоль осей, а источник 
нагрева расположен внутри^ корпуса.

2. Устройство по п.1, о т л и 
ч а ю щ е е с я  тем, что узел вра
щения выполнен в виде токарного пат
рона, закрепленного на приводном 
валу.
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