
Союз Советских 
Социалистических 

Республик

Государственный комитет 
С С С Р

по делам изобретений 
и открытий

О П И С А Н И Е
ИЗОБРЕТЕНИЯ

К АВТОРСКОМУ СВИДЕТЕЛЬСТВУ

(61) Дополнительное к авт. свид-ву -

(22) Заявлено 10.07.80 (21) 2 95 7542 /23 -0 4

с присоединением заявки № -

(23) Приоритет -

Опубликовано СГ7.0 38 2. Бюллетень №9 

Дата опубликования описания 07.03.82

(11)910744

(51)М.Кл.з
с 10 М 3 /02  
С 10 М 3 /1 8  
С 10 М 3 /2 2

(531УДК 6 2 1 .8 92 :  
: б 2 1 . 7 . 0 1 6 . 3  

(088.8)

(72) Авторы 
изобретения Г.М. Жданович, В.А. Сидоров и Ю.П.Бобруйко

(71) Заявитель Белорусский ордена Трудового Красного Знамени 
политехнический институт

(54) СМАЗКА ДЛЯ ПРЕССОВАНИЯ ПОРОШКОВ ТИТАНА

1
Изобретение относится к смазкам, 

применяемым при обработке материалов, 
в частности при прессовании металли
ческих порошков.

Известны смазки для горячего и 
холодного прессования порошков титана, 
содержащие дисульфид молибдена на 
,мыльном растворе, графит на индустри
альном масле й т . , д . .  Эти смазки 
обеспечивают легкое скольжение моле
кулярных слоев относительно друг дру
га, способствующее снижению сил кон
тактного трения частиц порошка о по
верхность пресс-инструмента [1 ].

Однако указанные смазки не предот
вращают охватывание титанового порош
ка с •пресс-инструментом при повышении 
давления прессования.

Наиболее близкой по составу к пред
лагаемой является смазка для прессо
вания титановых порошков, содержащая 
компоненты,в следукщих количествах, 
вес.%; графит 20-45, глицерин 1-15, 
этиловый спирт 1 0 -3 0 ,.ацетон до 
100 [ 2 ] .

Однако известная смазка имеет сла
бое экранирующее и нивелирующее дейст
вие за счет значительного количествА 
этилового спирта, что приводит к сня
тию смазки в процессе прессования и.
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■как следствие, снижению стойкости 
пресс-инструмента. Кроме того, извест
ная смазка характеризуется низкой 
способностью адсорбироваться на по
верхности деформируемого материала.и 
пластифицировать поверхностный слой 
прессуемого порсяика. Это приводит к 
ухудшению прессуемости материала и 
повышению усилия выпрессовки спрессо
ванного изделия из пресс-формы.

Целью изобретения является созда
ние смазки для прессования порошков 
титана, которая позволяет улучшить 
прессуемость порошкового материала, 
уменьшает усилие выпрессовки, что, 
в свою очередь обуславливает повыше
ние стойкости инструмента."

Поставленная цель достигается тем, 
что смазка для прессования порсшков 
титана, содержащая графит и ацетон, 
дополнительно содержит поливиниловый 
спирт или олеиновую киОлоту при сле- 
дунвдем содержании компонентов, вес.%: 

Графит 20-.50
Поливиниловый спирт 
или олеиновая .кифлота 0,5-20 
Ацетон • Остальное
Смазку готовят простым смешением 

компонентов.
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Для испытания приготавливают сле
дующие составы смазок (см. табл^.1) .

Для испытания полученные составы 
наносят на внутреннюю рабочую по
верхность матрицы пресс-формы. Прес
сованию подвергают пораяки титана 
марок ПТЭС и ПТМ при постоянном 
давлении прессования для порошка 
марки ПТЭС-3,5 тс^см^ и для порошка

Диаметр отверстиямарки. ПТМ-5 тс/см ^. ^ _____
матрицы 11,29 мм, что соответствует 
плсжцади поперечного сечения 1 см^. 
Масса каждой навески порошка состав
ляла 2 , 6 г . '

При выпрессовке изделий фиксируют 
по шкале пресса усилие выпрессовки, 15

Для сравнения проводят также испы
тания известного состава (7) при сле
дующем соотношении компонентов, вес.%: 
графит 32, этиловый спирт 20, глице
рин 7, ацетон 41. ~ 20

•Результаты испытаний сведены в 
табл.2 .

Как видно из табл. 2, величины 
усилий выпрессовки при применении 
предлагаемых смазок ниже, чем у из- 25 
весткого состава. Это приводит к

меньшему налипанию и схватыванию по
рошка титана с пресс-инструментом и 
соответственно к повышению стойкости 
инструмента. Относительная плотность 
прессовок, полученных в одинаковых 
условиях для различных соотношений 
компонентов предлагаемых смазок, выше, 
чем, полученных с известной смазкой. 
Это указывает на то, что прессуемость 
порошков титана с применением предла
гаемых смазок повышается по сравнению 
с известной смазкой вследствие нали
чия в составе смазок олеиновой кис
лоты или поливинилового спирта, кото
рые пластифицируют поверхностный слой 
обрабатываемого материала за счет 
расклинивающего действия и адсорбци
онного эффекта понижения прочности.
С увеличением габаритов изделия эффект 
влияния смазки увеличивается.'
I '

Таким образом, предложенная смазка 
позволяет повысить стойкость пресс-ин
струмента при прессовании титановых 
порошков, уменьшает усилие выпрессов
ки изделия из пресс-формы, улучшает 
прессуемость, что позволяет получать 
более плотные изделия.

Т а б л и ц а .  1

Компоненты Состав смазок , вес.%
1 • 2. 3 4 , 5 б

Графит 40 30 20 50 40 35

Олеиновая
кислота 1,0 10,0 20,0 -  . - -

Поливиниловьлй
спирФ - - - 0,5 2,5 5,0

Ацетон До 100 До 100 До 100 До 100 До 100 До 100

Т а б л и ц а

Состав
смазки

Усилие выпрессовки^ 
кг,для порошка марки

Относительная плотность для 
порошка марки,%

ПТЭС ПТМ 'ПТЭС ПТМ4
Предлагаемый

' 1 480 435 78,7 83,5

2 465 420 79,1 83,7

3 • 445 400 79,6 84,0

4 490 440 78,1 82,8

•5 470 430 78,4 83,3

6 450 410 79,6 83,8

Известный
7 5,40 500 75,3 81,2
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Формула изобретения 
Смазка для прессования порошков 

титана, содержащая графит и ацетон, 
о т л и ч а ю щ а я с  я тем, что, 
с целью уменьшения усилия выпрессовки, 
смазка дополнительно содержит поливи
ниловый спирт или олеиновую кислоту при 
следующем содержании компонентов ,вес.% ; 

Графит 20-50
Поливиниловый спирт 
или олеиновая кислота 0,5-20 
Ацетон Остальное 10
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