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Изобретение относится к области 
'металлургии, а именно к химико-терми- 
ческой обработке металлов и сплавов 
в порошковых насыщагощих средах, 
в частности к диффузионному бориро- 
ванию, и может быть использовано в 
машиностроительной и приборострои
тельной промышленности.

Известен состав порошковых насы- 
сцающих сред для диффузионного бориро- 
вания, содержащий окись алюминия, 
окись бора, порошок алюминия, фто
ристый натрий, характеризующийся отно
сительно невысокой насыщающей спо
собностью f l] .

Наиболее близким по технической 
сущности к предлагаемому является 
состав порошковых сред для бориро- 
ванйя, содержащий, мас.%; 47,5 АЕгОу+ 
+21, За6 +27,2B2.Oy+2FeO+l,5NaF+0,5NH4Ct/

В результате термодиффузионной 
обработки стали У8 в известном соста
ве при 900°С в течение 4 ч формиру
ется диффузионный боридный слой тол
щиной не более 105 мкм

Недостатком известного состава 
является его низкая насыщающая спо
собность.

Повышение температуры процесса 
приводит к увеличению насыщающей
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способности состава, но при этом ухуд
шаются физико-механические харак
теристики упрочняемого материала, 
а также возрастает расход электро
энергии и наблюдается повышенный из
нос технологической оснастки и 
оборудования, используемых для осу
ществления процесса насыщения.

Цель изобретения - повышение на- 
сьяцающей способности состава.

Для достижения указанной цели 
в состав, содержащий окись алюми
ния, порошок алюминия, окись бора, 
одноокись железа и активатор, допол
нительно вводят сульфид железа, а в 
качестве активатора - фтористый алю
миний и фтористый литий при следующем 
соотношении компонентов, мас.%:

Окись алюминия 42,0-43,0
Порошок алюминия 21,6-22,0
Окись бора 26,4-27,0
Одноокись железа 2-4
Сульфид железа 3-5
Фтористый алюминий 0,15-0,45
Фтористый литий 0,85-2,55
П р и м е р .  Проводят борирова- 

ние в предлагаемой порошковой среде 
при 900®С в течение 4 ч в контейне
рах с плавкими затворами.
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Толщины боридных слоев, формирую- •> вестном и предлагаемом составах, при- 

щихсй из стали У8 при обработке в из- ведены в таблице.

Состав насыщающей среды, мас.%
Упрочняемый

материал
Режим КТО 
tPc I -Г,ч

Толщина
слоя,
мкм

Известный
47,5АЕгО}+21,3АЕ +27,2В,0,+2FeO+
+ l,5NaF+lNHXe 4 Сталь У8 900 4 105
Предлагаемый
4 ЗА£ 2.0,+2 2АЕ+27ВО.О}+4FeO+3FeS+ 
+0,l5AeF^+0,85LtF , 900 4 130
42,5AEj.O,+2i , 8АЕ+26,7В2^0,+3FeO+ 
+4FeS+3AeF^+l,7LiF 900 4 135
42AtaO,+2'l, 6Ае+26,4B2.03+2Fe0+ 
+5PeS+0., 45AtF3+2,55ŁiF 900 4 130

Из приведенных данных следует, что 
борирование с использованием предла
гаемого состава позволяет увеличить 
толщину боридного слоя на 23-28% по 
сравнению с толщиной боридного слоя, 
полученного при использовании из
вестного состава.
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Формула изобретения
Состав для борирования стальных 

изделий, включающий окись алюминия, 
порошок алюминия, окись бора, одно
окись железа и активатор, о т л и 
ч а ю щ и й с я  тем, что, с целью 
повышения его насыщающей способности, 
(ОН дополнительно содержит сульфид

железа, а в качестве активатора - 
фтористый алюминий и фтористый ли
тий при следующем соотношении ком-. 
понентов, мас,%;Окись алюминия 

Порошок алюминия 
Окись бора 
Одноокись железа 
Сульфид железа 
Фтористый алюминий 
Фтористый литий

Источники информации, 
принятые во внимание при экспертизе

1. Ворошнин Л.Г. и Ляхович Л.С. 
Борирование стали, М., 'Металлур-

40 ГИЯ*', 1978, с . 26,
2, Авторское свидетельство СССР 

по заявке № 2841567,
.кл. С 23 С 9/04, 1979.
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