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1
Предлагаемый состав относится к хи- 

мяко-термической обработке металлов, в 
частности к процессу твердофазного низко
температурного борсульфидирования. Со
став может быть (Использован в машино
строительной, приборостроительной, ме
таллу,рпйчіеской и других отраслях про
мышленности для поверхностного упроч
нения при совмещении с операцией высо
кого отпуска (Деталей машин, технологичес
кой оснастки и инструмента, изготовлен
ных из быстрорежущих и штамповых ста
лей. Применение данного состава Оібеспе- 
чивает также возможность обработки пре
цизионных изделий без существенного из
менения их размеров, без поводок и де
формаций, с целью повышения эксплуата
ционной стойкости.

Присутствие серы в слое снижает ко
эффициент трения контактирующих поверх
ностей и повышает задиростойкость.

Известен процесс борирования в порош
ковой среде, содержащей карбид бора и 
активатор [1]. Однако скорость насыщения 
в ідапном случае достаточно низкая и не 
обеспечивается получение хорошо воспро
изводимых результатов.

Наінболіее близким по технической сущ
ности и достигаемому эффекту является 
состав для химико термической обработки
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содержащий, мае. %: борный ангидрид — 
38—42, алюминий — 24—31; фтористый 
аммоний — 0,5—1,5; фтороіборат калия — 
28—33 и серу — 0,5—1,5 [2].

Процесс насыщения проводят в контей
нере с плавким затвором при 550—700° С, 
при этом абразуются однофазные борид- 
ные слон, легированные серой.

Недостатком известного состава явля
ется низкая насыщающая опособность.

Цель изобретения — повышение насы
щающей способности состава.

Поставленная цель, согласно изобрете
нию, достигается тем, что известный со
став, включающий борный ангидрид, алю
миний, фтороборат калия и серу, дополни
тельно содержит фторид натрия при сле
дующем содержании ингредиентов, мае. %;

Борный ангидрид 44—54
Алюминий 35,5—39
Фторид натрия 2—4
Фтороборат калия 8—12
Сера 0,5—1,0

Насыщение бором и серой осуществля
ют в контейнере с плавким затвором. 

П р и м е р .  Проводят низкотемператур- 
30 ное насыщение бором и серой стали У8 при



964022

600° С в течение 2 ч в известном и предла
гаемом составах.

Сравнительные данные представлены в 
таблице.

С о с т а ІІ

К о.м II0 11 ей ты насыщающей Предлагаемы й
среды, мае. % Извсст-

I 2 3

Борный ангидрид 54 48 44 40
Алюминий 35,5 38,25 39 28
Фторид натрия 2 3 4 —

Фтороборат калии 8 10 12 30
Сера 0.5 0,75 1,0 1,0
Фторист1,1й аммоний 1.0

Толщина диффузионного
боросульфидироваиного
С Л О Я ,  м к м 26 30 28 10

Получаемые боросульфидированиые 
слои отличаются хорошей связью с под
ложкой. Прйсухствійе серы в диффузион- 
но.м слое снижает коэффициент трения и 
склонность к задиранию.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Состав для комплексной химико-терми
ческой обработки стальных изделий, вклю
чающий борный ангидрид, алюминий, фто- 
роборат калия и серу, о т л и ч а ю щ и й с я  
тем, что, с целью повыщения насыщающей 
способности, он дополнаітельно содержит 
фторид натрия при следующем соотноше- 
(ш-ш «нгредиентов, мае. %:
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Борный ангидрид 
Алюмивий 
Фторид натрия 
Фтороборат калия 
Сера

Источники информации, 
внимание при экспертизе:

44—54 
35,5—39 

2—4 
8— 12 

0,5—1,0
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