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Изобретение относится к области хи­

мико-термической обработки, а именно 
к составам для комплексного диффузион­
ного насыщения ванадием и хромом, и мо­
жет быть использовано в машиностроите­
льной, химической и других отраслях про­
мышленности для повышения эксплуата­
ционной стойкости деталей машин, инст­
румента и технологической оснастки.

Известен состав для диффузионного 
ванадирования содержащий 60%  феррова­
надия, 37%  каолина и 3% хлористого 
аммония С О .

Наиболее близким техническим реше­
нием из известных является состав со­
держащий, мас.%:

Феррованадий 6 0
Окись алюминия 3 3
Хлористый аммоний 7  2̂
Процесс ванадирования в известном с о ­

ставе- осуществляли при температуре 
1 10 0 ®С в течение 1 0  ч. При этом  на 
сталях 0 8  КП и У8 формировались диф-
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фузионные слои толщиной соответственно 
1 0 - 1 5  и 1 2 - 1 5  мкм.

Недостатками известных составов для 
диффузионного ванадирования являются 
низкая насыщающая способность; необхо­
димость применения специального обору­
дования для приготовления порошка ферро-: 
ванадия, промышленностью не выпускаю­
щегося; относительно высокая стоимость 
состава 1 ,6 5  р у б /к г /см (р а сч ет  стоимости 
смесей в приложении).

Цель изобретения -  интенсификация 
процесса диффузионного насыщения и по­
вышение его  технологической и экономи­
ческой эффективности.

Для достижения указанной цели в пред­
лагаемом составе, содержащем феррована­
дий, окись алжжликия и хлористый аммоний, 
в качестве ванадийсодержашего вещества 
используют окись ванадия и состав допол­
нительно содержит сжись хрома и силико- 
кальиия при следующем соотншгении ком­
понентов, мас.%;



Окись ванадия 
Окись хрома 
Силикокальций 
Хлористый аммоний 
Окись алкм^иния

6704^6 4
1 7 -  2 4  (в  зависимости от требуемой толщины диф-
2 4 - 1 7  фузионного слоя).
1 8 -  21  П р и м е р. Проводят химик о-терми-

1 -3  ческую обработку сталей 0 8  кп и У8 в
Остальное, 5 предлагаемом составе при 1 1 0 0  С в. т е -

Процесс химико-^термической обработки
проводят при тем - 

Б  ,течение 4 - 6  ч
в предлагаемом составе 
лературах 1000 - 1100^0

чение 4  ч. Сравнительные данные по на­
сыщающей способности предлагаемого и 
известного состава представлены в таб­
лице.

№№
пп

Состав насыщающей среды Условия насыщения, 
Ьу С Ц ч

Толщина диффузион­
ного слоя

0 8  КП У8

Предлагаемый состав:

1 Окись ванадия 
Окись хрома 
Силикокальций 
Хлористый аммоний 
Окись алюминия

2 Окись ванадия 
Окись хрома 
Хлористый аммоний 
Окись алюминия

3 Окись- ванадия 
Окись хрома 
Силикокальций 
Окись алюминия

Известный состав:

4  Феррованадий 
Окись алюминия

Хлористый аммоний

Как видно из таблицы, насыщающая 
способность предпагаемохю состава в 
2 ,0 - 3 ,5  раза выше, чем известного, и 
при этом  предлагаемый состав в 1 ,9  ра­
за дешевле известного.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Состав для химико-термической об­
работки стальных изделий, включающий 
ванадийсодержащее вещество, окись алю­
миния и хлористый аммоний, о т л и ч а ­
ю щ и й с я  тем, Ч1Ч), с  целью интенси­
фикации процесса насыщения, он дополни­
тельно содержит окись хрома и силико-

17 
2 4
1 8  

1
4 0

20
21
2

3 7

2 4
1 7
21
3 5

6 0
3 3

7

110О 2 9 3 8

1100

1100

3 3

3 4

4 2

4 4

1100 10 1 0 -1 5 1 2 -1 5

40

45

50

Н------------ ---- ------------------------------------ -—
кальций, а в качестве ванадийсодержаще­
го  вещества -  окись ванадия при следую­
щем соотношении компонентов, мас.%: 

Окись ванадия 1 7 -2 4
Окись хрома 2 4 - 1 7
Силикокальций, 1 8 - 2 1
Хлористый аммоний 1 -3
Окись алюминия Остальное.
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