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(54) (57) 1. СПОСОБ ТРАВЛЕНИЯ 
ЭЛЕКТРОПРОВОДНОЙ ЛЕНТЫ, включающий 
петлеобразное перемещение ленты в 
растворе и подачу тока, о т л и 
ч а ю щ и й с я  тем, что, с целью 
повышения производительности, ток 
подают с двух сторон ленты от двух 
полюсов источника.

2. Способ поп.1, о ' т л и ч а ю -  
щ и й с я ' тем, что травление ведут 
при переменном токе.

■Q

слс

ю
00
N0



1062320
Изобретение относится к способам 

травления черных и цветных металлов 
или металлических^ сплавов.

Известен способ электрохимическо-' 
го травления металлов, заключающий
ся в том, что обрабатываемый металл 
в качестве одного из электродов 
(анода или катода) погружают в ван
ну с электролитом и противоэлектро- 
дом. Электрод из обрабатываемого 
металла и противоэлектрод подключа
ют к источнику постоянного тока и 
проводят травление металла. При 
этом травильный раствор нагревгиот 
до 60-80®С и плотность тока состав
ляет 5-10 А/дм^ [l] .

Однако для осуществления способа 
нужен большой расход тепла на'подо
грев травильного раствора; из-за 
того, что вспомогательный электрод 
не должен растворяться, его изготав
ливают из дорогих и дефицитных ма
териалов. Кроме того, при травле
нии этим способом трудно добиться 
повьшіенйя производительности.

Известен также способ травления 
электропроводной ленты, включаинций 
петлеобразное перемещение ленты в 
ванне, с раствором. Ток подводят к 
одному концу ленты и к системе элек
тродов , расположенных в ванне [2] .

Однако известный способ подклю
чения ленты к источнику тока услож
няет эксплуатацию устройства, так 
как требуется не только создавать 
условия для движения ленты, но и . 
обеспечивать постоянный .зазор между 
движущейся лентой и неподвижными 
анодами. Ток проходит через два элек
трода - ленту и анод, один из кото
рых является нерабочим (анод). Об
щий расход энергии складывается из 
расхода на электродах и отлических 
потерь в растворе, которые значи
тельно ниже расхода на электродах и 
могут быть приняты постоянными.

Целью изобретения является повышение производительности.
Поставленная цель достигается 

тем, что согласно способу травле
ния электропроводной ленты, включающему петлеобразное перемещение лен
ты в растворе и подачу тока, ток 
подают с двух сторон ленты от двух 
полюсов источника.

При этом травление ведут при 
переменном токе.

П р и м е р .  Стальную ленту тол
щиной 0,6 м погружают в травильный 
раствор, содержащий 1Ż0 г/л серной 
кислоты и 20 г/л сульфата железа. 
Ленте в электролите ванны с помощью 

 ̂ опорных валиков, расположенных по 
торцам ванны, придают зигзагообраз
ный ход таким образом, что в ванне 
образуется три петли ленты. Через 
ленту пропускают ток плотностью 
10 А/д м 2, подключая полюса источ
ника с двух ее сторон. Длительность 
травления ленты составляет 4,3 мин. 
Длительность травления этой же лен
ты в условиях по способу D-1 состав- 

15 яяет 7,1 мин. Травление по предла
гаемому способу ведут при 6Q®C, а 
по известному - при 80°С.

В растворе, содержащем 150 г/л 
8^504 и 25 г/л FeS04 при 60°С тра'- 

20 вят стальную ленту толщиной 0,3 мм. 
Травление по предлагаемому и извест
ному [2] способам ведут до полного 
удаления окислов с поверхности лен
ты при токе 9 А и петлеобразном хо- 

25 Де ленты. Длительность травления 
составляет по предлагаемому способу 
4,1 мин, по известному - 5,2 мин.

При травлении ленты в устройст
ве по предлагаемому способу вся 

3Q энергия, подводимая к ленте, ис
пользуется на травление, так как 
отсутствуют дополнительные электро
да, что сокращает расход энергии 
примерно в два раза.
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Располагать ленту (петли ленты) 
в ванне можно горизонтально, что 
значительно улучшает распределение 
тока между участками ленты, и вдоль 
ленты на отдельных ее участках.

При травлении на переменном токе 
возникает вибрация ленты, что до
полнительно интенсифицирует процесс.

Преимуществами предлагаемого 
45 способа травления электропроводной 

ленты являются увеличение произво
дительности травильных ванн на 
30-50%, снижение затрат тепла на 
подогрев электролКтана 20-30%,

50 уменьшение затрат электроэнергии, 
отпадает необходимость установки в ванне дополнительных электродов и 
уменьшается расход материалов.

Экономический эффект составит 
5 5 не менее 150 тыс. руб. в год.
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