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1
Изобретение относится к металлургии, 

а именно к химико-термической обработ
ке металлов и сплавов в порошковых на— 
сьпцаюших средах, в частности к диффу
зионному борированию и может быть ис
пользовано в машиностроительной, ме
таллургической и приборостроительной 
промышленности.

Известен состав порошковой насьпдаю- 
щей среды на основа борсодержащих ве
ществ и активатора в количестве 1-3% 
по массе  ̂̂   ̂ •

Из известных- составов наиболее бли
зок по технической сущности и достигае
мому положительному эффекту к изобре— 
тению состав для борирования, содержа
щий, мас.%; карбид бора 4 2 -5 0 j окись 
алюминия 4 2 -5 0 ; тетрафтороборат калия 
4 -6  и аммоний никельсернокислый 2- 
4 [^2 3 . го

Недостатком известного состава являет
ся низкая насыщающая способность.

Цель изобретения -  повышение насы
щающей способности состава.

Поставленная дель достигается тем, 
что в известный состав для борйроваігая, 
в который входит карбид бора, окнсЬ алю
миния, тетрафторборат калия, аммоний 
никельсернокислый, дополнительно вводят 
окись никеля, при этом содержание всех 
указанных ингредиентов должно бьпъ в 
следующих соотношениях, мас.%:

Карбид бора 4 4 -5 0
Окись алюминия 3 7 -45
Окись никеля 3 -5
Аммоний никель
сернокислый 2 -4
Тетрафтороборат
калия 4—6

П р и м е р. Борирование в предла
гаемой , порошковой среде осуществляют 
в контейнерах с плавкими затворами при 
900  С в течение 4 ч.

В таблипе приведены данные по насы
щающей способности известного и предлага
емого составов (сталь У 8 ).



3 9 9 6 5 1 3 4

Состав насыщающей среды, 
мае. %

Режим ХТО Толщина слоя.

i  .“ С Т  . ч
М Л.М

Известный

4 6 В^С-ь4 6 А £ а  O j + S K B p .  +  
+ 3 (  N H ) ^  N i (  S O ^ ) ^ 900 4 110

Предлагаемый

5 0 ą | C + 3 7 A t4  0^+4K B f4  + 
+ 5 Ж СН-4( НН^)^ 900 4 140

4 7 ą jC + 4 1 A K x  O3+5KBF4 + 
+4 ЖО+3(И1Ц.)^ /Ж( s o ^ )^ 900 4 150

4 4 В 4 С е  4 5 А е  2  C ^ ^ 6 K B F 4  +  

+ З Ж О + 2 ( Й Ц 4 і ^  К і ( ' 900 4 140

П р и м е ч а н и е в качестве плавного затвора используют борный 
ангидрид с температурой размягчения 45(У^С.

Из приведенных данных следует, что 
борирование с использованием предлагае
мого состава позволяет увеличить насы
щающую способность состава в 1,3 раза 
по сравнению с использованием известно
го состава.
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ЭО

Карбид бора 
Окись алюминия 
Окись никеля 
Аммоний никель 
сернокислый 
Т  етрафтороборат 
калия

4 4 -5 0
3 7 -4 5

3 -  5

2 -4

4 -  6

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Состав для борирования стальных изде-35 
ПИЙ, включающий карбид бора, окись алю
миния, тетрафтороборат калия и аммоний 
никель сернокислый, о т л и ч а ю щ и й -  
с я тем, что, с целью повьшения насыща
ющей способности, он дополнительно со- ^  
держит окись никеля при следующем соот 
ношении комяонентов, мас.%:
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