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(5^и БРИКЕТНЫЙ ПРЕСС

V
Изобретение относится к маши- 

Іностроенйю и мо«ет быть использова- 
. но при брикетировании сыпучих мате
риалов, например, в торфяной промыш
ленности.

Известен брикетный пресс, содержа* * 
4ЦИЙ смонтированные на станине подвиж
ную и* неподвйжніпо матрицы, образую- 
Р4ие матричный канал с заходной ча
стью и выходным торцом, шарнирное уст-.̂  
ройство для регулирования положения 
подвижной матрицы, приводной штемпель 
и загрузочную камеру Сі̂ З.

Недостатком'Пресса является растре
скивание брикета, при его упругом раст 
ширении на выходе, а также значитель
ные энергозатраты, поскольку форма 
канала по его длине не полностью учиты
вает характер изменения давления прес
сования в канале. '

Цель изобретения - повышение ка
чества брикетов и уменьшение энерго
затрат.

20

Поставленная цель достигается тем, 
что в брикетном прессе, содержащем 
смонтирован>4ые на станине подвижную 
и неподвижную матрицы, образующие мат
ричный канал с заходной частью и вы
ходным торцом, шарнирное устройство 
для регулирования положения подвиж
ной матрицы, приводной штемпель и заг
рузочную камеру, рабочая поверхность 
матриц на участке матричного канала 
между штемпелем в его крайнем перед
нем положении в заходной части й вы
ходным тopцo^4 выполнена с профилем 
в виде цепной линии выпуклостью - 
внутрь матричного канала, при этом 
размеры канала определены соотноше
ниями

Л =(0 , 18-0 ,25)  L ,  
h = ( 0 , 0 0 5 - 0 , 0 0 8 ) ' L,

где Л - расстояние между осью симмет
рии криволинейной части про
филя канала и выходным тор
цом канала;
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I. - длина канала;
h - высота криволинейной части 

профиля канала.
На чертеже изображено предлагае

мое устройство. 5
Пресс содержит станину 1, загру

зочную камеру 2 с брикетуемым матери
алом 3, приводной штемпель шарнир
ное устройство 5 для регулирования 
давления прессования, подвижную 6 и 10 
неподвижную 7 матрицы, образующие мат
ричный канал 8 с заходной прямолиней
ной частью 9 и выходным торцом 10. 
Криволинейные части 11 и 12 матриц 
выполнены с профилем в виде цепной 15 
,линии выпуклостью внутрь матричного 
канала.

Пресс работает следующим образом.
При каждом рабочем ходе штемпеля 

А материал 3» заполняющий загрузочную 
камеру 2, перемещается в направлении 
матричного канала 8, образуя брикет. 
Птрих-пунктирной линией на чертеже 
показано крайнее переднее положение 
штемпеля при его перемещении в заход** 25 
ную часть 9 матричного канала. При 
последующих рабочих ходах штемпеля 
ранее образованный брикет продвига
ется по матричному каналу 8, при 
этом брикет вначале подвергается j q

постепенному возрастающему обжатию, 
а при дальнейшем продвижении - пос
тепенно возрастающему расширению.

ЭкономичеОкий эффект от внедрения 
изобретения обеспечивается за счет 
повышения качества брикетов и умень
шения энергозатрат.

Выполнение криволинейной части 
матричного канала по цепной линии 
является оптимальным, так как учиты- ^  
вает сочетание экспоненциального 
снижения давления из-за энергети
ческих затрат на деформацию матери
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ала и трение и, с другой стороны, ' 
экспоненциального врзрастания соп
ротивления торфа деформированию, что 
в сумме дает гиперболическую косинус- 
цепную линию.

Формула изобретения

Брикетный пресс, содержащий смонти
рованные на станине подвижную и.непод
вижную матрицы, образующие матричный 
канал с заходной частью и выходным 
торцом, шарнирное устройство для ре
гулирования положения подвижной мат
рицы, приводной штемпель и загрузоч--,  ̂
ную камеру, о т л и ч а ю щ и й с я  
тем, что, с целью повышения качест
ва брикетов и уменьшения энергозатрат, 
рабочая поверхность матриц на участ
ке матричного канала между штемпелем 
в его крайнем переднем положении в 
заходной части и выходным торцом вы
полнена с профилем в виде цепной ли
нии выпуклостью внутрь матричного ка
нала, при этом размеры канала опреде
лены соотношениями

Л =(0,18-0,25) L, 
h =(0,005-0,008) L,

где А - расстояние между осью сим
метрии криволинейной части 
профиля канала и выходным 
торцом канала;

L - длина канала; 
h - высота криволинейной части 

профиля канала.
Источники информации, 
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