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I
Изобретение относится к.области 

химико-термической обработки металлов 
и сплавов, в частности к составам, 
для комплексного насыщения бором и 
алюминием, и может быть использовано 5 
для ловьлаения аксплуатационной стой­
кости деталей машин, инструмента 
и технологической оснастки в маши­
ностроительной, металлургической, 
приборостроительной, химической и 10
других отраслях промышленности.

Известен состав для бороалитиро- 
вания из пасты, содержащей аморфный 
бор и алюминиевую пудру до 10%, а 
в качестве связки 2%-ный водный f5
раствор силикатного клея fl3*

Недостатком известного состава 
является низкая скорость формирова­
ния диффузионного слоя.

Известен состав для бороалитиро- 20 
вания, содержащий следующие компо­
ненты, вес.%:

Борный ангидрид 
Порошок алюминия 
Фтористый натрий 
Окись алюминия

10-1 5
1 5 - 2 0

о , 5 - 2 , 0
Остальное Г2]

25

Недостатками известного состава для 
для бороалитирования являются низкаш 
скорость формирования слоя, необхо­
димость применения для проведения 3Q

процесса насыщения контейнеров из 
жаростойкой стали, снабженных плав­
ками затвором или герметизированных 
каким-либо иным способом, значительный 
расход насыщающей смеси, необходи­
мость повторного нагрева при прове­
дении последующей бороалитированных 
■деталей и его нежелательные последст­
вия (рассасывание слоя, возмож­
ность появления трещин, разъединение 
поверхности и т.д.) получение боро­
алитированного слоя на всей поверх­
ности обрабатываемого изделия, что 
:в ряде случаев не требуется.

Целью изобретения является интен­
сификация процесса насыщения и повы* 
шение технологической эффективности.

Для достижения поставленной цели 
предлагается состав, содержащий бор­
ный ангидрид, алюминий, криолит, 
окись алюминия, ацетон, клей на основе 
фенолформальдегидных смол, модифици­
рованных поливинилбутиралем, при 
следующем соотношении компонентов, 
вес.%:

Борный ангидрид 29-32
Порошок алюминия 22-29
Криолит (Na^AlF^) 3-5
Окись алюминия 27-29



791785

Ацетон 8,4-9,7
Клев на основе фено- 
лоформальдегидных 
смол, модифицирован­
ных поливинилбутиралем 1,0-5,б

Состав для бороалитирования нано­
сится на обрабатываемую поверхность 
слоем 1,5-0,3 мм. Бороалитирование 
проводится в интервале температур 
800-1000®С с нагревом в окислительной ta

іатмосфере или в расплаве солей. Защи 
1та от окисления осуществляется путем 
нанесения на поверхность насыщенной 
смеси специальной противоокислитель-. 
ной пасты. Продолжительность насьпце- 
ния зависит от требуемой толщины ело 
и составляет 2-6 ч.

Зависимость толщины диффузионного 
слоя от режима обработки и состава 
насыщенной смеси представлена в таб­
лице.

Состав Компоненты насыщающей 
среды, вес.%

Режим насыщения Толщина слоя, мкм

, С г, Г' 45 У8 ХВГ ' 5ХИМ

Предла­
гаемый 1.29% АІ2 О3+ 29% BaOj-ł- 

+  29% Al +  3% Na3AlFfe+ 
+ 9% ацетон + 1 %  клей 950 4 155

135-
140 130 135

2 . 2 8 %  AI2 O3+ 30% Ва0і +
+  25% AJ +  4% NagAlF^-f- 
+  9,7% ацетона +
+  3,3% клей 950 4

150-
160 145 145 140

3.27% AI2 O3+ 32% BgOj-ł- 
+  22% AJ +  5% Na3AIF6+ 
+  8,4% ацетона +  5,6% 
клей

850
950

6 160 155 
4 150-155 150 
6 180 160

135
160
180

145
165

Извест­
ный 4 . 6 9 , 5 %  А І 2 0 я+  15% B j O , +  

+15% Al +  0,5% NaF 950 4 140 126 - -

Как видно, скорость формирования 
слоя в предлагаемом составе вьиле, чем 
в известном.

Бороалитирование из паст позволяет 
снизить расход насыщающей смеси и 
производить непосредственно после 
этого термическую обработку без пов­
торного нагрева.

Формула изобретения

Состав для бороалитирования, 
содержёцций борный ангидрид, алюминий, 
окись алюминия и активатор, о т л и ­
ч а ю щ и й с я  тем, что, с целью 
интенсификации процесса насыщения 
и повышения технологической эффек­
тивности, он содержит в качестве 
активатора криолит и дополнительно 
ацетон и клей на основе фенолоформ-

40

45

50

альдегидных смол, модифицированных 
поливинилбутиралем при следующем соо 
нснаении компонентов, вес.%:

Борный ангидрид 
Алюминий 
Криолит
Окись алюминия 
Ацетон
Клей на основе 
фенолоформальде- 
гидных смол, модифи­
цированных поливинил­
бутиралем
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