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I
Изобретение относится к химико-терми­

ческой обработке металлов и сплавов в 
порошковых насыщающих средах, в част­
ности к диффузионному борированию, и 
может быть использовано в машиностро­
ительной и других отраслях промышлен­
ности.

Известен состав порошковой насыщаю­
щей среды для диффузионного борирования, 
содержащий окись алюминия, окись бора, 
порошок алюминия, фтористый натрий, ха­
рактеризующийся относительно невысокой 
насыщающей способностью C iJ .

Наиболее близким к изобретению тех­
ническим решением является состав по­
рошковых сред для борирования, который 
содержит окись алюминия, окись бора, по­
рошок алкмииния и фтористый натрий ^ 2 ].

В результате термодиффузионной обра­
ботки стали У8 в известном составе при 
температуре 850*^ С в течение 4  ч форми­
руется диффузионный боридный слой тол­
щиной не более 1 5  мкм.
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Недостатком известного состава являет^ 
ся его низкая насыщающая способность.

Повышение температуры процесса при­
водит к увеличению насыщающей способ­
ности состава, но при этом увеличиваются 
растягивающие напряжения в слое, что 
отрицательно сказывается на эксплуата­
ционных характеристиках боридного слоя. 
Кроме того, возрастает расход электро­
энергии и наблюдается повышенный износ 
технологической оснастки и оборудования, 
используемых для осуществления процесса 
борирования.

Целью изобретения является повышение 
насыщающей способности состава.

Для достижения указанной цели в из­
вестный состав, содержащий окись алюми­
ния, окись бора, порошок алюминия и фто- • 
ристый натрий, дополнительно вводят од­
ноокись железа и серу, при следующем со­
отношении ингредиентов, мас.%;

Окись алкминия ;'4 3 ,5 -4 7 ,5 :
Окись бора 2 4 ,5 - 2 8 ,5
Порошок алюминия 1 9 - 2 3



Фтористый натрий 0 ,5  - 1 ,5
Одноокись железа 3 - 7
Сера 0 ,5  - 1 ,5
П р и м р, Борирование осуществля­

ют в контейнерах с плавкими затворами 
при 3 5 0  С в течение 4  ч.

Толщина и фазовый состав боридного 
слоя, формирующегося на стали У8, при ис-

3704^0 4
пользовании известного и предлагаемого 
состава - приведены в таблице .

Из приведенных данных следует, что 
5 борирование с использованием предлагае­

мого состава позволяет увеличить толщи­
ну диффузионного боридного слоя в 3 ,6 -  
4  раза.

С остав  насыщающей среды, 
мас.%

Упрочня- Режим ХТО Т опщина
емый ма­
териал

t ? С Г ,ч слоя,
мкм

‘ Известный

70Аб20^ +22В20з+7,5Ае + 0,5НаР. Сталь y Ś 8 50 4 15

Предлагаемый

47,5А Е 20-з + 2 4 ,5 В 2 0 ^ + 2 3 А Е  +l,5NaF То же 80 0 4 55
+ЗРе0+0,5 5

45,5А Ег0э +26,5В20 +21АЕ+1,0 NaF+ 
+5FeO +1 ,0  s 8 0 0 4 65

4 3 ,5АЕ 2 Оа+2 8 ,5B„0- +19 At +0,5  NaF+ 
« F e o t l . S S  ” 800 4 60

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Состав для борирования стальных из­
делий, содержащий окись алюминия, окись 
бора, порошок алюминия и фтористый нат­
рий, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с 
целью увеличения его насыщающей способ­
ности, он дополнительно содержит одно­
окись железа и серу при следующем соот- 
иощении ингредиентов, мас,%;

Окись алюминия 4 3 ,5 - 4 :7 ,5
Окись бора 2 4 ,5 - 2 8 ,5
Порошок алюминия 1 9 - 2 3

Фтористый натрий 0 ,5 - 1 ,5
Одноокись железа 3 -7

30 Сера 0 ,5 - 1 ,5
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