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Изобретение относится к химико

термической обработке металлов и 
сплавов, в частности, к составам 
для диффузионного хромирования. Сос
тав для хромирования может быть ис
пользован в машиностроительной, при
боростроительной , металлургической 
и других отраслях промышленности для 
повышения эксплуатационной стойкости 
инструмента, деталей машин и техно-^ 
логической оснастки.

Известен состав fljtH хромирования, 
содержгиций, мас.%: окись хрома 55-60’, 
алюминий 10-157 фтористый алюминий 
3-5,* окись алюминия - остальное(^1^ 
Процесс диффузионного хромирования 
в известном составе осуществляют 
при 900-1100®С в течение 2-15 ч в 
зависимости от требуемой толщины 
слоя. Так, например, при хромировании 
стали У8 при 1050®С в течение 4 ч 
формуется карбидный слой толщиной 
10-13 мкм, состоящий из карбидов 
хрома Crn̂,Cĵ и Сг.̂С-̂ и обладающий вы- 25 
сокой ИЗНОСО-, жаро- и коррозионной 
стойкостью в различных средах.

Недостатком известного состава для 
хромирования является его низкая на- 
сьЕценная способность. 30
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Целью изобретения является раз
работка состава для хромирования, об- 
ладакндего более высокой насыщенной 
способностью.

Для достижения указанной цели в ' 
известный состав для хромирования, 
содержащий алюминий, окислы хрома и 
алюминия и активатор, вводят ,окись 
марганца, а в качестве активатора берут хлористый аммоний,при этом содер
жание указанных компонентов должно 
быть в следующих соотношениях,мае.%: Окись хрома 34-36

Окись марганца 14-16 .
Алюминий 22-24
Хлористый а»Ф4оний 1-3 
Окись алюминия Остальное
Все материалы используют в порошко

образном состоянии. Для диффузионного 
хромирования обрабатываемые изделия 
помещают в контейнер и засыпают пред-' 
варительно восстановленным составом. 
Диффузионное хромирование проводят с 
использованием плавкого затвора.

П р и м е р ,  Проводят диффузионное 
хромирование стали У8 при 1050*^0 в 
течение 4 ч в предлагаемом и извест
ном составах. Сравнительные данные по' 
насыщакядей способности составов при
ведены в таблице
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При проведении хромирования в пред» 

лагаемом и известном составах образцы 
из стеши У8 помещают в контейнер и 
засыпают предварительно восстановлен
ным составом.

Как видно из таблицы, насыщающая 
способность предлагаемого с.остава в 
3,5-4,0 раза вьвае, чем известного.

Сос
тав,

Компоненты 
насыщающей 
среды, мас.%

Толщина 
хромиро- 

, ванного 
слоя, мкм

■ ł • Ъ
Предлагаемый состав

1 . Окись хрома 34•
Окись марганца -14
Алюминий 22

Хлористый аммоний 1 40-45
Окись алюминия 29

2. Окись хрома Зб
Окись марганца 15
Алюминий 23 40-45
Хлористый аммоний 2

Окись алюминия 24

3. Окись хрома 38
Окись марганца 16
Алюминий 24 40-45

1$

ГГ 2  ̂ 1
Хлористый аммоний 3
Окись гшюминия . 19

Известный состав
Окись хрома 57
Алюминий 12 ІО7ІЗ
Фтористый алюминий 4
Окись алюминия 27

Формула изобретения
20 Состав для хромирования стальных 

деталей, содержащий алюминий, окислы 
хрома и алюминия и активатор, о т л и 
ч а ю щ и й с я  тем, что, с целью 
повышения насыщающей способности, он 
.|ДОПолнительно содержит окись марганца, 
а в качестве активатора - хлористый 
аммоний при следующем соотношении 
компонентов, мас.%:

Окись хрома 34-38
Окись марганца 14-16
Алюминий 22-24
Хлористый аммоний 1-3
Окись алюминия Остальное

Источники,информации, 
принятые во внимание при экспертизе 
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