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Изобретение относится.к химико

термической обработке металлов и 
сплавов из расплавов. солей и может 
быть использовано в машиностроитель
ной, приборостроительной, металлурги- 5 
ческой и других отраслях промышленнос
ти для повьЕиения износостойкости из
делий.

Известен состав ванны для диффу
зионного борирования, содержащий кар- ''' 
бид кальция (10-40 вес,%) и буру (60- 
90 вес.%) [I]-

Однако состав характеризуется низ
кой насыщающей способностью и трудо- 15 
емкостью дробления и просеивания кар
бида кальция.

Известен также состав для жидкост
ного борирования, предусматривающий 
использование буры (45-85 вес.%), 20
борного ангидрида (5-15 вес.%) и маг- 
ниевокальциевЬй лигатуры (10-40 вес.%)
С2] .Проведение жидкостного безэлектро
лизного борирования стали 45 в из- 25 
вестном составе при 950°С в течение 
4 ч Обеспечивает получение диффузион
ного слоя толщиной 150 мкм.

Недостатком известного состава яв
ляется низкая насывдающая способность. 30

Цель изобретения — повышение насы
щающей способности.

Поставленная цель достигается тем, 
что ванна для жидкостного борирова
ния стальных деталей на основе буры 
дополнительно содержит хлорид натрия 
и никелевралюминиевую лигатуру при 
следующем соотношении компонентов, 
вес.%:

Бура 60-65
Хлорид натрия 10-15
Никелевоалюминие
вая. лигатура
(Ni, а£ ) Остальное
Никелевоалюминиевую лигатуру 

(Ni, А2 50 ат. % и 50 ат.% АІ) приме
няют в виде порошка с размером час
тиц 0,05-1,0 мм. Процесс жидкостного 
борирования проводят погружением об
рабатываемой детали в ванну и изотер
мической выдержкой в течение 1-6 ч 
при 800-950ОС. Получаемые диффузион
ные боридНые слои состоят из боридов 
Рев и Ре2̂6 .

П р и м е р .  Проводят диффузион
ное борирование детгшей из стали 45 
при 950°С в течение 4 ч, в различных 
по количеству составах.
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Сравнительные данные по обработке 

в известном и предлагаемом составах 
представлены в таблице.

Таким образом, насыщающая способ
ность предлагаемого состава в 1,3-1,5 
раза больше,чем известного.

Состав насыщаклдей среды, вес. % Толщина диффузионного 
боридного слоя, мкм

Предлагаемый состав
Бура 60
Хлорид натрия 10 200-205
Никелевоалюминиевая
лигатура 30 ■
Бура 63
Хлорид натрия 12 200-210
Никелевоалюминиевая
лигатура 25
Бура 65
Хлорид натрия 15 200-205
Никелевоалюминиевая
лигатура 20

Известный состав
Бура 60
Борный ангидрид 10 150
Магниевокальциевая
лигатура 30

Формула изобретения

Ванна для жидкостного борирования 
стальных деталей на основе буры, 
о т л и ч а ю щ а я с я  тем, что, 
с целью повышения насыщающей способ
ности, дополнительно содержит хлорид 
натрия и никелевоалюмикиевую лигатуру 
при следующем соотношении компонен
тов, вес.%;

40

Бура 60-65
Хлорид натрия 10-15
Никелевоалюми
ниевая лигатура Остальное
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