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(54 ) (57) 1. СПОСОБ ВОЛОЧЕНИЯ ШКРО- 
ПРОВОЛОКИ, включающий возвратно-по
ступательное перекатывание заготовки 
при ее перемещеднии./через составную 
проволоку, о т л и ч а ю щ и й с я  
тем, что, с целью уменьшения напря
жения растяжения в материале заготов

_  , где d - диаметр исходной заго-

_ 1

ки за счет самоподачи заготовки и по
лучения микропроволоки диаметром ме
нее 20 мкм с высокими механическими 
свойствами, элементы волоки при пере
катывании перемещают под углом к оси 
волочения, причем ход возвратно-по
ступательного движения превышает

W
2товки,
2. Устройство для волочения микро

проволоки, включающее волоку, состоя
щую из двух частей, установленных с 
зазором и с возможностью возвратно
поступательного движения, о т л и -. 
ч а ю щ е е с я  тем, что, с целью 
обеспечения самоподачи заготовки, 
части волоки перекрещивгиотся на оси 
волочения и установлены под углом 
82-89® к этой оси.
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Изобретение огиорится к волочиль
ному производству и может быть исполь
зовано для получения микропроволоки 
из различных металлов и сплавов.

Известен способ волочения микро
проволоки через волоки с закручива
нием ^^lикpoпpoвoлoки при ее протя
гивании [l] .

Однако пpeдлaгae^•1ый способ не 
позволяет получать качественную мик 
ропроволоку диаметром менее 20 мкм 
из-за малых степеней деформации за 
проход .вследствие увеличенньах потерь 
на трение в волоке, сложности изго
товления рабочего инструмента.

Наиболее близким по технической 
сущности к предлагаемому является 
способ волочения микропроволоки, 
включающий возвратно-поступательное 
перекатывание заготовки при ее пере
мещении, через волоку. Известно также 20 
устройство для ̂ осуществления способа, 
включающее волоку, состоящую из двух, 
частей, 'установленных с постоянным 
или регулируемым зазором и с возмож
ностью возвратно-поступательного 25 
движения [2j ,

Недостаток известного технического 
|Решения заключается в том, что при его 
[осуществлении в материале заготовки 
возникают напряжения растяжения и 30
требуется принудительное протягива
нием заготовки через волоку,, что при 
малых сечень'ях может привести к обры-і 
ву микропроБолоки..

Целью изобретения является умень- 35 
иение напряжения растяжения в мате
риале заготовки при обеспечении ее 
самоподачи и получение микропроволо
ки диаметром менее 20 мкм с высокими 
механическими свойствами. 40

Цель достигается тем, что соглас
но способу волочения, включающему 
воз вратно-постунательное перекатыва
ние заготовки при ее перемещении че
рез составную волоку, элементы воло- 
ки при перекатывании перемещают под 
углом к оси волочения, причем ход 
возвратно-поступательного движения
превывает - , , где d - диаметр

• 2 :исходной заготовки.
Кроме того, в устройстве, вклю

чающем волоку, состоящую из двух час 
тей, установленных с зазором и с 
возможностью воз вратно-поступатель-

50

ного движения, части волоки перекре 55

щиваются на оси волочения и установ
лены под углом 82-89° к этой оси.

На фиг. 1 представлены рабочие 
элементы устройства для волочения 
микропроволокн; на фиг. 2 - разрез 
А-А на фиг„1; на фиг. 3 и 4 - уст
ройство, вид сверху.

Предлагаемое устройство состоит 
из двух плсшіек 1 и 2, имеющих эа- 
ходную, калибруквдую и выходную час
ти. Такая конструкция волоки обес
печивает близкий к линейному кон
такт волоки и проволоки, что поз
воляет снизить усилие волочения и 
увеличить степень деформации за про
ход, Плашкіі 1 и 2 имеют в сечении 
вид полуволоки и перекрещиваются 
на оси волочения под углом 82-89° 
к этой оси, В процессе работы плашки 
1 и 2 соверщают возвратно-поступа
тельное движение .друг относительно 
друга в двух параллельных плоскос
тях. Ход возвратно-поступательного 
движения npeBbEiiaeTfld /2 , где d - 
диаметр заготовки. Для обеспечения 
самоподачи заготовки 3 при смене 
направления возвратно-поступатель
ного движения части плащек изме
няют свое расположение друг отно
сительно друга таким образом, что 
угол между направлением движения 
этих плашек и осью волочения сос
тавляет 82-89° . Это обеспечивает 
безобрывность процесса в связи с 
уменьшением растягивающих напря
жений.

П р и м е р. Гійкропроволоку 
получают из заготовки диаметром d = 
20 мкм, перемещая ее между плашка-

на расстояние хода возвратно-по
ступательного движения, превышающе
го tlij /2 , где d г диаметр исходной 
заготовки. После завершения хода 
движение'плашек меняется на проти
воположное одновременно с изменением 
расположения плашек друг относитель
но друга таким образом, что угол 
между направлением движения плашек и 
осью волочения остается неизменным, 
т.е. 82°. Вследствие этого возникает 
составляющая, действующая по оси во
лочения и направленная в сторону 
выхода микропроволоки из воЛоки.Это 
обеспечивает самоподачу заготовки и 
получение микропроволоки диаметром 
25 мкм, равным расстоянию между плаш
ками ,
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