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Изобретение относится к химико- 

те£И9!Ической обработке металлов й 
сплавов из порошковых насыщающих 
сред, в частности к диффузионному 
борированию, и может бЬіть исполь­
зовано в Меішйностройтельной, ме­
таллургической и приборостроитель­
ной промышленности.

Известен состав порошковых насы­
щающих сред для диффузионного бори- 
рования, содержащих карбид бора и • 
фтористый алкминий. Химико-терми-' 
ческая обработка в этих средах при 
900®С в течение 4 ч позволяет полу­
чать боридные слои толщиной не бо­
лев 80 мкм [l].

Известен также состав для бори- 
рования, содержащий, мас.%:74,бАІіО5+17,4В2,Оз+7,5А1+0,5НаР

В результате термодиффузионной 
обработки стали У8 в данном соста­
ве при 900®С в течение 4 ч формиру­
ется диффузионный боридный 'слой тол­
щиной 80 мкм [2] .

Однако это затрудняет окончатель­
ную механическую обработку упроч­
няемых изделий(ввиду малой толщины 
слоя) и поэтому ограничивает широкое 
использование указанного состава 
для промышленных целей.
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Цель изобретения - увеличение 
диффузионного слоя. •

Указанная цель достигается тем, 
что в порошковую смесь, содержащую 
порошки окиси алюминия, алюминия, 
борного ангидрида и фтористого нат­
рия , дополнительно вводят порошок 
серы при следующем соотношении ин­
гредиентов, мас.%:

Окись алюминия 45,5-48,5 
Алюминий 22-23
Борный ангидрид 27-28
Сера о , 5-1,5
Фтористый натрий 1-3
П р и м е "р . Борирование осуще­

ствляют в контейнерах с плавкими 
затворами при 900°С в,течение 4 ч. 
При этс» 1 на стеши У8 формируется 
диффузионный слой толщиной 150- 
170 мкм, состоящий из боридов железа 
FeB и Ред.В.

Из приведенных данных следует, 
что борирование с использованием 
предлагаемого состава позволяет уве­
личить толщину диффузионного ворид- 
ного слоя в 2-2,2 раза по срешнению 
с толщиной боридного слоя, полученно­
го при использовании известного 
при прочих равных условиях.
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Состав насыщёиащей среды, мас.% I Толщина слоя, 1 мкм

Известный
74,6Al^0,+174B,0,+7,5Ał + +0,5NaF • ’ 80

Предлагаемой
48,5АЬ 0*.+28В,О,+11,0Ał + +0,5S+lNaF ’ 160
47AVOi+27,5Bjp*+ 22,5Ał + +І5-ЛнаР 180
45,5AIi0j+27B,0-+23Ał+ +l,5S+3NaF 170

Формула изобретения
Порошкообразный состав для бори- рования стальных изделий, содержа** ший окись алюминия, алюминий, бор-> ный ангидрид и фтористый натрий, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, 

с целью увеличения толщины диффузион­
ного слоя, он дополнительно содер­
жит серу при следапощем соотношении ингредиентов, мас.%:Окись гшюмииия 45,5-48,5Алюминий 22-23

25

30

Борный ангидрид 27-28Сера о,5-1,5Фтористый натрий 1-3
Источники информгщии, принятые во внимание при экспертизе1. Ворошнин Л.Г., Ляхович Л.С. 

Борирование стали, М., "Металлургия", 1967, о. 22.
2. Ворошнин Л.Г., Ляхович л.с. Борирование стали, М., "Металлургия", 1978, с. 26.
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