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1
Изобретение относится к химико- 

термической обработке металлов'и спла
вов в порошковых насыщенных средах, 
в частности к диффузионному бориро- 
в'анию, и может быть использовано в 
машиностроительной и приборостроитель
ной промышленности.

Известен способ борирования в по
рошках борсодержащих веществ в откры
тых контейнерах, который характери
зуется низкой скоростью формирова
ния боридных слоев [̂1J •

Наиболее близким к предлагаемо
му по технической сущности и достига
емому положительному эффекту являет
ся способ борирования, включающий 
нагрев до температуры обработки в 
порошковых борсодержащих средах в 
герметичных металлических контейне
рах и изотермическую вьщержкуСг].

Применение известного способа для 
борирования стали У8 дри использова
нии в качестве насыщающей среды по
рошка карбида бора и фтористого алю
миния (при их соотношении, мас.%:

98,4 : АД 
900°С

F«, 1,6) при темпера-
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туре 900̂ 'с в течение 4 ч не по
зволяет получить боридный слой толщи
ной более 80 мкм. Кроме того, основ
ной недостаток известного способа 30

состоит в низкой скорости формирова
ния боридного слоя.

Цель изобретения - интенсификация 
процесса насыщения.Поставленная цель достигается 
тем, что в способе борирования в по
рошковых средах борсодержащих ве
ществ, вкдгочающем нагрев и изотер
мическую выдержку в герметичном ме
таллическом контейнере, последний 
предварительно подвергают диффузион
ному сульфидированию.

Интенсификация процесса бориро
вания при использовании предлагаемо
го способа достигается за счет взаи
модействия насыщающей борирующей 
смеси с сульфидированными стенками 
контейнера и образования интенсифи
цирующей газовой фазы на основе суль
фидов бора типа

П р и м е р 1. ; Операцию предвари
тельного диффузионного сульфидирова
ния металлического контейнера о с у г  
ществляют следующим образом.

Рабочее пространство контейнера, 
изготовленного из жаропрочного спла
ва типа Х25Н35, засыпают порошковой 
смесью для сульфидирования следующе
го, состава, мас.%:



876775

FeS 75
AliO'̂  20
NH4CI 5

При этом смесь герметизируют с 
использованием плавкого затвора. За
тем контейнер, наполненный порошко
вой средой для сульфидирования, поме
рцают в нагревательное устройство и 
ввдерживают его там при 95О”С в тече
ние 4 ч. После охлаждения смесь для 
сульфидирования удаляют и контей
нер используют для проведения процес-' 
са борирования. Борирование прово
дят при 9оо®С в течение 4 ч на дета

І0

лях из стали У8. в насыщающей среде, 
содержащей мас.%: 94,4 ВдС + 4,6 
АI  F j .

Результаты, полученные при бори- 
ровании стали У8 известными способа
ми (необработанный контейнер, предва
рительно борированный контейнер и 
предлагаемым предварительно сульфи
дированный контейнер , приведены в 
таблице. -

Таким образом, предварительное 
сульфидирование контейнера позволя
ет в 2,0 раза ускорить процесс бори
рования.

•— -— ------------------
Способ борирования Состав насыщаю

щей среды, 
мае. %

Режим ХО Толщина
слоя,
мкм

Фазовый
состав

-t°c ■Г,ч

Известный Ыеобра- 
ботанный контейнер) 98,4 ВдС + 

1,6 AIF3 900 4 80 FeB F^B

Известный (борирован
ный контейнер) 98,4 ВиС +

1,6 AlFj 900 4 80 FeB Fê B

Предлагаемый (сульфи
дированный контейнер) 98,4 ВдС + 

1,6 А1 F3 900 4 145 FeB Fe^B

Формула изобретения
Способ борирования стальных из

делий, включакяций нагрев до темпера
туры обработки в порошковых борсо
держащих средах в герметичном метал
лическом контейнере и изотермическую 
выдержку, о т л и ч а ю щ и й с я  
тем, что, с целью интенсификации про
цесса насыщения, металлический кон

тейнер предварительно подвергают диф
фузионному сульфидированию.
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