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Изобретение относится к химико

термической обработке металлов и спла
вов в порошковых насыщающих средах, 
в частности к диффузионному бориро- j 
ванию, и может быть использовано в 
машиностроительной и приборостроитель
ной промышленности.

Известен состав порошковых насы
щающих сред для диффузионного борирЬ- 
вания на основе порошков карбида бо
ра, аморфного бора, ферробора, фер- 
роборала, никельбора &]. .

Недостаток состава является его 
низкая насыщающая способность.

Наиболее близким к предлагаемому 
является состав, содержащий вес.%: 
карбид бора 45-60} алюминий 5-25,* 
фтористый натрий 3-10f колчеданный 
огарок 25-45 [2].

Недостатками известного состава 
являются; низкая насыцеиощая способ
ность; низкая поверхностная твер
дость получаемых диффузионных сло
ев, а также низкая технологичность 
состава, заключающаяся в налипании 
смеси на обрабатываемую поверхность 
(для удаления остатков состава пос
ле насыщения и закалки требуется 
дополнительная трудоемкая техноло
гическая операция).-
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Цель изобретения - повышение 
насыщающей способности, твердости 
и улучшение технологичности.

поставленная цель достигается тем, 
что состав для диффузионного насыще
ния, включающий карбид брра, фторис- . 
тый натрий и соединение алюминия, 
дополнительно содержит порошок серы, 
а в качестве соединения алюминия - 
окись алюминия при следующем соот
ношении ингредиентов, мас.%:

Карбид бора 40-60
Фтористый натрий 1,5-2,5
Порошок серы о,5-1,5
Окись алюминия 36-58
П р и м е р .  Диффузионное насыще

ние в предлагаемом составе осуществ
ляют в контейнерах с плавким затво
ром. При этом на стали 45 при 900®С. 
в течение 4 ч формируется боридный ' 
слой, состоящий из боридов железа 
Рв2 В толщиной 180-185 мкм с поверх
ности 2100O-22ÓO0 МПа. Следует отме
тить высокую чистоту поверхности 
(без налипших частиц), хорошую ста
бильность процесса и высокую вос
производимость результатов.

Данные по обработке приведены 
в таблице.
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Состав насыщающей среды. Толщи- Фазо- Твер- Частота
мае. % на диф- вый дость поверх-

фузион- состав поверх- Н О С Т И
ного слСя ности.
слоя, 
мкм

МПа

Предлагаемый состав
Карбид бора 40
Фтористый натрий 1,5
Черенковая сера 0,5 180 FeB 21000 Без изменения
Окись алюминия 58 Fe^B

Карбид бора 50
Фтористый натрий 2
Черенковая сера 1 185 FeB 22000 Без изменения
Окись алюминия 47 FegB
Карбид бора 60,
Фтористый натрий 2,5 185 FeB
Черенковая сера 1,5 FegB 21500 Без изменения
Окись алюминия 36

Известный состав
Карбид бора 60 Налипание по

рошка точеч-
Алйминий поро
шок 5 165 FeB

.FexB
леги-

19000 ные дефекты 
повышение ше
роховатости

Фтористый натрий 10
Колчеданный ога
рок 25

рован
ные
Al

Карбид бора 
Алюминий поро-

55
шок 15 140 FeB 15000- Налипание по-

Fe^B . 5000 рошка, язвы.
Фтористый натрий 5 твердый повышение ше-

раствор роховатости
Колчеданный ога- В и Al
рок 25 в Fe

Обработку стали 45 проводят при 
900®С, в течение 4ч.

Таким образом, обработка в предла
гаемом составе позволяет в 1,5 раза 
ускорить процесс насыщения и повы
сить твердость роверхности.

Формула изобретения
Оостав для диффузионного насыще

ния стальных изделий, включающий кар
бид бора, фтористый натрий, соеди
нение алюминия, о т л и ч а ю щ и й -  
с я тем, что, с целью повышения на
сыщающей способности, твердости и
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улучшения технологичности, он допол
нительно содержит порошок серы, а в 
качестве соединения алюминия - 
окись алюминия при следующем соотно
шении ингредиентов мас.%:

Карбид бора 40-60
Фтористый натрий 1,5-2,5
Порошок серы о,5-1,5
Окись алюминия 36-58
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