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Изобретение относится к химико-тер

мической обработке металлов и сплавов 
и может быть использовано в машине- 
слроительной, приборостроительной, хими
ческой и других отраслях промышленности 
для повышения эксплуатационной стойкос
ти деталей машин и технологической ос
настки, изготовленных преимущественно 
из нержавехших сталей.

Наиболее близким к изобретению тех
ническим решением является состав для 
;фс»иирования, содержащий, вес.%; сжнсь 
хрома 5 5 -6 0 ; алюминий 1 0 -1 5 ;  фто
ристый алюминий 3 -5 ;  окись алюминия 
остальное [ Ц .  Процесс диффузионного 
хромирования в известном составе осу-^ 
шествляют при температуре 9 0 0 -1 1 0 0  С 
р.,т§чевие 2 т 8  ч в зависимости от требу
емой толщины слоя. Так; например, при 
хромировании в известном составе 
( t lO S C P c ,  ХГ4 ч) нержавеющих сталей 
12Х 18Н 10Т и 10X 17Н 13М 2Т формиру
ются диффузионные спои толщиной 5 0 -  
2 5  мкм соответственно.
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Недостатками известного состава для 
хромирования являются его низкая насы
щающая способность и сравнительно не- . 
высокая износостойкость.

Целью изобретения является повышение 
насыщающей способности и иэносостойкоо- 
обрабатываекоях изделий.

Для достижения указанной цели в из -  
вестный состав для хромирования, содер
жащий алкж(тгай, окислы хрома и алюми
ния и активатор, вводят порошок меди, 
а в качестве активатора -  хлористый ам
моний при содержании компонентов, мас.%;' 

Окись хрома 3 8 -4 0
Похюшок алюминия 1 5 -1 8
Порошок меди 4 -6
Хлористый аммоний 1 -3
Q khcś> алхжгания Остальное.

Все материалы используют в порошко
образном состоянии. Для диффузионного 
хроміфовання обрабатываемые изделия по
мешают в контейнер в засыпают предвари
тельно восстановленным составом. Двф*



S70463
фузионное хромирование проводят с испо
льзованием плавкого затвора.

П р и м е р .  Проводят диффузионное
О

хромирование нержавеющих сталей при

температуре 1050®С в течение 4  ч, в 
предлагаемом и известном составах.

Сравнительные данные о насыщающей 
способности составов и износостойкости 
диффузионных слоев приведены в таблице.

Состав насыщающей 
среды, мас.%

Толпшна хромированного 
слоя, мкм

Износ, мм ̂

12Х Г8Н 10Т 10Х17Н13М 2Т 12Х 18Н 10Т 10Х 17Н13М 2Т

Предлагаемый состав;

Окись хрома 38
Алюминий 15
Медь 4
Хлористый аммо
ний 1
Окись алюминия 4 2
Окись хрома- 39
Алюминий 16
Медь 5
Хлористый ам
моний 2
Окись алюминия 38

Окись хрома 4 0  
Алюминий 18
Медь 3
Хдаристый ам
моний 3
Окись алюминия 3 3
Известный состав;

Окись хрома 57
Алюминий 12
Фтористый алю
миний 14
Окись алюминия 27

110

110

110

50

7 5 0 ,5 7 0 ,5 4

75

75

0 ,5 6

0 ,5 7

0 ,5 5

0 ,5 5

2 5 1 ,2 4 1 ,2 8

Приведенные данные показывают, что . 40
при обработке в предлагаемом составе 
толщина слоя увеличивается в 2  раза, а 
износостойкость возрастает в 2 - 2 ,5  ра
за.
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Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Состав для диффузионного хромирова
ния стальных изделий преимущественно из 
нержавеющих сталей, включающий окись 
хрома, порошок алюминия, окись алюми
ния и вещество -  активатор, о т л и 
ч а ю щ и й с я  тем, что, с целью ин
тенсификации процесса насыщения и по- 55
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ВНИИПИ Заказ 8 7 4 8 /2 8

№1шения износостойкости, он дополнитель
но содержит порошок меди, а в качестве 
активатора,- хлористый аммоний при сле
дующем соотношении компонентов мас.%: 

Окись хрома 3 8 -4 0
Порошок алюминия 1 5 -1 8
Порошок меди 4 -6
Хлористый аммоний 1 -3
Окись алкялиния Остальное,

Источники информации, 
принятые во внимание хфи экспертизе

1 . Минкевич А. Н. Химико-термическая 
обработка металлов и сплавов. М., 1 9 6 5 , 
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