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Изобретение относится к металлур

гии и может быть использовано для 
получения защитных слоев немехани
ческими способами, в частности к 
диффузионному низкотемпературному бо- 
рированию. Может быть использован в 
машиностроительной, металлургической, 
приборостроительной и других отрас
лях промышленности.

Известен состав для газового низ
котемпературного борирования,~ пре
дусматривающий использование смеси 
диборана водорода Н^, трех
хлористого бора (вс1г)и водорода

Недостатком данного состава явля
ется крайне высокая токсичность и 
взрывоопасность, а также низкая да- 
сьадаиощая способность в интервале 
55о-700®С.
' Наиболее близким к предлагаемому 
является состав для борирования, со
держащий карбид бора, фторборат калия 
и наполнитель. Борирование проводят 
при 900-1000®СІ2] .

Недостатком данного состава явля
ется его низкая насыщающая способ
ность при 550-700®С.

Цель изобретения - повышение насы
щающей способности х:остава.

10

Поставленная цель достигается тем, 
что состав для борирования, предус
матривающий использование карбида бо
ра, фторбората калия и наполнителя, 
дополнительно содержит политетрафтор
этилен, а в качестве наполнителя - 
окись алюминия при следующем соотно
шении ингредиентов, міас.%:

Карбид бора 30-50
Окись алюминия 30-40
Фторборат калия 18,5-29,5 
Политетрафторэтилен 0,5-1,5 
Процесс борирования ведут при 

550-700®С в герметизированных кон- 
15 тейнерах, насыщающая среда вьщеляет- 

ся из футеровки контейнера, изготов
ленной из предлагаемого состава. В ка
честве связующего обычно используют 
сульфитно-спиртовую барду, гидроли- 

20 зованный этилсиликат,' жидкое стек
ло, раствЬр клея БФ2 в ацетоне к дру
гие связующие крепители, клеи или 
лаки.

25 При повторном использовании футеров
ки политетрафторэтилен (-CFj^-CF^ b̂ 
виде порошка или стружки помещают не
посредственно на дно контейнера. Тол
щина футеровки составляет около 10%

30 от сечения тигля или контейнера. При



876774 4
низкотемпературном газовом борирова- 
нии железа и сталей в предлагаемом 
составе'образуются диффузионные слои, 
состоящие преимущественно из борида.

П р и м е р .  Проводят низкотем
пературное борирование в контейнере.

футерованном предлагаемым составом 
и известными.

Сравнительные характеристики 
известного и предлагаемого составов 
прй, насыщении стали 45 при бООРс 
в течение 2 ч представлены в табли
це.

Состав насыщающей среды, 
мас.%

Толщина боридного 
слоя, мкм

Предлагаемый состав
Карбид бора 30 10
Окись алюминия 40
Фторборат калия 29,5
Политетрафторэти
лен 0,5

Карбид бора 40
Окись алюминия 35 10
Фторборат калия 24
Политетрафторэтилен 1,0

Карбид бора 50
Окись алюминия 30 10
Фторборат калия 18,5
Политетрафтор
этилен 1,5

Известный состав
Карбид бора 50
Фторборат калия 25 5
Наполнитель 25

П р и м е ч а н и е: В качестве наполнителей
АІ2_0 ,̂ аморфный углерод и другие добавки,

Таким образом, использование 
пре;с^агаемого состава позволяет сни
зит* температуру обработки на 300”с 
и повысить насьвцающую способность 
состава в 2 раза.

формула изобретения
Состав для борирования стальных 

изделий, содержащий карбид бора, 
фторборат Кёшия и наполнитель.

55 о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, 
с целью повышения насыщающей способ
ности состава, он дополнительно со
держит политетрафторэтилен, а в ка
честве наполнителя - окись алюми
ния при следующем соотношении компо- 

60 нентов, мас.%:
Карбид бора 30-50
Окись алюминия 30-40
Фторборат калия 18,5-29,5 
Политетрафторэти-

65 лен о,5-1,5
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