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1
Изобретение относится к порошковой ме­

таллургии, в частности к устройствам для 
подачи порошка в валки прокатного ста­
на.

Известно устройство для подачи порош- 5 
ка в валки прокатного стана, включающее 
бункер и вибраторы, которые установлены 
в ряд над прокатными валками. Причем 
рабочие органы вибраторов расположены 
у зоны деформации ,[1]. 10

К недостаткам данной конструкции сле­
дует отнести невысокую ее эффективность, 
так как эффект достигается в основном 
предварительным (вибрационным) уплот­
нением порошка без существенного увели- 15 
чения давления его на валки. Кроме того, 
наличие нескольких вибраторов усложняет 
конструкцию устройства.

Наиболее близким к изобретению по 
технической сущности и достигаемому эф- 20 
фекту является устройство для подачи по­
рошка в валки прокатного стана, содержа­
щее бункер и установленный в нем вибро­
элемент. Виброэлемент выполнен в виде 
нескольких пластин, соединенных в виде 25 
рамки. Колебания виброэлемента осуще­
ствляются в направлении, перпендикуляр­
ном направлению прокатки ,[2].

Такая конструкция виброэлемента и раз­
мещение его на значительном удалении от 30

зоны деформации в бункере с порошком 
будут способствовать лишь встряхиванию 
объема порошка (т. е. улучшению его те­
кучести) , но не созданию дополнительного 
давления порошка на валки, что не позво­
ляет интенсифицировать процесс захвата 
порошка валками и повысить толщину и 
плотность полос, получаемых прокаткой по­
рошка в валках данного диаметра.

Целью изобретения является увеличение 
толщины и плотности проката.

Поставленная цель достигается тем, что 
виброэлемент выполнен в виде пластины 
шириной, равной ширине бункера, и уста­
новлен непосредственно в зоне деформации 
с возможностью вибрации в направлении 
прокатки, а рабочий торец виброэлемента 
выполнен треугольного или криволинейного 
профиля.

На фиг. 1 представлено предлагаемое 
устройство, вид спереди; на фиг. 2 — ва- 
paHjbi исполнения рабочего торца вибро­
элемента.

Устройство для подачи порошка в валки 
прокатного стана содержит виброэлемент 1, 
выполненный в виде пластины и установ­
ленный в бункере 2 с возможностью вибра­
ции в направлении прокатки, и валки 3.

Устройство работает следующим обра­
зом.
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В процессе прокатки колеблющийся виб­
роэлемент 1, установленный над зоной уп­
лотнения в бункере 2, создает давление на 
порошок, как бы заклинивая его между по­
верхностью валков 3 и выпуклым торцом 
вибратора.

Создаваемое вибратором дополнительное 
давление увеличивает силу трения на по­
верхность раздела валок-порошок, увеличи­
вая тем самым угол захвата порошка вал- 
ка!ий. Это приводит в свою очередь к уве­
личению толшцны и плотности полос, по­
лучаемых прокаткой порошка в валках дан­
ного диаметра. В данном устройстве были 
получены полосы толщиной 7,5—8,0 мм с 

-плотностью 7,10—7,17 г/см .̂
' Кроме того устройство проще по конст­

рукции.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Устройство для подачи порошка в валки 
прокатного стана, содержащее бункер и 

5 установленный в нем виброэлемент, о т л и ­
ч а ю щ е е с я  тем, что, с целью увеличе­
ния толщины и плотности проката, вибро­
элемент выполнен в виде пластины шири­
ной, равной ширине бункера, и установлен 

10 непосредственно в зоне деформации с воз­
можностью вибрации в направлении про­
катки, а рабочий торец виброэлемента вы­
полнен треугольного или криволинейного 
профиля.
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