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I
Изобретение относится к химико-термической 

обработке металлов и сплавов в порошковых 
средах, в частности к  диффузионному бороали- 
тированию и может быть использовано в машй- 
ностроительной, металлургической и приборо
строительной промышленности.

Известны составы порошковых насыщенных ■ 
сред для диффузионного бороалитирования, со
держащие ферробор, карбид бора, ферроалюми
ний и активаторы — буру и хлористый аммо
ний [1].

Химико-термическая обработка в известных 
средах позволяет получать бороалитированные 
диффузионные слои с поверхностной твердостью 
450—330 кгс/мм^, что как правило, не обеспе
чивает необходимой; износостойкости упроч
ненных изделий.

Известен состав (21 порошковой среды для 
диффузионного бороалитирования, содержащий 
масс.%; AI2O3 69,7; BjOj 14,9; Alu 14Д;
NaF 0,5.

В результате термодиффузионной обработки 
стали У8 в известном составе при температу
ре 900° С в течение 4 ч формируется диффу-
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знойный слой с поверхностной твердостью 
1600-1700 кгс/мм^. При этом толщина слоя 
не превыниет 50 мкм. Это затрудняет окон
чательную механическую обработку упрочняе
мых изделий (ввиду малой толщины слоя) 
и поэтому ограничивает широкое использование 
указанного состава для промышленных целей. .

Цель изобретения -  получение диффузисшных 
слоев большей толщины, что приводит к упро
щению механической обработки изделий.

Для достижения указанной цели в извест
ный состав, содержащий окись алюминия, бор
ный ангидрид, алюминий, фтористый натрий 
дополнительно вводится сурьма и хлористый 
алюминий при следующем соотношении ком
понентов насыщающей смеси, масс.9Г

Сурьма 
Алюминий 
Борный ангидрид 
Хлористый аммоний 
Фтористый натрий 
Окись алюминия

.0,1^-0,25
213-23,3
26,5-28.5
0,55-1,45
0,5-1,5
46-50
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П р и м е р  I. Бороалитирование в пред
лагаемой порошковой среде осуществляется 
в контейнерах с плавкими затворами. При 
этом формируется диффузионный слой, состоя
щий из боридов железа типа FeB и Fe.łB и

алюминидов железа типа Fe3AI с поверхност
ной твердостью 1600-1700 кге/мм^.

Данные по обработке полученных результа 
тов представлены в таблице.

Состав насыщающей средьт. Упрочня- Режим ХТС Толщи- Поверх-
масс.% емый мате 

риал Температура,
°С

Время,
ч

на слоя, 
мкм

ностная
твердость,
кге/мм^

Известный

69.7 АІгОз + 14,9 BjOs + ’ 
+ 14,9 Al + 0,5 NaF У8 900 4. 50 1600-1700

Предлагаемый

50 AI2O3 + 213 Al +
+ 26,5 B2O3 + 1.5 NaF + 
+ 0,55 NH4CI + 0,15 Sb У8 900 4 90 1600-1700

48 AI2O3 + 223 Al +
+ 27,5 B2O3 + 1 NaF + 
+ 1 NH4CI + 0,20 Sb У8 900 4 100 1600-1700

46AI2O3 + ОГ25 Sb +
+ 23,3 Al + 28,5 B1O3 + 
0,5 NaF + 1,45 NH4CI У8 900 4 85 1600-1700

Из приведенных данных следует,'.что боро- 
ал итирование с использованием предлагаемой 
порошковой среды позволяет увеличить толнщ- 
ну диффузионного бороалитированного слоя в 
1,7—2 раза по сравнению с толщиной бороали
тированного слоя при использовании известного 
состава. Это значительно расширяет возмож
ность использования процесса бороалитирова-' 
ния.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Порошковая среда для бороалитирования 
' стальных изделий, содержащая алкиииний, окись 
алюминия, борный ангидрид, фтористый натрий, 
о т л и ч а ю щ а я с я  тем, что, с целью
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увеличения тблшины бороалитированного диф
фузионного слоя, она дополнительно содержит 
сурьму и хлористый аммоний при следующем 
соотношении компонентов, масс.%:

Алюминий 21,3-23 Д
Борный ангидрид 26,5-28,5
Сурьма 0,15-0,25
Хлористый аммоний - 0,55-1,45 
Фтористый натрий 0,5--1,5
Окись алюминия 46-50

Источники информации, 
принятые во внимание при экспертизе
1. Многокомпонентные диффузионные по

крытия. Минск, "Наука и техника”, 1974,
с. 285.

2. Ляхович Л. С. и др. Многокомпонентные 
диффузионные покрытия. Минск, 1974, с. 285.

ВНИИПИ Заказ 1237/34 Тираж 1048 Подписное

Филиал ППП Тіатент”, г.Ужгород,ул.Проектная,4


