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I
Изобретение относится к хиадтко- 

термической обработке материалов в 
расплаве металла и может быть ис
пользовано для улучшения физико-ме
ханических свойств инструментальных 
материалов.

Известно применение расплава алю-, 
миния для обработки сталей и сплавов 
на основе железа f l ]  .

Химико-термическая обработка по
верхностного слоя изделий может про
водиться в расплаве алюшінйя при 
700-800®С. Проведение химико-терми
ческой обработки изделий из малоуг- 
леродистсм стали и железа повьваает 
их прочность (на 4-8 кг/мм*) н уве
личивает их антикоррозийную стойкость

Наиболее близким по технической 
сущности и достигаемому результату 
к предлагаемом^' является применение 
расплава гшюминия для химико-терми
ческой обработки неметаллических 
материалов [Щ .

Ійімйко-термйческая обработка осу
ществляется путем выдержки изделий 
в расплаве алюминия при 1050-130()*С, 
и повышает прочность поликристаллов 
неметаллических инструментальных ма
териалов (гшмаза, кубического нитри
да бора и композитов на их Ьокове).
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с 120-130 кг/мм2 до 210-320 кг/мм? 
т .е . в 2-2,5 раза.

Однако обработка в расплаве алю
миния обеспечивает недостаточно вы
сокую прочность поликристаллов неме
таллических инструментальных мате
риалов после обработки.

Цель изобретения -  повышение проч
ности изделий после химико-термичес
кой обработки.

Поставленная цель достигается тем, 
что химико-термическую обработку ве
дут в металлическом расплаве, содер- , 
жащем алкжшний, в который дополнительч 
но вводят хром от 25 до 60 вес.%, 
остальное -  алюминий. Температура 
расплава во время термообработки сос
тавляет 1050-1500^С.

Наличие хрома в расплаве приводит 
к образованию на поверхности изделия 
и в залечиваемых порах б9ридов и нит
ридов хрома одновременно с боридами 
и нитридами алюминия. Та^сое сочетание 
ведет к тш у, что прочность блоков 
повикиается на 10-45 кг/мм^. Повыше
ние Верхнего температурного предела 
обработки с 1300 до 1500*^С объясняет
ся тем, что хром имеет более высокую 
температуру плавления, чем алюминий.
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Ниже приведены примеры npaKTHnąc- 
icoro исполнения способа химико-терми
ческой обработки.

П р й м е р і .  В электропечь поме
щают тигель, содержащий 25 оес.% хро^ 
ма и 75 вес.% гшюминия. Повьлиают тем
пературу печи до 1050®С и в получен
ный расплав погружают поликристэлли- 
ческие блоки кубического нитрида бора. 
Время выдержки блоков в расплаве сос
тавляет 10 мин. Прочность блоков на 
сжатие после терморвработки в расп
лаве хрома и алюминия составляет 
350 кг/мм* против 210 кг/мм* после 
обработки только в расплаве а л к ^ -  
ния*

П р и м е  р 2. Блоки кубического 
иит{»1да бора погруж:ают в расплав, со
держащий 35 вес.% хрома и 65 вес.%._ 
алюминия. Время обработки -  15 мин.' 
Температура обработки 1200^С. Проч
ность блоков после термообработки 
375 вг/мй*- йротив 300-320 кг/мм® при 
термообработке только в расплаве алю
миния.

П pj H,M**e р, 3. Блоки поли.кристгш- 
лвчесхого ммаза подвергаются обра- 
:ботке а  ра&пяаве, содержащем 4 0 вес.% 
хрома и 60 вес.% алкнииния. Время тер
мообработки 5 мйн;,темпеіратура обра
ботки'120О®С. ИрЬчность блоков на 
сжатие составляет 400 кг/мм* по срав- 
йеніво с 250 кг/kw* при термообработ
ке только в алюминии.

-П р и М е р 4. Блоки поликристал- 
личебкого кубического нитрида бора 

' подвергают термообработке при 1500^  
в течение 15 мин в расплаве, содер-
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жащем б о вес.% хрома и 40 вес.% алю
миния. Прочность блоков на сжатие 
после термообработки составляет 
410 кг/мм^ по сравнению с 315 кг/мм^ 
при термообработке в расплаве толькоі 
алюминия.

Химико-термическая обработка в 
предлагаемом расплаве позволяет по
высить прочность на сжатие поликрис- 
таллических неметашлических материа-» 
лов с 310-315 кг/мм*до 350-410'кг/мм, 
что повышает скорости резания, надеж
ность инструментов, оснащаемых термо- 
обработанншш поликристаллами, поз
воляет применить их для обработки 
пре^яявистых поверхностей.

Формула изобретения

Состав расплава для химико-терми
ческой обработки неметаллических мате
риалов, содержшций алюминий, о т л и - 
ч а ю щ и й с я тем, что, с целью 
повышения прочности изделий, расплав 
дополнительно содержит хром при сле
дующем соотношении компонентов, вес. %:

АЛЮМИНИЙ 40-75
Хром 25-60
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