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Изобретение относится к  хнмнко-тер- 
кінческой оф аботке металлов и сплавов в 
пс^бшковых насыщающих средах, в  част
ности, к диффузионному борированию, и 
может быть использовано в машинострои
тельной, металлургической и прнбсростро- 
ительной промьпиленностй.

Известей состав порошковых насьпцаю- 
щих сред для диффузионного борировання, 
содержащий карбид бора и фтористый алю
миний. Химико-термическая обработка в 
известной среде в течение 4  ч при 9 00® С  
позволяет получать бориДные слои тсшщи- 
ной не более 8 0 ,  мкм |YJ.

Известен также состав для борирова- 
ния [2]} , содержащий, масс.% ;
7 4 ,6  А В гО ^ +  1 7 ,4  7 ,5  AE+0,5HaF.

В  результате термодиффузирнной обра
ботки стали У 8  в известном составе при 
9 0 0 ® С  в течение 4  ч формируется диффу
зионный боридиый слой толщиной лишь 
8 0  мкм. Это затрудняет окончательную 
механическую'обработку упрочняемых из
делий (ввиду малой толщины слоя) и по

10

15

20

этому ограничивает использование указан
ного состава для промьшіленных целей.

Цель изобретения -  увеличение толщи
ны получаемых диффузионных слоев.

Для достижения указанной цели в  now 
рошковую см есь , содержащую сжись алю
миния, алюминий, борный ангидрид я фто *̂ 
ристый натрий дополнительно вводят окись 
железа и хлориртый аммоний при следую
щем соотношении ингредиентов, м асс.% : 

Окись алюминия 4 5 , 5 - 4 7 , 5
Алюминий 2 1 , 3 - 2 2 , 3
Борный ангидрид 2 6 , 2 - 2 7 , 2
Окись ж елеза 2 - 4
Фтористый натрий 0 , 5 - 1 , 5
Хлсристый аммоний 0 , 5 - 1 , 5
П р и м е р. Борирование в  предлага

емой порошковой среде осуществляют при 
9 0 0 ^ 0  в течение 4  ч в  контейнерах с 
плавким затвором. При этом на стали У8 
формируется диффузионный слой толщиной 
9 5 - 1 0 5  мкм, состоящий из бс^ійдов же
леза типа Fg2 B  и FeB (см.габпицу).
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Состав насыщающей среды, 

масс.%
Упрочняе
мый мате
риал

■fcoc
Толщина 
слоя, мкм

 ̂ Фазовый 
сосгаё

Известный
7 4 ,6  АбгОз + 1 7 ,4  B -O -ł 
+7,5Лг+/0,5Ц аР У8 9 0 0 4 8 0

FeB,
Fe^B

Предлагаемый 
1,45,5А Е40з+22,ЗА е+ 
+26,2B203+4Fe0+0,5N аР«- 
+1,5КН4С1 У8 9 0 0 4 9 5

FeB, 
Fe2B .

2.47,5Aga03+21,3Ae+27,2 
03+2.Fe0+l,SNaF+0,5NH4 С2 У8 9 0 0 4 1 0 5

FeB,
Fe^B

3.4§,5Ае20з+21,8Ае+2б,7В2Оз<- 
.+3FeO+lŃaF+ll(iH4Cl -  У8 9 0 0 4 100

FteB,
FegB

20
Из приведенных данных следует, что 

борирование с  использованием предлага
ем ого состава позволяет увеличить тол
щину диффузионного боридного слоя на 
1 5 - 2 5 %  по равнению с  толщиной борид- 
ного слоя, попуяенного при использовании 
известного состава при прочих разных ус
ловиях.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Порошкообразный состав для борирова-' 
ния стальных изделий, содержащий алюми
ний, окись алюминия, борный ангидрид и 
фтс^)истый натрий, о г л н ч а ю щ и й -  
с  я тем , что, с  целью увеличения толщины
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получаемых диффузионных слоев, он допол
нительно содержит окись железа и хлорис
тый аммоний при следующем соотношении 
ингредиентов, масс,% ;

Окись алюминия 4 5 , 5 - 4 7 , 5
Алюминий 2 1 , 3 - 2 2 , 3
Борный ангидрид 2 6 , 2 - 2 7 , 2
Окись железа .2 - 4
Фтористый натрий . 0 , 5 - 1 , 5
Хлористый аммоний 0 , 5 - 1 , 5
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