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I

Изобретение относится к области 
химико-термической обработки, а имен
но, к составам для совместного насы
щения бором и алюминием изделий из 
теплостойких сталей и может быть ис
пользовано; в машиностроительной, при
боростроительной, металлургической и 
других отраслях промьшшенности.

Известен состав для бороалитиро- 
вания, содержащий, мас.%:

Борный ангидрид 
Алюминий (порошок) 
Фтористый натрий 
Окись алюминия

, 10-15 
. 15-20
о , 5 - 2 ,о
Остальное

10

15

процесс бороалитнрования сталей в из
вестном составе осуществляют при тем
пературах 850-1050®С, в течение 5- 20
6 ч [1].

Недостатками известного состава 
для бороалитирования являются, невоз-, 
можность получения бороалитированных 
диффузионных слоев на рабочих поверх- 25 
ностях изделий Из теплостойких ста
лей в интервале температур 540-620 С.

Отсутствие возможности совмещения 
технологической операции отпуска 
стойких сталей с процессом химико- 30

термической обработки из-за разнос
ти температуры отпуска данных сталей 
(550-600®С) и температурой химико
термической обработки (850-1050®С) 
и как следствие повышения их эксплу
атационной стойкости.

Целью изобретения является сниже
ние температуры обработки.

Для достижения указанной цели в 
известный состав для бороалитирования^ 
содержащий окись бора и окись алюми
ния, алюминий и активатор, дополни
тельно вводят окись никеля, а в ка
честве активатора - фтороборат ка
лия, при этом содержание указанных 
компонентов должны быть В следующих 
соотношениях, мас.% :

Окись бора 
Окись никеля 
Алюминий 
фтороборат калия 
Окись алюминия

24-26
3-5

24-26
5-15

Остальное
Все материалы используют в порош

кообразном состоянии. Для низкотем
пературного бороалитирования обра
батываемые изделия помещают в кон
тейнер и засыпают предварительно '
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восстановленным составом. Процесс 
насыщения проводят с использованием 
плавкого затвора.

Процесс низкотемпературного боро- 
алитирования изделий из теплостойких 
сталей проводят при температурах 540- 
620*С в течение 6-10 ч. После насы- 
|щёния по указанным режимам на поверх
ности изделий из теплостойких сталей 
формируются диффузионные слои, сос
тоящие из боридов Рёв и FCĵ B легиро
ванных алюминием с микротвердостью 
1500-200 кгс/мм.

П .р и м е р. Проводят низкотемпе
ратурное бороалитирование деталей

5

10

из сталей Р18 и Р6М5 при температу
ре бОО'̂ С в течение б ч. в предлагае
мом и известном составах. Сравнитель
ные данные по насыщающей способности 
составов приведены в таблице.

Как видно из результатов, приведен
ных в таблице низкотемпературное бо
роалитирование в предлагаемом составе 
действительно приводит к образованию 
диффузионных слоев на поверхности 
изделий из теплостойких сталей в 
то время как после насыщения в из
вестном составе диффузионные слои 
не образуются.

---;-- -
Состав насыщакацей 

мас.%
среда. Толщина бороалитированного 

слоя, мкм

1 Р6М5

Предлагаеідій состав «
Окись 6(фа 24
Окись никеля 3
Алюминий 24 30 25
Фіороборат калия 5
Окись алюминия 44
Окись бора 25
Окись никеля 5
Алюминий 25 30 25
Фтороборат калия 10

Окись алюминия 35
Окись бора 26 4
Окись никеля 6
Алюминий 26 30 25
Фтороборат калия 15
Окись алюминия 27

Известный состав :
Окись бора 12
Алюминий 17 Диффузионные слои
Фтористый натрий 1 отсутствуют
Окись алюминия 70
Формула изобретения щий окись бора и окись алюминия, алю

миний и активатор, о т л и ч а ю  - 
Состав для бороалитирования изде- щ и й с я тем, что, с целью снижения 

ЛИЙ из теплостойких сталей, содержа- 65 температуры обработки, он дополнитель-
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но содержит окись никеля, а в качест
ве активатора фтороборат калия при 
следующем соотношении компонентов, в 
мае# % по массе!

Окись бора

Фтороборат 
Окись алюминия

5-15
Остальное

Окись никеля 
Алюминий

24-26
2-3

24-26'
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