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1
Изобретение относится к облас

тей химико-термической обработки 
Металлов и сплавов в порошковых на- 
сышающих средах, в частности к диф
фузионному борированию, и может 
быть использовано в машинострои
тельной, металлургической и прибо
ростроительной промышленности.

Известен состав порошковых насы
щающих сред для диффузионного 
борирования, содержащий карбид бора, 
фтористый алюминий. Химико-термичес
кая обработка в известных средах в 
течение 4 ч при 900*^С позволяет 
получать боридные слои толщиной не 
более 80 мкм [1 .̂

Известен также состав для бориро
вания, содержащий, мае. %:
74j6 А820з +17,4 В^О^+7,5 Ае+0,5 МаГ ̂
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в результате термодиффузионной об
работки стали У8 известным составом 
при 900®^С в течение 4 ч формирует
ся диффузионный боридный слой тол
щиной не более 80 мкм. Это затруд
няет окончательную механическую обра
ботку упрочняемых изделий (ввиду 
малой толщины слоя) и поэтому огра
ничивает широкое использование ука

занного состава для промышленных 
целей С 2 ].

Целью изобретения является полу
чение диффузионных боридных слоев 
большей толщины.

Для достижения цели в порошко
вую смесь, содержащую порошки окиси 
алюминия, алюминия, борного ангид
рида и фтористого натрия, вводят 
порошки трехокиси железа и хлористо
го аммония при следующем соотноше
нии ингредиентов, мае.%:

Окись алюминия 45,5-47,5
Алюминий 21,3-22,3
Борный ангидрид 26,2-27,2
Трехокись железа ; 2-4
Фтористый натрий ’0,5-1,5 
хлористый аммоний 0,5-1,5
В таблице приведены составы 

предлагаемой порошковой смеси.

Ингредиент содержание, мае.,%
к

25 L -
AEjO, 45,5 46,5 47,5

30 АЕ 22,3 21,8 21,3
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Продолжение таблицы

Ингредиент' Содержание, мае. %■
1 1 = 1

26,2 2Ь,1 27,2
Nap 0,5 1,0 1,5
•NH4CC 1,5 1,0 0,5

4,0 3,0 2,0
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Борирование в предлагаелЮй порошке 
вой среде осуществляют при 900®С в 
течение 4 ч в контейнерах с пладкими 
затворами. При этом на стали У8 форми
руется диффузионный слой толщиной 
11G мкм при использовании состава 1; 
130 при использовании состава 2 и 
120 мкм при использовании состава 3. 
Диффузионный слой состоит из боридов 
'железа типа FeąB и. РеВ. •

Борирование с использованием предла
гаемого состава позволяет увеличить тол
щину диффузионного боридного слоя на

37,5-62,5% по сравнениюс толщиной бо
ридного слоя,полученного при использо
вании известного состава при прочих 
равных условиях.

Формула Изобретения
Порошкообразный состав для бори- 

рования, содержащий алюминий, окись 
алюминия, борный ангидрид и фторис
тый натрий,, о т л и ч а ю щ и й с я  
тем, что, с целью увеличения толщины 
диффузионного слоя, он дополнительно 
содержит трехокись железа и хлорис
тый аммоний при следующем соотноше
нии ингредиентов, мае. %;

Окись алюминия 45,5-47,5
Алюминий 21,3-22,3
Борный.ангидрид 26,2-27,2
Трехокись железа 2-4

20 Фтористый натрий 0,5-1,5
Хлористый, аммоний 0,5-1,5

Источники информации, 
принятые во внимание при экспертизе
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25 рирование стали. М., "Металлургия",

1978, с. 1978, с. 22.
2. Там же, с. 26.
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