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1
Изобретение относится к литейно

му производству, а именно к соста
вам противопригарных красок для 
литейных форм и стержней.

Известны противопригарные крас
ки на основе-различных огнеупор
ных наполнителей, содержащих связу
ющие материсшы и стабилизаторы, спо- 
собструющие устойчивости наполни-- 
теля в водной среде. При этом в ка
честве связующего используют суль
фитно-дрожжевую бражку (СДБ), а в ка
честве стабилизатора -  бентонит D-] •

Наиболее близкой к изобретению 
по технической сущности и достига
емому результату является противо- 
пііжгарная краска, вктаочающая огне
упорный наполнитель (графит скрыто
кристаллический) , органическое свя
зующее (сульфитно-дрожжевую бражку), 
бентонит и воду

Однако краска обладает недоста
точно высокой Оедиментационной устой
чивостью и не всегда обеспечивает 
получение качественной поверхности 
чугунных отливок.

Цель изобретения -  улучшение ка
чества поверхности чугунных отли
вок и повьшение оедиментационной 
устойчивости краски.
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Поставленная цель достигается 
тем, Ч Т О  краска, вкпючёиощая огне
упорный наполнитель, органическое 
связующее, бентонит и воду, допол
нительно содержит сланцевый поро
шок при следующем соотношении ин
гредиентов, вес.%:

Огнеупорный напол
нитель 50,0-53,0
Органическое свя
зующее 6 , 0- 1 0 ,0
Бентонит 2 ,0 -4 ,О
СланцевьШ порошок 2,0-10,0 
Вода Остальное
В качестве огнеупорного напол

нителя краска содержит графит скры- 
токристгшлический, пирофиллит или 
шунгит. В качествегдерганического 
связующего краска содержит суль-

20 фитно-дрожжевую бргіжку, декстрин
или патоку.

Сланцевый порошок состоит из 
35-55% органического вещества и 
45-65% минеральных веществ 

25 (Si 25,26; AIjO^ 6,47; Fe^O5 5,43; 
CaO 44,94; MgO 4,93;' SÔ  7,85;
K(2P 2,19; Na^O 0 ,3 ; 0,19;
ТІО4. 0,5 и П . П . П .  0,48%).

Сланец легко размалывается 
30 в любых агрегатах, служащих для
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помола кусковых материалов -  шаро
вых мельницах, установках струйно
го помола, Катковых бегунах и т .д .

Сланцевый порошок, используемый 
в составе краски, имеет удельную 
поверхность 700-1000'^см /г, что 
соответствует его  дисперсности 
0,16-0,05 м.
, В табл, 1 приведены составы пред
лагаемой краски.

В табл, 2 приведены свойства крас
ки составов 1-4.

Минеральные вещества, входящие 
в состав краски, обладают высокой 
набухагацей способностью, что позво
ляет образовывать устойчивую прост
ранственную структуру противопригар
ной краски.

Повьавение качества поверхности 
чугунных отливок, полученных в формах, 
окрашенных предлагаемой противопри
гарной краской, объясняется тем, что 
в сланцевом порошке содержится до 
35-55% органического вещества, кото
рое под воздействием температуры 
эгшиваемого в форму металла разла
гается, выделяя значительное коли
чество пироуглерода. Образующаяся 
на поверхностном слое полости формы 
тончайшая пленка пироуглерода прак
тически не; смачивается жидким метал- 
no»ł, и тем самым, препятствует вза
имодействию окислов металла с ма
териалом формы, т .е ,  способствует 
устранению пригара отливки и повы
шению качества поверхности.
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Оптимальным количеством сланцевого 
порошка является 2,0-10,0%. При 
этом увеличение сланцевого порошка 
сверх 1 0 , 0 % не щтводит к заметному 
увеличению устойчивости краски, но 
способствует увеличению ее газо- 
творности, что отрицательно сказы
вается на формирование качественной 
поверхности отливки.

Кроме того , использование сланце
вого порошка в указанных пределах 
в составах красок на основе талька 
и пироФилита позволяет устранить 
налет светлого цвета на поверхности 
отливок, являющийся продуктом терми
ческих превращений этих наполните
лей, происходящих при заливке форм 
чугуном.

Краску готовят следующим образом,
В краскомешалку заливают связу

ющее (СДВ) и воду и перемешивают 
2-3 мин, после чего загружают огне
упорный наполнитель, бентонит и слан
цевый порсхвок. Процесс перемешива
ния продолжают ещз в течение 12-15мин 
до получения однородной суспензии 
плотностью 1>35-1,45 г/см Нане
сенный покраской или окунанием 
на поверхность формы или стержня^ 
красочный слой сушат при 150-200 С 
в течение 40-60 мин.

Предлагаемая противопригарная 
краска обладает повышенной седи- 
ментационной устойчивостью и обеспе
чивает получение чугунных отливок с 
улучшенным качеством поверхности.

Т а б л и ц а !

Ингредиенты Состав краски, вес .%

1 2 3 4 5

Графит 53 51 52 52 50

Сульфитно-дрожже
вая бражка 10 8 8 9 6

Бентонит 4 2 3 3 2

Сланцевый порошок 1 2 6 10, 12

Вода 32 37 31 26 30

Т а б л и ц а  2
Свойства Составы

1 2 3 4 5

Плотность, г/см* 1,35 1,35 1,35 -

Вязкость, с , 20-25 24-28 24-28 -

Седиментационная 
устойчивость, % 98-99 100 100

Прочность на ис
тирание , кг . 2 ,4-2,7 1,14-1,96 1,0-1,3.7 0,8-1,07 0 , 8- 1 ,1 0  _
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Продолжение табл. 2

Свойства Составы

I ^
Глубина проникно
вения краски в 
форму, мм о , 2 - 0 , 3  О , 1 - 0 , 3  о , 1 - 0 , 3

Шероховатость 
поверхности отлив- .
ки, мкм 130-260 130-140 120-130 120-130 140-160

Формула изобретения 
Противопригарная краска для литейт 15 

ныХ форм и стержней, включающая ог
неупорный наполнитель, органическое 
связующее, бентонит и воду, о т 
л и ч а ю щ а я с я  тем," что, с целы  
улучшения качества поверхности чу- 20 
І'умных отливок и повышения седимен- 
тационной устойчивости краски, она 
дополнительно содержит сланцевый 
порошок при следующем соотношении 
ингредиентов, вес.%:

Огнеупорный наполни
тель 50-53

Органическое связу
ющее 
Бентонит
Сланцевый дорошок 
Вода

6-10
2-4
2 -1 0

Остальное

25
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