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Изобретение относится к способам хи
мико-термической обработки твердосплавно
го инструмента, в частности к составам для 
создания іна его поверхностій износостойких 
карбидных слоев и может быть использова
но при производстве твердых сплавов, а 
также в машиностроительной, приборо- 
страительной, горінодО'бываюідей и других 
отраслях промышленности, использующих 
твердосплавный инструмент.

Известен состав для павышения изно
состойкости твердосплавного инструмента 
путем обработки последнего в засыпке из 
смеси карбидов хроіма и титана. Изделие, 
помещенное в такую смесь, нагревают до 
900—1000° С в газовой атмосфере, состоя
щей из Нг и NH3 и содержащей влагу в ко
личестве не менее 80 мгім .̂ Продолжитель
ность обработки 3—5 часов. На поверх
ности твердооплавного инструмента обра
зуется лепированный слой, состоящий из 
сложного карбида хрома и титана, что 
приводит к повышению стойкости в 1,5—
2 раза {!]. Однако данный состав дорог и 
нетехнологич'ен при использовании.

Известен также состав, содержащий, 
вес. %, окись хрома Г8—23; окись титана 
11—18; алюминий 24—26; алюминий фто
ристый 3-—5, (как активатор) и остальное 
окись алюминия. Обработку в таком соста- 30
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ве ведут при 900—1100° С, что позволяет 
повысить жаростойкость сталей [21. Однако 
при обработке твердосплавного инструмен
та в таком составе износостойкость его 
снижается па 20—30%.

Целью изобретения является повышение 
износостойкости твердосплавного режуще
го инструмента, а также увеличение техіно- 
логичесхой и экономической эффективности 
его обработки.

Для этого в составе для диффузионного 
насыщения, содержащем окись хрома, дву
окись титана, алюминий, окись алюминия 
и активатор, в качестве активатора исполь
зуют хлористый аммоний при следующем 
соотно.шении компонентов, .масс. %;

Окись хрома 12—37
Двуокись титана 12—37
Алюминий (порошок) 18—21
Хлористый аммоний 1—3
Окись алюминия 27—32

П р и м е р .  Проводят обработку в пред
лагаемом составе твердосплавного инстру
мента (ВК; ТК) при 950±10°С  в течение 2 
и 4 ч в контейнерах без использования ва
куума пли защитных атм^осфер. При этом 
на поверхности твердосплавного инструмен
та формируется износостойкий слой, со
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стоящий из карбидов хрома и титана 
(СггзСб; СГ7С3; ТіС) толщиной 7— 14 jMkm.

Данные по обработке инструмента в 
іпредлагабмом составе с различным содер
жанием компонентов и по обработке в из

3
вестном составе представлены в таблице, 
где г — продолжительность резания; — 
износ по задней поверхности; — длина 
пути резания; Кс.т — коэффициент, повыше
ния стойкости.

Т а б л и ц а
1 І’езультаты испытаний

№ №

п/п Состав насыщающей смеси, %

Микротвер
дость,
кгсімм-

Обрабатываемый
материал Г,

м и н м м
4 о „ . ,

КМ / Д т

1 Без обработки 1460—1650 Сталь 40Х 4,81 0,65 0.60 1,0
Предлагаемый состав Чугун 3.75 0,60 0.60 1.0

2 Окись хрома 37
Двуокись титана 12 2570—2640 Сталь 40Х 7,24 0,36 1,98 3,3
Алюминий 18 Чугун 6,71 0,34 1,68 3,5
Аммоний хлористый 1
Окись алюминия 32

3 Окись .хрома 24 2620—2710 Сталь 40Х і6.51 0,28 2,51 4,2
Двуокись титана 24 Ч\тун 5,84 0,25 2,01 4,0
Алюминий
Аммоний хлористый

20
2

Окись алюминия 30
4 Окись хро.ма 12

Двуокись титана 37 2480—2560 Сталь 40Х 6,82 0.32 ■ 2,18 3,6
Алюминий 21 Чугун 

' '

6,75 ' 0,35 i !  ,76 3,5
Аммоний хлористый 3 1

Окись алюминия 27 1

5 Известный состав: 
Окись хрома 20
Окись титана 15 780— 920 Сталь 40Х 0,43 1 0,58 ■ 3,10 0.7
Алюминий 25 Чугун 0,40 , 0.63 3 , i o 0,8
Алюминий фтористый 5
Окись алюминия 35

Таким образом, использование предла- 
гаемого состава позволяет увеличить изно
состойкость твердосплавного режущего ин
струмента в 3,3—4,2 раза при значитель
ном повышении экономической и техноло- Ю 
гической эффективности обработки.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Состав для комплексного насыщения 15 
твердосплавного инструмента, включающий 
окись хро,ма, двуокись титана, окись алю
миния, алюминий и активатор, о т л и ч а ю 
щ и й с я  тем, что, с целью повышения из
носостойкости твердосплавного инструмен- 20

та, в качестве активатора используют хло. 
рнстый аммоний при следующем соотноше
нии компонентов, масс. %:

Окись хрома 12—37
Двуокись титана 12—37
Алюминий (порошок) 18—21
Хлористый аммоний 1—3
Окись алюминия 27—32
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