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1
Изобретение относится к химико-* 

термической обработке металлов и 
сплавов из порошковых насыщающих 
смесей и может быть использовано 
в машиностроительной, приборостро
ительной, металлургической и других 
отраслях промышленности для повыше
ния эксплуатационной стойкости ин
струмента, деталей машин и техно
логической оснастки.

И звестен состав для борирования 
при насьпцении из порошковых насы
щающих смесей, содержащих карбид 
бора и другие интенсифицирующие 
добавки (буру, активаторы и т .д .)  ГО •

Недостатками известных смесей 
являются сравнительно низкая насыща
ющая способность и обеспечение фор
мирования двухфазных боридных слоев, 
обладающих высокой хрупкостью и 
склонностью к дефектообразованию 
(сколам и трещинам), что значитель
но тормозит широкое использование
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весьма эффективных по своим защитным 
свойствам боридных слоев.

Известна также смесь для бориро
вания, содержащая, масс.%: карбид 
бора 9 8 ,4 ; фтористый алюминий 1,6. 
Обработка стали У8 при 900°С в те 
чение 4 ч обеспечивает формйііованйе 
двухфазного "( FeB +РеоВ) боридного 
слоя толщиной 80 мкм Г2].

Недостатки указанной смеси состо
ят в низкой скорости формирования 
боридных слоев , а также в обеспече
ний  ̂формирования двухфазных боридных 
слоев (FeB + F^B), обладающих высо
кой хрупкостью и склонностью к об
разованию сколов и трещин.

Цель изобретения -  повышение насы
щающей способности и обеспечение 
условий формирования однофазных 
боридных слоев.

Поставленная цель достигается 
тем, что в составе в качестве бор— 
содержащих соединений используют 
борид кальция (CaBg), в качестве
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активатора -  фтористый натрий и тейнерах, которые герметизируют
борфтористый калий и дополнительно плавким затвором.
вводят окись кальция при следующем П р и м е р . Проводят борирова-
соотношении ингредиентов, масс.%: ние сталей У8 при 900°С в течение

Борид каль- 4 ч в контейнерах с плавким затвором
ция (CaBg) 45-50 из борного ангидрида в трех различ-
Окись кальция 40-50 ных по количеству компонентов со ста -
Фтористый натрий 3-7 вах .
Борфтористый
калий 1-3 JQ Сравнительные данные по скорости
Процесс однофазного борирования формирования боридных слоев и их

проводят в интервале температур фазового состава представлены в таб -
750-1000 С в течение i'- 6  ч в кон- лице. /

Смесь Наименование Содержа- Толщина Фазовый
компонентов ние ком- боридно- состав

понен- го слоя , боридного
т о в , мкм слоя
мас.%

Предла-
гаемая Борид каль-

ция ( CaBg) 45
Окись кальция 50 105 Fe.B
Фтористый Л
натрий 3
Борфтористый
натрий 2

Борид каль-
ция (CaBg) 47
Окись каль-
ция 47 ПО Fe.B
Фтористый
натрий 5
Борфтористый
калий 1

Борид каль-
ция ( СаВ^) 50
Окись каль-
ция 40 110 Fe. В
Фтористый Л.

натрий 7
Борфтористый
калий 3 •

И звест-
ная Карбид бора 98,4 80 FeB, Fe^B

Фтористый Z
алюминий 1,6

П р и м е ч а н и В качестве плавкого затвора 
используют борный ангидрид 
с температурой размягчения 450°С.
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Предлагаемый состав позволяет в 

1 ,3 -1 ,4  раза  ускорить процесс на
сыщения и получить однофазные бо- 
ридные слои, обладающие высокой плас
тичностью.

Формула изобретения
Смесь для борирования стальных 

изделий, включающая борсодержащее 
соединение и активатор, о т л и ч а 
ю щ а я с я  тем, что , с целью по
вышения насьпцающей способности соста
ва и обеспечения условий формирования 
однофазных боридных слоев, она до
полнительно содержит окись кальция, . 
в качестве борсодержащего соединения- 
борид кальция, в качестве активатора-

фтористый натрий и борфтористый ка
лий при следующем соотношении ком
понентов, масс.%:
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Борид кальция 45-50
Окись кальция 40-50
Фтористый натрий 3-7
Борфтористый
калий ьз
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