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1
Изобретение относится к порошковой 

металлургии, в частности к устройствам для 
прессования порошков.

Известна пресс-форма, включающая мат
рицу и пуансоны {!].

Однако она не обеспечивает равномер
ного уплотнения по длине заготовки вслед
ствие трения частиц порошка о стенки 
пресс-формы.

Наиболее близким по технической сущ
ности и достигаемому эффекту к предлагае
мому является устройство для прессования 
порошков, включающее матрицу^ упругую 
спиралевидную оболочку и деформирующий 
и нагружающий элементы. Кроме того, 
устройство содержит направляющую втул
ку и привод, а деформирующий элемент 
выполнен в виде цилиндрической винтовой 
пружины [2]. Однако данное устройство 
не позволяет получать высокоплотные из
делия, так как закручиванием винтовой ци
линдрической пружины невозможно соз
дать значительное усилие в радиальном 
направлении. Наличие реверсивно вращаю
щихся частей с зубчатым зацеплением ус
ложняет конструкцию устройства. Это уст

ройство не обладает также достаточной на
дежностью работы, так как при кручении 
пружины возможна ее поломка.

Цель изобретения — повышение плотнос
ти изделий, упрощение конструкции уст- 

J ройства и повыщение надежности его рабо
ты.

Указанная цель достигается тем, что 
в устройстве, включающем матрицу, упру
гую спиралевидную оболочку и деформирую
щий и нагружающий элементы, деформи- 

1 0  рующий элемент выполнен в виде кольце
вых секторов, нагружающий элемент вы
полнен в виде конуса, причем деформирую
щий элемент расположен внутри упругой 
оболочки, коаксиально с ней, а кольцевые 
сектора установлены вокруг нагружающего 

15 элемента.
. На фиг. 1 изображено устройство для 

прессования порошковых материалов; на 
фиг. 2 — разрез А—А на фиг. 1.

Устройство состоит из деформирующего 
элемента 1, представляющего собой разре
занное на сектора кольцо с конусным от
верстием в центре, нагружающего элемен
та <— конуса 2, спиралевидной оболочки 3,
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выполненной из пружинной листовой стали, 
разъемной матрицы 4 (элементы крепле
ния матрицы не показаны), плиты 5.

Устройство работает . следующим обра
зом.

Нагружающий элемент 2, воспринимаю
щий усилие от силового устройства (на
пример, пресса), перемещаясь вниз, разд
вигает кольцевые сектора деформирующего 
элемента 1, которые, в свою очередь, де
формируют спиралевидную упругую обо
лочку 3, увеличивая ее наружный диаметр. 
При этом порошок уплотняется. Плита 5 
предотвращает перемещение порощка в осе
вом направлении, а также служит направ
ляющей при движении кольцевых секто
ров. При достижении требуемой степени уп
лотнения порошка нагружающий элемент 2 
отводится вверх, спиралевидная оболочка 3 
сжимается, принимая прежнюю форму. При 
этом кольцевые сектора, под действием 
сжимающейся спиралевидной оболочки 3 
возвращаются в начальное положение. Пос
ле прессования изделие извлекают из уст
ройства, для чего раскрывают разъемную 
матрицу 4 и снимают плиту 5.

Технико-экономический эффект изобре
тения состоит в увеличении плотности прес

суемых заготовок, упрощении конструкции 
устройства и повышении надежности его 
работы.

Формула изобретения

Устройство для прессования порошковых 
материалов, включающее матрицу, упругую 
спиралевидную оболочку и деформирующий 
и нагружающий элементы, отличающееся 
тем, что, с целью повышения точности изде- 

10 ЛИЙ, упрощения конструкции устройства 
и повышения надежности его работы, де
формирующий элемент выполнен в виде 
кольцевых секторов, нагружающий элемент 
выполнен в виде конуса, причем деформирую
щий э'лемент расположен внутри упругой 
оболочки, коаксиально с ней, а кольцевые 
сектора установлены вокруг нагружающего 
элемента.

Источники информации, 
принятые во внимание при экспертизе 

20 1. Радомысельский И. Д., Печентковс-
кий Е. Л., Сердюк Г. Г. Пресс-формы для 
порошковой металлургии. Расчет и констру
ирование, Киев, «Техника», 1970, с. 122—134.

2. Авторское свидетельство СССР 
№ 582908, кл. В 22 F 3/02, 1977.
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