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1
Изобретение относится к производ

ству бетонных и железобетонных изде
лий и может быть использовано при 
изготовлении изделий с повышенными 
требованиями к плотности и прочности 
бетона.

Известен способ изготовлений бе
тонных и железобетонных изделий, 
включающийй приготовление сухой бе
тонной смеси, укладку ее в форму, 
уплотнение ее вибрированием с при- 
грузом и последующее насыщение во
дой [і ].

Недостатком данного способа яв
ляется невысокая плотность и -проч
ность бетона.

Наиболее близким к предлагаемому 
является способ изготовления бетон
ных и железобетонных изделий, вклю
чающий укладку в форму сухой бетон
ной смеси, уплотнение ее вибрирова
нием с пригрузом и последукмцее насы
щение водой под давлением [2 ].

Недостатком данного способа также 
является невозможность получения 
бетонов высокой плотности и прочнос
ти.

Цель изобретения - повышение плот
ности и прочности бетона.
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Поставленная цель достигается тем, 
что в способе изготовления бетонных 
и железобетонных изделий, включающем ■' 
укладку в форму сухой бетонной смеси, 
уплотнение ее вибрированием с пригру
зом к последующее насыщение водой под 
давлением, после водонасыщения бетон
ную смесь подвергают повторному виб-_ 
рирированию с пригрузом 150-250 г/см 
в течение 30-60 с.

Сущность способа заключается в 
следующем.

Уложенную в форму с перфорирован
ным днищем сухую- бетонную смесь 
уплотняют вибрированием с пригрузом 
при стандартных параметрах вибриро
вания. Уплотненную бетонную смесь 
насыщают под давлением водой. Про
цесс насыщения под действием гидро
статического напора проходит -доста
точно быстро и гидростатическое дав
ление предотвращает разрыхление на
сыщения смеси. Затем проводят пов
торное виброуплотнение с пригрузом 
250 г/см^в течение 30 с, что по
зволяет предотвратить образование 
направленной пористости вследствие 
Фильтрации насыщающей жидкости и тем 
самым повысить плотность и порис
тость бетона в изделий.
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П р и м е р  . Изготавливают бетон

ные образцы.размером 10>Ч0<10 см из 
бетона состава Ц:П:Щ=1:2,36:3,34 при 
расходе цемента 360 кг на 1 м ̂  бето
на. Активность цемента 350 кг/см 
Приготовленную смесь укладывают в 
форму с перфорированным днищем (пер
форация предусмотрена для свободного 
выхода воздуха в процессе водонасы- ' 
^щения) и уплотняют вибрированием с" 
пригруэом 250 г/см^ в течение 60 с 
при стандартных параметрах вибриро- 
‘вания:частоте 50 Гц амплитуде 0,5 ммТі 
Уплотненную сухую бетонную смесь на
сыщают водой с температурой 18'̂ С 
под избыточным давлением 3,5 ати в 
течение 2,0 мин, подавая воду в по
лость, образуемую насадкой и поверх
ностью образца. После водонасыщения 
бетон подвергают повторному вибро
уплотнению с пригруэом 250 г/см ®в 
течение 30 с при стандартных пара
метрах вибрирования.

Способ позволяет получить увели
чение плотности и прочности бетона.

Данные об увеличении прочности 
бетона приведены в таблице.

Продолжение таблицы

Способ об
работки 
бетона

Актив
ность
цемента,
кг/см^

Прочность при 
сжатии, кг/см ̂

сутки

• 1 1 3 I 28

Без повтор
ного вибро 
уплотнения 
после водо
насыщения 350 200 350 595

Способ об- Актив- Прочность при
работки ность сжатии, кг/см
бетона цемента,

кг/см сутки

- ^ . 1
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Подвергает
ся повторно
му вибро
уплотнению 
после водо- . 
насыщения 350 265 .440 720
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Формула изобретения
Способ изготовления бетонных и 

железобетонных изделий, включающий 
укладку в форму сухой бетонной сме
си, уплотнение ее вибрированием с 
пригруэом и последующее насыщение 
водой под давлением, о т л и ч а ' ю -  
_щ и й с я тем; что, с целью повыше- 
'ния. плотности и прочности 
бетона, после водонасыщения бетонную 
смесь подвергают повторному вибриро
ванию с пригруэом 150-250 г/см^в 
течение 30-60 с.
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