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1
Изобретение относится к химико-тер

мической обработке, а именно к составам 
для хромониобирования, и может быть 
использовано в машиностроительной, хи
мической и других отраслях промышлен
ности для повьпнения эксплуатационной 
стойкости деталей машин и инструмента.

Наиболее близким к предлагаемому 
является состав для хромониобирования 
стальных изделий (твердосплавного инст
румента), содержащий окись хрома, пя- 
таокись ниобия, окись алюминия, восста
новитель -  порошок алюминия и хлорис- 
гай аммоний, содержащий, мас.%;

Окись хрома 12-37
Пятиокись
ниобия 12-37
Алюминий 18-21
Хлористый
аммоний 1-3
Окись алю
миния 2 7-32
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При хромониобировании в известном 
составе, содержащем, мас.'?'1 : окись

хрома 37  ; пятиокись ниобия 12 ; поро
шок алюминия 18 ¡ хлористый аммоний 1 ; 
окись алюминия 32, малоуглеродистой 
стали 08  КП и инструментальной,стали У8 
(температура 1100®С, продолжительность 
4 ч) формируются диффузионные слои 
толщиной 22 и 25  мкм соответственно.

Процесс диффузионного хромониобиро— 
вания в известном составе осушествляют 
в интервале темперютур 950—1100 С. 
Продолжительность насыщения зависти 
от требуемой толщины слоя и составляет 
обычно- 2 —4 ч ¡[̂ 1 3 .

Недостатком известного состава для 
хромониобирования является его низкая 
насыщающая способность.

Нель изобретения — интенсификация 
процесса хромониобирования.

Для достижения указанной цели в из
вестном составе, содержащем окись хро
ма, пятиокись ниобия, окись алюминия, 
хлористый аммоний и вещество—восста
новитель, в качестве вешества-^осста- 
новитйля используют силикокальций при
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с’лодуюпюм соотношении компонентов, 
мае. % :

0?ись хрома 17—24
Пятиокись
ниобия 17-24  5
Силикокалышй 18—24
Хлористый
аммоний 1--3
Окись алк>-
миния Остальное <0

Процесс диффузионного насыщения про
водят при 1 0 0 0 -1 100**С в течение 2 -8  ч 
(режим насыщения зависит от требуемой 
толщины диффузионного слоя).

П р и м е р .  Проводят диффузионное 
хромонибирование стали 08  кп и инустру- 

. ментальной стали У8 в предлагаемом и 
кзвестном составах 
ние 4 ч.

при 1100 -С в тече-

Сравнительные данные по насыщающей 
способности обоих составов представле
ны в таблице;

Как видно из таблицы, насыщающая 
способность предлагаемого состава в 
1,5—2,2 раза выше, чем известного со
става для хромониобирования.

Состав насыщающей 
среды, мае. %

Условия насыщения
Толщина диффузионного 
сПоя, мкм, на сталях

t® C Я * « 08  КП У8

Предлагаемый

Окись хрома 24

Пятиокись ниобия 17
Сихшкокальций 18 1100
Хлористый аммоний 1
Окись алюминия 40

Окись хрома 21
Пятиокись ниобия 20
Спликокальшй 21 1100
Хлористый аммоний 2
Окись алюминия 36

Окись хрома 17
Пятиокись ниобия 24
Силикокальций 24 1100
Хлористый аммоний 3
Окись алюминия 

Известный
32

Скись хрома 37
ПФтиокисъ ниобия 12
Алюминий 18 1100
Хлористый аммоний 1
Окись алюминия 32

32 40

40 38

48 50

22 25

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
Состав для хромониобирования сталь— 45 

ных изделий, включающий окись хрома, 
пятиокись ниобия, окись алюминия, хло
ристый аммоний и восстановитель, о т 
л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с целью 
интенсификации процесса насыщения, в 
качестве восстановителя он содержит си 
ликокальций при следующем соотношении 
компонентов, мае. %:

Окись хрома 
Пятиокись 
ниобия

ВНИИПИ

Силикокальций 
Хлористый 
аммоний 
Окись алк>- 
миния

18-24

1-3

Остальное

50

17-24
55

17-24
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