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Изобретение относится к химнко-тер- 
мичесжой обработке и может применять
ся в качестве насыщающей среды для дйі̂ і— 
фуаионного вольфрамирования стальных 
наделай. ^

Известен состав для вольфрамирования, 
в котором насыщение проводят путем элек. 
тропвза расплава вольфрамата СіЗ.

Известен также состав для вольфрами
рования, в котором насьпцение проводят 
из порошка вольфрама в восстановитель
ной атмосфере и в атмосфере хлора Сз j .

Недостатками известных способов яв
ляются: относительно низкая скорость фор. 
мирования вольфрамированного диффузион
ного слоя, применение дорогостоящего 
оборудования, сложиоЬть в эксплуатации 
и трудаости при термической обработке не
посредственно после химико-термичбской 
обработки.

Цель изобретения — обеспечить возмож< 
ность проведения процессов в окислитель
ной атмосфере без защитной оонастки и
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повышение активности насьицающего со
става.

Это достигается тии, что известный 
состав дополнительно содержит железную, 
окалину и фтористый натрий, а в качест
ве вольфрам содержащего вещества приме
няют карбид вольфрама при следующем со
отношении компонентов, вес.%1

Карбид вольфрама 5 0 —60
Фтористый натрий 4 -6
Железная окалина Остальное
Состав наносят в виде обмазки, где в 

качестве связующего используют гидропи- 
аованный этилсвликат.

Фтористый натрий выполняет в соста
ве роль активатора.

Наличие повьпиенного содержания окис
лов железа в обмазке предотвращает окис
ление насыщаемой поверхности и активных 
компонентов состава, что позволяет про
водить процесс в обычной печной среде 
при длителытых высокотемпературных вы
держках (1 -2 0  ч при 9 0 0 -1 1 0 0 'С ).



6 9 9 0 2 9
Компоненты для прйготоіуіенйя обмаз

ки: порошкообразный карбид вольфрама 
ГОСТ 4463-Й 6 , железная окалина -  от
ходы кузнечно-термического производст
ва, натрий фтористый марки 'Ч ' .

М еталло- и рентгенографический ана
лиз показали, что при насыщении сталь
ных образков из предлагаемого состава 
диффузионный слой состоит из сС -твер
дого раствора вольфрама в оС -железе.

П р и м е р .  Д и ^ уз  ионное вольфрами- 
ровавие в обмазках проводят на образіхах 
из стали 45 размерами 10 Х 10  х Ю  (мм).: 
Обмазку готовят смешиванием порошкооб-
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разных компсшеитов (размер 4^акции 0 ,1 -  
0 ,2  мм) с гидролизованными эталсилнка- 
том. После сушки в течение 1 0 -2 0  мин 
при комнатной температуре на воздухе об
разцы помещают в электропечь, нагретую 
до температуры процесса хвмико-те{В4и- 
ческой обработки (9 0 0 *С ), и выдерживают 
4 ч. Закалку проводят с температуры диф
фузионного насыщения. При_закалке о&яаз- 
ка теряет целлостность и отделяется от 
поверхности образца.

Результаты диффузионного насыщения 
после обработки в предлагаемом составе 
приведены в таблице.

... ................ , ,1 .и, X
Состав обмазки, вес.%

Насыще
ние, ч

h , ,-1, „
Глубина слоя, мкм t

карбид
вольфрама

фтористый
натрий

железная
окалина 5ХНМ сталь 45

50 6 44 4 415 445

6 495 530

55 5 40 4 420 4 5 0

6 510 5 45

60 4 36 4 410 4 40

6 490 540
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Глубина вольфрамированноЮ слоя на 
стали 45  при температуре 9О0*С в те
чение 4 ч составляет 4 4 0 -4 5 0  мкм, в 
то время как при наеаыщении армко-жепе- 
за из состава, взятого за прототші, при 
температуре 1 0 0 0  С и времени выдерж
ки 4 ч составляет только 7 5  мкм. Полу
ченные данные свидетельствуют о повы
шении насыщающей способности предлага
емого состава по сравнению с известным 
в 5>£ раз.

Предлагаемый состав для диффузисшно- 
го вопьфрамнровання из обмазок стальных 
изделий обеспечивает по сравнению с из
вестными составами возможность проведет 
ния процесса в сжисяительной среде без 
защитной оснастки, увелнчшие насыщаю
щей способности состава в 5 -6  раз, воз
можность получения диффузионного вольфт 
рамвровавного слое на деталях сложней 
конфигурации, больших габарите», совме
щение диффузионного упрочнения деталей 
машин И инструмента с их термической 
обреботкой.

ЦНИИПИ Заказ 7453/27
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Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Состаь для вольфрамирования стальных 
деталей, включающий вопьфрамсодержащее 
вещество, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, 
что, с цепью повышения активности насы- 
щающегт) состава и возможности проведе
ния процесса в окислителыюй атмосфере, 
он дополнительно содержит фтористый нат
рий и железную окалину, а в качестве 
вольфрамсодержащего вещества -  карбид 
вопьфракга при следующем соотношении 
компонентов, вес.%

Карбид воль4^ама 5 0 -6 0
Фтористый натрий 4 -6
Железная- окалина Остальное
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