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1
Изобретение относится к литейному 

производству, а именно к составам раз
делительных покрытий, для пресс-форм 
литья под давлением.

Известно разделительное покрытие 
для литейной оснастки, содержащее раст
вор синтетического каучука в уайт-спи
рите jl^ .

Однако это разделительное покрытие 
не обеспечивает необходимое качество 
поверхности отлішок и стойкость оснастки.^

Наиболее близка по технической сущ
ности и достигаемому результату к пред
лагаемой смазка, включающая кремний- 
органический полимер-попиметилсилокса- jg 
новая жидкостзь_ё вязкостью 3 0 0 -4 ООсСт

О
при 20 С, органический растворитель и 
наполнитель 2̂] .

Недостатком известной смазки являет
ся высокая вязкость, .вследствие наличия 2о 
в ней белой сажи в качестве наполнителя 
и полиметилсилоксановой жидкости. Это 
исключает возможность использования 
распылителей для нанесения смазки, а

также включения ее в автоматический 
цикл полз'чения отливок.

Цель изобретения — уменьшение вяз— 
ксюти и возможность механизированного 
нанесения на прессформы.

Поставленная цепь достигается тем, 
что смазка в качестве кремнийоргани- 
ческого полимера содержит высокомо
лекулярный сипоксановый каучук, содер
жащий винильные группы; (С К ТВ -1 ), а в 
качестве наполнителя дисульфид молиб
дена или алюминиевую пудру, или нитрид 
бора гексагональный, или графит при сле
дующем соотношении ингредиентов, веС,%: 

Высокомолекулярный 
сипоксановый каучук, 
содержащий винильные 
гр5Т1пы (СКТВ-1) 1 ,5 -2 ,0
Дисульфид молибдена 
или пудру алюкшния, 
или нитрид бора гекса
гональный, ЕЛИ графит 1,5-2,5
Срганический раство
ритель Остальное
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В качестве растворителя смазка со

держит уайт-спирит, а используемые в 
качестве наполнителя указанные мате
риалы обладают слоистой структурой, 
что способствует снижению коэффициента 
трения на границе форма-отливка, умень
шая таким образом усилие извлечения 
отливки из полости формы. При испыта
нии указанных наполнителей в составе

ный результат. Но механизм влияния па 
уменьшение усилия извлечения иной. Ра
зогретые мелкодисперсные частицы алю
миниевой пудры легко снимаются, способ
ствуя уменьшению усилия извлечения от
ливки.

На табл. 1 приведены составы смазок 
на табл, 2 -  сравнительные данные по

смазки получают идентичные результаты, ю влиянию известной и предлагаемой сма- 
Применение алюминиевой пудры в. 

составе смазки также дает положитель-
зок на качество отливок типа пластина 
и "^втулка

Т а б л и ц а !

Ингредиенты
Составы смазок, ’ вес.%

2 3 4 5 ' б 7 8

(Известный)

Синтетический каучук
скт 5,0 ^ - - ■ _ — • ^ —

Выс окомолекуляр ный 
силоксановый каучук,
содержащий винильные 
группы (СКТВ-1 ) - 1,5 2,5 1,7 2,0 1,5 1,7 2,0 1,5

Дисульфид молибдена - - 1г5 2,0  2,5 -■ - -

І і̂афйт - 2,0 ■■
Пудра алюминиева - - - - 1,5 2,0 2,5

Нитрид бора гекса
гональный — — — ' 2,0
Органический раство
ритель уайт-спирит 95,0 96,5 96 96 ,3  95,5 97 96,3 95,5 96,5

Т а 6 л и ц а 2

Составы смазок(по табл.1)

вздутия на
поверхности
отливок

показатели

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Количество отливок 
в партии, шт.

(Известный) 

50  50 50 50 50 50 50 50

Количество годных 
отливок, шт 44 50 50 50 50 50 50 50

Копичестао забра
кованных Отливок, шт 6
Причины брака Локальные - -  ■ - - - - -



Таким офазом п})едлагаемая смазка 
наряду с улучшением качества отливок 
способствует повышению стойкости ос
настки. Качество отливок повышается в 
результате устранения пористости за 5
счет низкой газотворной способности.
Увеличение срока службы пресс-форм 
обеспечивается устранением образования 
привара за cnef более высокой устойчи
вости смазки. 10

Оптимальным является состав Nb 3. 
Применение смазки позволяет повысить 
производительность труда в результате 
уменьшения брака, а также увеличить 
срок службы оснастки. 5̂
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Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Смазка для пресс-форм литья под дав
лением, включающая кремнийорганичес- 
кий полимер, органический растворитель 
и наполнитель, о т л и ч а ю щ а я с я  
тем, что с целью уменьшения ее вязкости 
и возможности механизированного нане
сения на пресс-формы, смазка в качестве

20

25

кремнииорганнческого полимера содержит 
высокомопекулярішй снлоксанозыД каучук, 
содержащий вннильные группы (СКТВ-.1), 
а в качестве наполнителя дисульфид мо
либдена или алюминиевую пудру, или 
нитрид бора гексагональный, или графит 
при следующем состношении ішгредйен- 
TOB, вес.-%;

Высокомолекулярный 
силоксановый каучук, 
содержащий вннильные 
грзчшы (СКТВ-1 ) 1 .5 -2 ,0
Дисульфид молибдена 
или пудра алюминия, 
или нитрид бора 
гексагональный,
или графит 1 ,5 -2,5
Ор га н нче с к ий
растворитель Остальное
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