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1
Изобретение относится к металлур

гии, конкретнее к непрерывной раз
ливке металлов.

Известна установка для непрерыв
ного литья заготовок, содержащая заливочное устройство, проходной 
водоохлаждаемый кристаллизатор, раз
рушаемый стержень, затравку и-устройство для вытягивания заготовок, 
причем стержень снабжен армирунмдими 
обоймами, контактирующими с продоль
ными направляющими пазами, выполнен
ными на рабочей поверхности кристал
лизатора, причем стержень дёлит по
лость кристаллизатора на несколько 
частей, сообщающихся между собой че
рез отверстия в стержне, расномерно 
расположенные по его длине [1].Наиболее близкой к изобретению яв
ляется установка для непрерывного 
литья полых заготовок, включающая 
кристаллизатор, разрушаемый стержень 
и затравку со знаковой частью.

В этой установке по периметру 
знаковой части затравки, для обес
печения связи заготовки с подвижным 
столом, устанавливаются при помощи 
шпилек специальные сменные элементы 
в виде металлических уголков, имею
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щих обратный конус относительно нап
равления вытягивания [2].

Недостатком конструкции затравоч
ного узла является сложность, трудо
емкость изготовления и сборки смен
ных элементов и шпилек для их крепле
ния , а также невозможность их пов
торного использования.

Кроме того, значительную трудоем
кость составляет операция отсоедине
ния отливки от тянущего устройства.

Целью изобретения является упро
щение конструкций и снижение трудоем
кости изготовления затравочного узла.

Поставленная цель достигается тем, 
что по периметру знаковой части затравки и /или/ стержня выполнены пазы, 
соединенные между собой со стороны подвижного стола, при этом затравка 

20 жестко соединена с арматурой стержня, 
которая выходит за пределы его зна
ковой части.

На фиг. 1 изображен общий вид ус- 
25 тановки; на фиг. 2 — разрез А-А; 

на фиг. 3, 4, 5 - разрез по Б-Б 
(три варианта: 1) пазы выполнены по периметру знаковой части затрав
ки и стержня; 2) пазы выполнены по 

30 периметру стержня? 3) пазы выполнены
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по периметру знаковой части затрав
ки) .Установка состоит из станины 1, 
на верхней плите которой установлены 
гидроцилиндры 2 и направляквдие 3 под
вижного стола 4, кристаллизатора 5, 
разрушаемого стержня 6, затравки 7.

Кристаллизатор имеет охлаждаемую 
полость 8, Разрушаемый стержень имеет 
арматуру 9 и состоит из знаковой час
ти 10 и формообразующей части 11. Зат 
равка имеет знаковую часть 12. На сты 
ке знаковых частей стержня и затрав
ки выполнены пазы 13 (по первому 
варианту фиг. 3).

Со стороны подвижного стола пазы 
соединены между собой кольцевым кол
лектором 14.

Арматура стержня соединяется с 
затравкой при помощи, клина 15.

Работает установка следующим об
разом.Расплавленный металл 16 по жело
бу 17 поступает в рабочую полость 
кристаллизатора 5, заполняет коль
цевой коллектор 14 и пазы 3. Затвер
девший металл охватывает со всех сто
рон знаковую часть стержня, что спо- . 
собствует равномерному распределению усилия вытягивания заготовки по рабо
чей площади стержня и затравки.

По мере опускания подвижного сто
ла 4 вместе с затравкой 7 и стерж
нем 6 при помощи гидроцилиндров 2 
по направляющим 3 происходит попол
нение рабочей полости кристаллиза
тора 5 расплавом. 'Скорость опускания подвижного сто
ла согласуется с процессом кристал
лизации кеталла.
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Применение предлагаемой установ
ки для непрерывного литья позволяет 
значительно упростить конструкцию 
затравочного узла, снизить трудоем
кость и себестоимость изготовления 
заготовок, а также повысить произ
водительность труда на 4-6%.

Формула изобретения
1. Установка для непрерывного 

литья, содержащая кристаллизатор, 
разрушаемый армированный стержень, 
затравку со знаковой частью,закреп
ленную на подвижном столе, о т л и 
ч а ю щ а я с я  тем, что, с целью 
упрощения конструкции, по периметру 
знаковой части затравки и /или / 
стержня выполнены пазы, соединенные 
между собой со стороны подвижного 
стола, при этом затравка жестко сое
динена с арматурой стержня.

2. Установка по п. 1, о т л и 
ч а ю щ а я с я  тем, что, с целью 
равномерного распределения тянущего усилия, арматура стержня выходит 
за пределы его знаковой части.

Источники информации, 
принятые во внимание при экспертизе

1. Авторское свидетельство СССР 
№ 566673, кл. В 22 О 11/14, 1974.

2. Отчет БПИ № 6632756. Исследо
вание и разработка технологии полу
непрерывного литья станкостроитель
ных заготовок сложного профиля.Минск, 
1977, с. 45.
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