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I

Изобретение относится к .химико-^герми- 
ческой обработке и может быть примене
но Б качестве насьпцаюшей среды для 
диффузионного хромотитанирования сталь
ных изделий.

Известен состав для хромотитанирова-, 
ния, содержащий следующие компоненты, 
вес,%;

Окись хрома
Двуокись титана
Окись алюминия
Алюминий

-Хлористый аммоний

39 ,2
16,8
30 .0
14.0

2.0
от веса шихты

10

м .
Известен также состав для хромоти

танирования, содержащий следующие ком
поненты, вес,%;
•, Двуокись титана 

Окись хрома 
Алюминий
Фтористый алюминий 
Окись алюминия
Недостатками известных составов 

являются относительно низкая скорость

J5

1 0 -1 5  
2 3 -2 6  •
9 -27
3 -5
Остальное[2^,

20

форкгарования хромотитанированных диф
фузионных слоев, кеобкодимость провёд&- 
ния процесса насьпдения из порошков в 
герметических жаростойках контейнерах 
с использованием плавках затвс^ов. К ро
ме того, расходуется большое количество 
насыщающей смеси, затрудняется терми
ческая обработка после процесса химнко^ 
термической обработки.

Целью" изобретения является повьше- 
ние активности насьпцающехю состава и 
обеспечение возможнс^и проведения про
цесса в обычной печной среде.

Поставленная цель достигается тем, 
что состав содержит в качестве хрок*- 
содержащего вещества карбиды хрома, 
в качестве титансодержащего вещества 
порошкообразный титан, в качестве акти
ватора хлористый аммоний и дополнитель
но содержит железную окалину при сле
дующем соотношении компонентов, вес,%;

Ка]р6вды хрома 4 5 -60
Титан порошкообразный 5 -10



7574Й7 4
Железная окалина 2 5 -4 5
Хлористый аммоний 2 -1 0 .
Наличие окислов железа в окалине 

предотвращает окисление как насыщае
мой поверхности, так и активньа компо- 5 
нентов состава, что позволяет проводить 
процесс в обычной печной среде при дли
тельных высокотемпературных выдержках.

Кроме того, взаимодействие окислов Ю 
железа, входящих в состав окалины с 
активными компонентами состава, уско
ряет процесс образования активньос ато
мов хрома и титана^а следовательно, 
увеличивает скорость насьдцения. В дан- 15 
ном случае окалина оказывает действие 
катализатора^

ДиффузионньЩ слой состоит из твердо
го  раствора хрома и титана в 0 1-ж елезе, 20

П р и м е р .  Проводят диффузионное 
хромотитанирование в обмазках на образ
цах из стали У8 , Обмазку готовят сме
шиванием порошкообразвьк компонентов 
(размер фракции 0 , 1- 0 ,2  мм) с гидро
лизованным этилсйликатом. Накосят об
мазку толщиной 4 -5  мм на образцы из • 
стали У 8 обмазьшанием. После сушки в 
течение 1 0 -2 0  мин при комнатной темпе
ратуре на воздухе образцы помещают в 
электропечь, нагретую до температурь^ 
900®С и вьшерживают 4—6 ч. Закалку 
проводят с температуры диффузионного 
насьпцения. При закалке обмазка теряет 
целостность и отделяется с поверхности 
образцов.

Результаты диффузионного насьпцения 
стали У8 предлагаемьщ! составом при 
температуре процесса 900^С и времени 
выдержки 4 ч представленьі в таблице, -

Состав,
№

Содержание компонентов, вес.% Глубина
слоя,
мкмкарби

ды хро
ма

титан хлорис
тый ам
моний

желез—
кая
окалина

1 . 4 5 5 5 45 320

2 , 60 1 0 2 28 3 8 0

3. 57 8 10 25 4 0 0

4, 50 5 3 4 2 3 5 0
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При насыщении известным составом, вес,%:. 
12ТІ0 +2 5 СР2О3 + 1 5 Л г+ 5 А е Р , +43 
(процесс проводится в тиглях с плавким 
затвором), глубина слоя составляет 
2 5  мкм.

Результаты измерения толщины диф
фузионных слоев после проведения про
цессов химико-термической обработки 
свидетельствуют, что насьпцающая спо
собность предложенного состава в 
1 0 -1 6  раз выше насьпцающей способ
ности известного состава, принятого за 
прототип.

Использование предлагаемого соста
ва для хромотитакирования стальных 
изделий обеспечивает по сравнению с 
известными составами возможность про
ведения процесса в обычной печной среде 
без применения специальной защитной 
оснастки, увеличение насьпцающей спо
собности состава, повышение технопогич—

50

55

ности и удешевления смеси, совмещение 
диффузионного упрочнения крупногабарит
ных изделий с их нагревом под закалку.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Состав для хромотитанирования стапь- 
ньк изделий, включающий хром- и титан
содержащие вещества и активатор, о т -  
п и ч а ю щ и й с я  тем, что, с цепью 
повьшіенйя активности насьпдающего со^ 
става и обеспечения возможности прове
дения процесса в печной среде, он до
полнительно содержит железную окалину, 
в качестве активатора хлористый аммо
ний, в качестве хромсодержащего вещес'г- 
ва карбиды хрома, а в качестве титансо
держащего вещества порошок титана при 
следующем соотношении компонентов, 
вес.%:



Карбнды хрома 4 5 -6 0
Порошок титана 5—10
Хлористый аммоний 2—10
Железная окалина 2 5 -^ 5 .
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