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Изобретение относится к литейному 
производству, а именно к устройствам 
для изготовления оболочковых стерлшёй 
из смесей на осйове водных свйзукяшос 
веществ путем электроосмотйчесіроГс) обаз-^ 
воживанйя.

Наиболее близким к описываемому 
изобретению НО технической сущности и 
достигаемому эффекту является устройст
во, которое включает стержневой ящйИ- 
анод и устанавлибаемый внутри него ка
тод. В известном устройстве катод пред
ставляет собой проволочньтй каркас, обтя
нутый металлической сеткой и заполнен
ный адсорбентом м .  15

Такая конструкция катода не поЗвоі- 
ляет изготавливать стержни, имеюшйе; не
большую знаковую часть. Для удалей»! 
влаги за пределы стержня необходим спе
циальный адсорбент, который требует 20
длительной подготовки (сушки), хранения 
в герметичных емкостях и т. д. Кроме 
того, установка катода в ящике до за
полнения его стержневой смесью препят

ствует прймшейшб пескострельного или 
песк0д^і«)ічі п^К^йёсСа запошения яшика, 
Для пойиоГо запопнения всех полостей 
яшика йеобгводимб применять только жид
кую csMęcb. В кзвестйЮм усіройстве ад
сорбент находятся во вн^рейяёй полости 
катода, поэтому время процесса зйачктель- 
но увеличится, так как перёМёЩеййе вла
ги, йакапливаюшейся у поверхности като
да, к адсорбенту осуществляется ліпіш за 
счет осмоса, скорость которого низка. ^

Цепью йзофетения является ущюшени©
конструкции устройства.

Цель достигается тем, что катод вы
полнен в ввде сплошного стерйія.

На чертеже показано предлагаемое 
устройство.

Устройство Состоит из металлического 
стержневого яшика -  анода 1 и катода 2.

Устройство работает следукщим обра
зом.

Металлический стержневой ядик за
полняют смесью 3 любым известным 
способом (пескодувным, пескострепьным
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3 7 1 5 2 0 5
й т. д . ) . При этом смесь заполняет все 
ПОЛОСТИ ящика, достаточно хорошо уплот
няется и плотно прилегает к его рабочей i 
поверхности. После завершения процесса 
заполнения smiinca через отверстие в зна
ковой части стержня в смесь погружают 
металлический электрод. В  зависимости 
от размеров и формы знаковой части 
стержня электрод может быть круглого се
ления или плоский, прямоугольной формы.
Электрод подсоединяют к отрицательному 
полюсу источника постоянноро напряжения, 
положительный полюс которого заземляют.' 
корпус ящика также заземлен. Благодаря 
этому йшйк вьгоолняет роль анода, нахо
дясь под нулевым потенциалом, а элект
род является катодом. Такая схема под
соединения обеспечивает безопасшсть 
работы с  ящиком и не требует приме- 
йеНйй' двухпроводной системы подачи на- 
йрйясекйй.

Под воздействием постоянного элект
рического поля молекулы воды переме
щаются к отрицательному электроду -  
каТоду, возле которого накапливаются.
В  результате у. поверхности стержневого 
явкика, выполняющего роль анода, форми
руется оболочка стержневой смеси за 
счет эяектроосмотического обезвожива- 
йия связующего материала. При этом 
скорость формирования Оболочки прямо 
пропорциональна величине напряжетаости 
электрического поля. В начальный мо
мент процесса смесь, приготовленная на 
водных Связующих веществах, обладает 

'высокой проводимостью и во избежание 
сильного разогрева, который может при
вести к образованию дефектов поверхнос
ти формы, напряженность электрического 
коля следует поддерживать в пределах 
4f-35 В/рм в случае применения Связуго-  ̂
щнх веществ, обладающих удельной элек-
трической проводимостью до 15 • Ю  
І 9  •ХО”^Ом' ”* с\г1 напрйхіер жидкого 
стекла. В случае применения связующих 
веществ, обладающих удельной эле^три-^ 
ческой проводимостью до 7 ^  10^* -  9 '
‘ Ю ' '  Ом^ см'^ например ССБ, напряжен-і 
Ность постоянного электрического поля спе-

проводны, проводником является тонкая 
пленка связующего вещества, распределен
ного по повфхности зерен кварца. Вся 
затрачиваемая мощность выделяется в 

5 виде тепла в пленке связующего, вызы
вая ийтенсивный его разогрев и испаре
ние влаги. Однако через l S - 2 0  с после 
начала процесса происходит поліюе обез
воживание поверхностного слоя, прилегаю- 

10 жего к аноду, и ток между анодом и като
дом резко падает. Дальнейшее формнроііі. 
вание оболочки происходит за счет электро- 
осмотического обезвоживания слоя смеси, 
прилегающей к аноду, в результате пере- 

15 мещейия мОлекуН воды к катоду. Толщи
на образующейся оболочки зависит от ве
личины напряженности постояпшого элект
рического поля и длительности осуществ
ления процесса.

Для формовочной смеси, содержащей 
92% кварцевого песка 1К 02 А , 2% бенто- „ 
кита и 6% жидкого стекла { 1,35г/см*
Уп 2 ,4 ),  При напряженности постоянного 

электрического іголя Е 4  В/см и длитёйь- 
ности процесса 4 0 -6 0  мин толщина об
разовавшейся оболочки 2 -3  мм. Увеличе
ние напряжетшости до Е . 35 В/см приво
дит к образованию оболочки толщиной 4 -  
6 мм через 1 0 -1 5  мин, а через 4 0 -  /

30 в о  мин толщина оболочки увеличивается 
до 1 2 -1 5  мм. Прочность на изгиб изго
товленной оболочки 22  кгс/смЯ

Для формовочной смеси, содержащей 
93% кварцевого песка 1К02А, 3% бенто- 

35 ниТа й 4% с е в ,  при напряженности по
стоянного электрического поля Е 10  В/см 
и длительшети процесса 4 0 -6 0  мйн' 
обеспечивается формирование оболочки 
толщиной 3 -4  мм. Увеличение напряжен- 
ности до Е  5 0  в/см при той же дли- ; 
тельности процесса приводит к увеяиченйю 
толщины образовавшейся оболочіш до 1 б -  
2 0  мм. Прочность на изгиб такой оболоч
ки 12 кгс/см^.
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По мере формирования оболочки влага, 
удаленная из Нее, накапливается у като
да и смачивает при этом незатвердевшую 
стержневую смесь, которая вьптолНяОТ

гіует поддерживать в пределах от 8 В/см до ■ І0 роль адсорбента. После завершения прОцес-
SOB/cM. Снижение ■ напряженности элек
трического поля ниже 4 -8  В/см приво
дит к резкому увеличению длительности 

■ процесса формирования оболочки.
В  первый момент после включения 

напряжения между анодом и катодом те
чет электрический ток. В связи с тем, 
что зерна песка практически неэлектро

са формирования оболочки необходимой 
толщины напряжение отключают и элект
род (катод) удаляют из внутренней полос
ти стержневого ящика. Ящик кантуют и 
из него удаляют излишки незатвердевшей'' 

■/смеси вместе с влагой, которая адсорби- 
■ руется на поверхности зерен кварцевого 
песка. Затем стержневой яшик разнимают
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таким

715205
способом обопоч-и изготовленную 

ку извлекают.
Полученная в описываемом устройстве 

оболочка обладает такими же прочност
ными характеристиками, как и в случае 
изготовления в известном устройстве. 
0днако длительность пропесса в eitąi слу
чае значительно меньше и моярю изго- 
тавяявать стержни: с небольшим раз
мером знаковой части ."Стержневая смесь, 
удаленная из внутренней полости стержЯй 
йоспе завершения процесса формщюваяйй 
оболочки, не теряет своих техшлогич#-^ 
ких Свойств и может быть использовада 
для иаготовпения других стержней.

Ф о р м у л а и
6

3 о б р е т е н и я
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Устройство для изготовления оболочко
вых стержней, включающее стержневой 
ящик -  анод и устанавпиваемьтй внутри не
го катод, о т л и ч а ю ш е ё с я 
тем, что, С целью упрощения конструкции, 
катод выполнен в виде сщюшного стерж
ня.
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