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1
Изобретение касается литейного произ

водства и может быть использовано в сме
сеприготовительных отделениях литейных 
цехов.

Известно устройство для активации сточ- 5 
ных вод, состоящее из корпуса, внутри кото
рого помещена система электродов, выпол
няющих роль анода, и перпендикулярно 
к ним расположенного катода [ 1].

Устройство не может быть использовано ю 
для элект1)оактивацип связующих материа
лов, так как конструкция п расположение 
электродов ие позволяют обработать весь 
объем раствора электрическим полем.

Известно устройство для активации свя- 15 
зующих материалов электрическим полем, 
состоящее из диэлектрического корпуса 
круглого сечения, в торцах которого уста
новлены металлические электроды, подклю
ченные к источнику напряжеипя. Связую- 20 
щий материал подвергается электроактива
ции между этими параллельно расположен
ными электродами [2].

Такая колонка не позволяет полностью 
использовать вяжущие свойства связующих 9- 
материалов, так как оптимальные режимы 
электроактивацин зависят от плотности свя
зующего его химического состава и ряда 
других факторов, которые значительно от

личаются у различных партий связующего. 
Для определения же оптимальной напря
женности поля необходимо исследовать 
каладую партию связующего и изменять на
пряжение на электродах, что сложно осу
ществлять в производственных условиях. 
Кроме этого, известная колонка позволяет 
обрабатывать лишь ограниченный объем 
связующего и поэтому не может быть при
менен в условиях литейных це.хов, так как 
ие обеспечивает непрерывную активацию 
поступающего в смеситель связующего ма
териала. В известном устройстве невозмож
но использовать также постоянное напря
жение, потому что в результате происходя
щего электролиза па электродах образуется 
твердый осадок, который резко снпл-саетток 
через колонку и изменяет режим ее работы.

Целью изобретения является повышение 
эффективности и стабильности электроак- 
тнвацип связуюихих материалов.

Это достигается путем выполнения в тор
цовых частях корпуса, являющегося ано
дом, кольцевых камер, сообщающихся с 
внутренней полостью корпуса щелевыми 
прорезями, расположенными равномерно 
по всей окружности, а внутри корпуса уста
новлен подвижный кольцевой скребок, пе
ремещающийся в зазоре между анодом и
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катодом при по.мощп тяг, прикрепленных к 
ручкам, которые обеспечивают перемеще
ние скребка вдоль всей внутренней поверх
ности корпуса в обе стороны.

На фиг. 1 изображена предлагаемая ко
лонка, продольный разрез; па фиг. 2 — раз
рез Л—Л на фиг. 1.

Ко.т.оика состоит из полого нплипдрпче- 
ского металлического корпуса, внутри кото
рого концентрически установлен электрод 2, 
подключенный к отрицательному полюсу 
источника постоянного папряженпя и явля
ющийся катодом.

При работе на высоких напряжениях 
электрического поля для предотвращения 
разогрева связующего материала катод вы
полняется пустотелым для охлаждения его 
проточной водой. В корпусе выполняются 
водоохлаждае.мые полости (на фигурах не 
показаны).

В торцовых частях корпуса 1 выполнены 
кольцевые камеры, в которые ввинчены 
штуцеры, служащие для подачп в колоііку 
и вывода за ее пределы связующего веще
ства. Кольцевые камеры соединены с внут
ренней рабочей полостью корпуса щелевы
ми прорезями, равномерно расположенными 
по всей окружности, количество которых 
изменяется от 4 до 8. Суммарная площадь 
прорезей составляет 30—50% площади 
поперечного сечегшя корпуса колонки. Объ
ем кольцевой камеры составляет 10— 15% 
рабочего объема колонки, т. е. объема свя
зующего, заполняющего пространство меж
ду корпусом 1 II катодом 2. Корпус колонки 
заземлен (иа фиг. 2 заземление не показа
но) и в силу этого является аподо.м.

Катод 2 представляет собой тело враще
ния, состоящее из одинаковых звеньев. На
ружная поверхность катода в продольном 
сечении образует пилообразную ломаную 
липшо. Звенья, образующие электрод, име
ют длину 50— 100 мм и состоят из двух усе
ченных конусов, соединенных большими 
основаниями. Высота одного конуса состав
ляет 35—60 мм, а другого— 15—40 мм. От
ношение меньшего диаметра конусов, обра
зующих звено электрода, к большему ко
леблется в пределах от 1 : 2,5 до 1 ; 5. Ми
нимальное расстояние между внутренней 
рабочей поверхностью корпуса 1 и наруж
ной поверхностью катода 2 составляет 10— 
15 мм, а максимальное — 40—50 мм. На 
одном из концов катода нарезана резьба, 
служащая для закрепления провода, под
ключенного к отрицательному полюсу ис
точника постоянного напряжения (на фиг. 1 
не показано). Длина рабочей зоны катода 
составляет 800— 1000 мм.

Количество звеньев электрода определя
ется его геометрическими параметрами.

Катод 2 фиксируется в корпусе при по.мо- 
щи торцовых крышек 3 и 4, изготовленных 
из диэлектрического материала, например 
текстолита.

3
Внутри корпуса 1 расположен кольцевой 

скребок 5, перемещающийся по скользящей 
посадке вдоль іісеГі рабочей поверхности 
корпуса. Скребок представляет собой коль- 

5 но, тело которого в поперечном сечении 
представляет равнобедренный треугольник. 
Через отверстия в скребке пропущены четы
ре гибкие тяги 6, изготовленные из метал
лических тросиков пли диэлектрических ни- 

!0 тей. Тяги закреплены в скребке таким об
разом, что прп их пере.мещенни скребок 
движется относительно корпуса.

Один конец каждой тяги закреплен в руч
ке 7, а второй крепится на подпружиненной 

J5 катушке 8, установленной на ручке 9. Тор
цы корпуса 1 закрыты резиновыми про
кладками 10 и крышка.ми 11 через отвер
стия, в которых пропущены тяги G. Уплот
нения 12 из эластичной резины служат для 

20 предотвращения протекания связующего из 
рабочей полости колонки в защитный ко
жух 13.

Устройство работает следующим образом.
Включают напряжение, подаваемое на 

25 катод. В силу того, что корпус колонки за
землен и находится под нулевым потенциа- 
ло.м между катодом 2 и корпусом 1 возни
кает разность потенциалов, необходимая 
для электроактивации связующих веществ. 

2Q В связи с тем, что катод состоит из одина
ковых звеньев, образованных из усеченных 
конусов, величина напряженности электри
ческого поля вдоль продольной оси колонки 
периодически изменяется.

35 Изменяется и площадь живого сечения 
колонки, что приводит к периодическому 
из.меиенню скорости движения связующего. 
При подаче на катод напряжения 100 В 
в самом шнроком сечении колонки напря- 
жениость электрического поля в межэлек- 
тродиом пространстве составляет 20— 
25 В/см, а в самом узком — 60— 100 В/см. 
Скорость движения связующего в этих мес
тах составляет соответственно 0,4 и 0,1 м/с. 
После включения напряжения через штуце
ры 14, расположенные в верхней части ко
лонки, посаупает связующее вещество. Оно 
распределяется по кольцевой камере, запол
няя полностью весь ее объем. Через щеле- 

50 вне прорези связующее попадает во внут
реннюю полость корпЗ'Са и движется в меж
электродном пространстве. При этом про
цесс электроактивацнн совмещается с тех
нологической операцией транспортировки 

55 связующего вещества в смеситель. В ниж
ней части колонки связующее поступает 
в кольцевую камеру и через штуцеры выво
дится за ее пределы. Наличие кольцевой 
камеры позволяет с максимальной эффек- 

G0 тивиостью использовать всю длину колонки. 
В случае подачи связующего вещества че
рез штуцер непосредственно в межэлектрод- 
пое пространство не происходит полного 
заполнения всего рабочего объема колонки, 

65 и связующее в верхней н нижней трети
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колонки стекает по одной стенке, и в ре
зультате этого эффективность активации 
снижается.

Кольцевая камера позволяет полностью 
заполнять все межэлектродное пространст
во в верхней и нижней части корпуса в свя
зи с тем, что через щелевые прорези свя
зующее поступает тонкими струями равно
мерно по всему периметру межэлектродного 
пространства.

Одновременно с процессом активации 
в колонке протекают электродные реакции, 
связанные с образованием на электродах 
твердого осадка, который значительно сни
жает эффективность процесса. Эти реакции 
протекают как на постоянном, так и на пе
ременном токе.

При использовании переменного тока 
осадок образуется па обоих электродах, по
стоянного— на аноде. Активация на посто
янном токе сопровождается более интен
сивным электролизом, чем на переменном, 
однако, все продукты электролиза выделя
ются только на одном электроде — аноде, 
с которого их необходимо удалять. В пред
лагаемой колонке анодом является корпус, 
и продукты электролиза выделяются на его 
внутренней цилиндрической поверхности. 
Для удаления продуктов электролиза с ра
бочей поверхности анода служит скребок 5. 
При движении скребка вдоль рабочей по
верхности анода острые грани его удаляют 
продукты электролиза, которые затем уно
сятся током связующего за пределы колон
ки.

Перемещение скребка 5 вдоль рабочей 
поверхности колонки осуществляется при 
помощи тяг 6, прикрепленных к ручкам 7 и 
9. Тяги имеют длину, обеспечивающую пе
ремещение скребка от верхней крайней точ
ки до нижней крайней точки, т. е. длина 
тяг равна двум длинам колонки. Скребок 
закреплен посредине длины каждой тяги н 
в нормальном положении находится в край
ней нижней точке. Вторая половина тяг в 
этот момент намотана на подпружиненную 
катушку 8. Для перемещения скребка вдоль 
рабочей поверхности колонки необходимо 
потянуть за ручку 7, при этом скребок бу
дет перемещаться вместе с тягами 6 в верх
нее положение. Одновременно с этим тяги 
сматываются с катушек 8. Ручку 7 необхо
димо тянуть до упора. При этом скребок 
находится в крайней верхней точке. Для пе
ремещения скребка вниз необходимо тянуть 
за ручку 9 до упора. Скребок 5 перемеща
ется в крайнее нижнее положение. Таким 
образом осуществляется перемещение 
скребка вдоль рабочей поверхности колонки 
и удаление продуктов электролиза.

После возвращения ручки 9 в исходное 
положение тяги 6 наматываются на катушку

8 за счет раскручивания установленных в 
них пружин (на фигурах не показаны).

Для обеспечения эффективной работы 
колонки необходи.мо процесс удаления про- 

5 дуктов электролиза осуществлять через 
каждые 2—2,5 ч работы колонки.

При обработке связующего УКС-Л 
(Yi =  1,20 г/ с м ) в известной колонке с плос
кими электродами оптимальная напряжен- 

10 ность постоянного электрического поля со
ставляет Е =  60 В/см, а при увеличении 
плотности до Y'2— 1,3 г/см^ оптимум напря
женности возрастает до Е = 1 1 0  В/см. При 
этом стабильность электроактивации на- 

15 блюдается в течение 1,5 ч, а затем ток меж
ду электродами постепенно падает. Эффек
тивность работы колонки снижается. Для 
восстановления нормальной работоспособ
ности необходимо 2—3 раза переместить 

20 скребок 5.
Предложенная колонка позволяет акти

вировать связующее УКС-Л при колебании 
его плотности от уі =  1,20 г/см^ до V2 =  
=  1,3 r/cM®, без какого-либо изменения ре- 

25 жима работы, т. е. сохраняя на электродах 
напряжешш 110— 120 В.

Предложенная колонка позволяет эффек
тивно использовать все возможности элек- 
троактивацпп связующих материалов вне 

30 зависимости от их плотности, химического 
состава, исходных свойств и может быть 
использована на предприятиях лесотехни
ческой промышленности строительных ма
териалов, там, где используются синтетиче- 

35 ские смолы.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

40 Колонка для активации связующих мате
риалов электрическими полями, содерлса- 
щая цилиндрический корпус, слз^жащий 
анодом, внутри которого концентрически 
установлен катод, состоящий из усеченных 

45 конусов, соединенных одноименными осно
ваниями, о т л и ч а ю щ а я с я  тем, что, с це
лью повышения эффективности и стабиль
ности процесса электроактпвации связую
щих веществ, в торцовых частях корпуса 

50 выполнены, кольцевые камеры, сообщаемые 
с внутренней полостью корпуса щелевыми 
прорезями, расположенными равномерно по 
всей окружности, а внутри корпуса между 
анодом и катодом размещен кольцевой скре- 

55 бок, соединенный с тягами.
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