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1
Изобретение относится к порошковой ме

таллургии, в частности к станам для прокат
ки порошка, и может быть использовано для 
нанесения пористого слоя на цилиндричес
кую поверхность, например для изготовле
ния биметаллических подшипников сколь
жения.

Известен стан для прокатки порошка, 
включающий валки, привод, прижимное уст
ройство [1].

Однако при использовании известного 
стана для нанесения слоя порошка на внут
реннюю обойму подшипника скольжения 
требуется частичная разборка рабочей кле
ти стана для установки одного из валков 
внутри обоймы подшипника, что значитель
но снижает производительность процесса

Решением, наиболее близким предложен
ному по технической сущности и достигае
мому эффекту, является стан для прокатки 
порошка, включающий шпиндели и рабочую 
клеть со станиной и консольно расположен
ными валками [2].

Использование консольных валков по
вышает производительность процесса, но 
приводит к снижению качества накатки по
рошка на внутреннюю поверхность обоймы
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вследствие уменьшения жесткости систе
мы.

Цель изобретения обеспечение равномер
ной толщины и плотности порошкового слоя 
при его накатке на обойму подшипника сколь
жения и повышение производительности про
цесса накатки.

Поставленная цель достигается тем, что 
станина выполнена с Г-образным выступом 
и снабжена вкладышем из антифрикцион
ного материала, установленным в выступе, 
валки выполнены с разными диаметрами, 
причем валок меньшего диаметра установ
лен под вкладышем и находится в контакте 
с ним, а на валке большего диаметра выпол
нен калибр со съемной ребордой.

Валок большего диаметра может быть 
установлен с возможностью перемещения в 
вертикальной плоскости.

На фиг. 1 представлен предложенный 
стан для прокатки порошка; на фиг. 2 — 
разрез А—А на фиг. 1.

Стан включает рабочую клеть со стани
ной 1, которая выполнена с Г-образным вы
ступом, и валками 2 и 3 разного диаметра. 
Валок 2 выполнен меньшего диаметра, ус-
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тановлен под вкладышем 4 из антифрик
ционного материала, расположенным в выс
тупе станины, и находится в контакте с вкла
дышем. Валок 2 служит для накатки порош
ка на обойму подшипника скольжения.

Валок 3, выполненный с большим диамет
ром, служит для опоры и привода обоймы 
подшипника. Валок 3 оснащен съемной ре
бордой 5, размещен в подушках б и имеет 
возможность перемещения в вертикальной 
плоскости за счет нажимного механизма 7. 
Для предотвращения деформации обоймы 
подшипника в процессе накатки стан снаб
жен роликами 8.

Для обеспечения равенства линейных 
скоростей наружной поверхности меньшего 
валка и внутренней поверхности обоймы не
обходимо выполнение следующего соотно
шения:

Wo» IRo ’
где cos и К — угловая скорость и радиус 

бочки большего валка; 
и R — угловая скорость и радиус 

бочки меньшего валка;
S — толщина стенки обоймы под

шипника;
h — толщина накатываемого слоя.

Стан работает следующим образом.
При снятой реборде 5 между валками 2 

и 3 устанавливается обойма подшипника. 
При вращении валков, привод которых осу
ществляется шпинделями от шестеренной 
клети (на чертежах не показаны), произ
водится накатка порошка на внутреннюю по
верхность обоймы.'

Настройка стана на требуемую толшину 
накатываемого слоя осуществляется пере
мещением нижнего валка.

Предложенный стан обеспечивает улуч
шение качества накатки порошка на внутрен
нюю поверхность обоймы подшипника сколь
жения (уменьшение разнотолщинности и

неравномерности распределения плотности 
по ширине подшипника) за счет повышения 
жесткости рабочей клети, которая достига
ется увеличением диаметра нижнего валка 
и опорой бочки меньшего верхнего валка на 

5 антифрикционный вкладыш Г-образного вы
ступа станины клети.

Съемная реборда обеспечивает хорошее 
качество кромок порошкового слоя и быст
рую смену обойм подшипников, что также 
способствует увеличению производительнос- 

10 ти и повышению качества накатки.

Формула изобретения

15 1. Стан для прокатки порошка, включаю
щий шпиндели и рабочую клеть со станиной 
и консольно расположенными валками, от
личающийся тем, что, с целью обеспечения 
равномерной толщины и плотности порошко
вого слоя при его накатке на обойму подшип-

20 ника скольжения и повышения производитель
ности процесса накатки, станина выполнена 
с Г-образным выступом и снабжена вклады
шем из антифрикционного материала, уста- 
ШЕленным в выступе, валки выполнены с 
разными диаметрами, причем валок мень
шего диаметра установлен под вкладышем 
и находится в контакте с ним, а на валке 
большего диаметра выполнен калибр со съем
ной ребордой.

2. Стан по п. 1, отличающийся тем, что 
30 валок большего диаметра установлен с воз

можностью перемещения в вертикальной 
плоскости.
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