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Изобретение относится к металлур-' Г И И ,  а именно к оборудованию непре

рывного литья, и может быть исполь
зовано при литье полых заготовок.

Известна установка для непрерывно
го литья полых заготовок, содержащая 
основание, подвижной стол, привод, 
кристаллизатор, затравку, армиро
ванный стержень, соединяющийся с 
затравкой при помощи клина, причем 
по периметру знаковой части стержня 
и/или затравки выполнены пазы, соеди
ненные кольцевой проточкой со сторо
ны металла ГП -

НедсЛстком установки является не
возможность получения длинномерных 
отливок.

Цель изобретения - обеспечение 
возможности получения длинномерных 
отливок.

Эта цель достигается тем, что 
установка непрерывного литья загото
вок, включающая основание, подвижной 
стоп, привод, кристаллизатор, затрав
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ку, разрушаемый армированный стержень, 
снабжена направляющим устройством, 
выполненным в виде неподвижной тра
версы с центрирующим штырем, один 
конец которого жестко закреплен на 
траверсе, а второй входит в отверстие 
стержня, а стержень в направлении • 
вытягивания ммеет отверстие, взаимо
действующее с направляющим устройст
вом.

При этом отверстие в стержне вы
полнено сквозным и армировано трубой.

На фиг. 1 представлена установка 
непрерывного литья заготовок, общий 
ВИД} на фиг. 2 -  разрез А-А на 
фиг. t .

Установка состоит из станины 1, 
на верхней плите которой, установле
ны гидроцилиндры 2 и направляющие 3» 
подвижного стола 1», кристаллизатора 
5 , разрушаемого стержня 6 с направ^ 
ляющим устройством, выполненным в 
виде неподвижной траверсы 7 с цент- 
рирукицим штырем 8, затравки 9- Крис-
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таллизатор 5 крепится на верхней пли
те станины 1, а затравка 9 ~ на 
подвижном с т о л е С т е р ж е н ь  6 армиро
ван трубой 10 и состоит из знаковой 
расти 11 и формообразующей части 12. 
Кристаллизатор 5 имеет охлаждаемую 
полость 13. Затравка 9 имеет знако
вую часть Й .

Траверса 7 неподвижно соединена 
с гидроцилиндрами 2, центрирующий 
штырь 8 одним своим концом жестко 
соединен с траверсой 7, а второй 
взаимодействует с отверстием стерж
ня 6 и служит направляющей для него.

Стержень своей трубой 10 соединя
ется с затравкой 9 при помощи кпи- 

,на 15.
Установка работает следующим об

разом.
Жидкий металл 16 заливается в 

рабочую полость кристаллизатора 5 
с желоба 17* Затем по мере заполне
ния кристаллизатора 5 подвижной стол 
и вместе с затравкой 9 и стержнем 6 
при помощи гидроцилиндров 2 по на
правляющим 3 начинает опускаться.
При этом центрирующий штырь 8, входя 
в отверстие стержня 6 , удерживает 
его в строго вертикальном положении 
на всем протяжении процесса вытяги
вания.

Скорость перемещения затравки 9 
согласуется с процессом кристаллиза
ции металла 16 в рабочей зоне крис
таллизатора 5.
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Применение предлагаемой установки 

непрерывного литья заготовок позволя
ет расширить область применения и 
использовать ее для получения непре- 

5  рывнолитых полых заготовок со слож
ным внутренним профилем переменного 
сечения.

Этим достигается повышение выхода 
годного литья и уменьшение брака 

10 на 3'5%.

Формула изобретения

< 5  Установка непрерывного литья за
готовок , содержащая основание, по
движной стол, привод, кристаллизатор, 
затравку, разрушаемый армированный 
стержень, о т л и ч а ю щ а я с я  
тем, что, с целью возможности полу
чения длинномерных изделий, она снаб
жена направляющим устройством, вы
полненным в виде неподвижной травер
сы с центрирующим штырем, один конец 

2 5  которого жестко закреплен на травер
се, а второй входит в отверстие 
стержня, при этом отверстие в стерж
не выполнено сквозным и армировано 
трубой.

30 ‘ Источники информации,
принятые во внимание при экспертизе 

1. Авторское свидетельство СССР 
по заявке N*2861096, кл. В 22 И 11/1^», 
02.01.80.
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