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1
Изобретение относится к порошковой ме

таллургии, в частности, к устройствам для 
прокатки порошка в герметичном контей
нере.

Известно устройство для прокатки ме
таллических порошков, включающее про
катные валки и бункер, помешенные в гер
метичную камеру [1].

Порошок или гранулы насыпают в толсто
стенную оболочку в виде трубы или плоско
го ящика, .который затем вакуумируют, нагре
вают и прокатывают в валках.

Недостатком такого устройства является 
использование контейнера с толстыми стен
ками, что ведет к увеличению металлоотхо- 
дов при производстве полуфабрикатов.

Наиболее близким к изобретению по тех
нической сущности и достигаемому резуль
тату является устройство для прокатки по
рошка, включающее прокатные валки, кон
тейнер для порошка и приспособление для 
транспортирования контейнера в зону про
катки [2].

В зону деформации контейнер переме
щается в металлической рамке между не
подвижными плитами при помощи реечной

передачи. Прокатка осуществляется в сек
торных валка.х, длина окружности которых
равна длине прокатываемого контейнера.

Недостатко.м этого устройства является 
J применение секторных валков, что не поз

воляет прокатывать контейнеры разной дли
ны, а использование реечной передачи для 
синхронизации перемещения рамки с кон
тейнером и вращения рабочих валков ус
ложняет конструкцию устройства. 

łO  Цель изобретения — упрощение конструк
ции и. расширение технологических возмож
ностей устройства.

Это достигается тем, что устройство для 
прокатки порошка снабжено гидроцилинд- 
ро.м с толкателем, валки выполнены с одно
сторонними боковыми ребордами и уста
новлены с образованием замкнутой полости 
между ребордами и рабочей поверхностью 
валков, приспособление для транспортиро
вания выполнено в виде направляющего же- 

20 лоба, в котором установлен толкатель.
На фиг. 1 представлено предлагае.мое уст

ройство; на фиг. 2 — сечение А—А на фиг. 1; 
на фиг. 3 — сечение Б—Б на фиг. 1.
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Устройство включает круговые прокат
ные валки 1 с односторонними боковыми ре
бордами, контейнер 2 для сыпучего матери
ала, направляющий желоб 3 коробчатого 
сечения, гидроцилиндр 4 с толкателем 5, 
смонтированным ' в направляющем жело
бе 3.

Устройство работает следующим обра
зом.

При вращении прокатных валков 1 гидро~ 
цилиндр 4 с толкателем 5 перемещает кон
тейнер 2 с прокатываемым материалом в же
лобе 3 в направлении прокатки с постоянным 
усилием! Величина хода поршня гидроци
линдра равна или больше первоначальной 
длины контейнера. Поршень гидроцилиндра 
совершает возвратно-поступательное дви
жение. Подпирание контейнера постоянным 
усилием осуществляется на протяжении все
го процесса прокатки.

Предлагаемое устройство для прокатки 
порошковых и гранулированных .материалов 
просто по конструкции, надежно в работе и 
обеспечивает возможность прокатки кон
тейнеров разной длины.
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Формула изобретения

Устройство для прокатки порошка, вклю
чающее прокатные валки, контейнер для по
рошка и приспособление для транспортиро
вания контейнера в зону прокатки, отли
чающееся тем, что, с целью упрощения кон
струкции и расширения технологических воз
можностей, оно снабжено гидроцилиндром 
с толкателем, валки выполнены с од,носто- 
ронними боковыми ребордами и установлены 
с образованием замкнутой полости между 
ребордами и рабочей поверхностью валков, 
приспособление для транспортирования вы
полнено в виде направляющего желоба, в 
котором установлен толкатель. .
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