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1
Изобретение относится :< области 

литейного производства, а именно к 
составам смесей на жидкостекольных 
связующих, используемых для изготов­
ления литейных форм и стержней.

Известны смеси для изготовления 
литейных форм и стержней, в состав 
которых входит огнеупорный напол­
нитель, например кварцевый песок, 
жидкое стекло и отвердитель на осно" 
ве двухкальциевого силиката, напри­
мер феррохромовый шлак. VI

Данная смесь не обеспечивает вы­
сокой прочности форм и стержней и 
удовлетворительной выбиваемости.

Наиболее близкой к описываемому 
изобретению по технической сущности 
и достигаемому результату является 
смесь для изготовления литейных 
форм и стержней, содержащая огнеупор- 
ный наполнитель, жидкое стекло фер­
рохромовый шлак и добавку на осно­

10

ве алюмосодержащего минерального 
материала, например бентонита ^2].

Добавка бентонита способствует 
смещению второго максимума работы вы­
бивки жидкостекольных смесей в об­
ласть более высоких температур, од­
нако существенное улучшение выби­
ваемости наблюдается лишь при повы­
шенном содержании этой добавки. 
Увеличение содержания бентонита 
приводит к падению прочностных 
свойств жидкостекольных смесей.

Целью настоящего изобретения яв­
ляется повышение прочности форм и 
стержней и улучшение их выбиваемо­
сти из отливок.

Для достижения поставленной цели 
смесь для изготовления литейных 
форм и стержней, включающая огне- 

20 упорный наполнитель, жидкое стекло, 
феррохромовый шлак и добавку на ос­
нове алюносодержащего минерального 
материала, содержит в качестве до-
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бавки материала указанного типа пи- 
po(|)MnnMt или шунгит при следующем 
соотношении ингредиентов (в весД)?

Жидкое стекло 5~6
Феррохромовый шлак 3“^
Пирофиллит или 
шунгит о,8-1,3
Огнеупорный напол­
нитель Остальное
Пирофиллит А1^($Ід_(1д)/0Н/2.

(РСТ УССР 13^3“70) обладает следу­
ющими физико-механическими свойства­
ми: удельный вес 2,66-2,90 г/см^, 
огнеупорность 15А0-1610®С.

Шунгит является ископаемым матери­
алом сланцевого происхождения и со­
держит в своем составе значительное 
количество углерода.

Химический состав пирофиллита и 
шунгита приведен в табл. 1.

Пирофиллит и шунгит применяются 
в тонкоизмельченном порошкообразном- 
состоянии.

Оптимальное содержание пирофил-_ 
лита составляет. О,8-1,о вес.^, шун­
гита - 0,8-1,3 вес.%

При содержании.добавки н^ основе 
алюмосодержащего минерального матери­
ала ни^е нижнего предела не достига­
ется требуемого улучшения выбиваемо- 
сти форм и стержней из отливок,а при со­
держании его выше верхнего предела сни­
жается прочность форм и стержней.

В качестве жидкого стекла пред­
почтительно использовать водные раст­
воры силиката натрия плотностью 
}, k l - \ г/см^с модулем 2,6-3.1.

5 Смесь приготавливается следую­
щим образом,

В бегуны загружается песок, фер­
рохромовый шлак, бентонит и пирофил­
лит или шунгит, т.е. все сыпучие 

10 материалы, и перемешивание их осу­
ществляют в течение 1-2 мин, затем 
вводится жидкое стекло и перемешива­
ние Проводят еще 2гЗ мин , после че­
го смесь готова к употреблению.

15 , Изобретение иллюстрируется сле­
дующим примером.

Приготавливали самотвердеющиеся 
смеси, содержащие 5,5 вес.% жид­
кого стекла, 3,5 вес.^ феррохромово- 

20 го шпака, различное коли^меСтво пиро­
филлита и шунгита (остальное - квар­
цевый песок), Для сравнения приготав­
ливали известную смесь (2) с анало­
гичным содержанием жидкого стекла,

25 феррохромового шлака и с 2,5 вес.1̂  
бентонита. Результаты испытаний при­
ведены в табл. 2.

Из приведенных в таблице 2 данных 
.следует, что смесь согласно настоя- 

30 щему изобретению с добавками пиро­
филлита или шунгита обеспечивает по­
вышение прочности форм и ctepжнeй и 
-улучшение их выбиваемости.

Т а б л и ц а  1
Наименование 
алюмосодержа­
щего минераль­
ного материала

Химический достав, %

S10 Fe^Oj ГеП МдО СаО NajOł
ł k 2 0

ТІО2 с SQ3

Пирофиллит 1 8 , 0
2 8 , 0
.

6 3 , п -  
7 0 , 0

— 0 ,  Ił-  
О.7

0 , 2 0 , 5 0 , 8 - - 0,3

Шунгит ^ , 1 6 3 ^ , 5 ' 2 , 3 9 - 0 , 7 5 0 , 3 3 0 , 2 O.z^ł 5-50 -



Т а б л и ц а  2

Содержание добавок 
на основе алюмосодер­
жащих минеральных 
материалов и наиме­
нование свойств

Показатели.свойств для смесей. (W:

1 2
■ f

k 1 6 (по прототипу)

Пи рофиллит, вес Д 0,8 1.0 - ■ - -

шунгит, весД - - 0,8 1,0 -

Бентонит, вес.% - . - - - - 2,5

Прочность на сжатие, 
кгс/смі^, через:

0,і> ч 5,3-5,5 9-12 7-8 8-9 6-10 5-6

1 ч 8,5-10,0 13-ь 8-9 1.0-12 10-13 10-12
2 ч 10-12 16-18 10-12 Ь-16 11*-15 13-15
Ik ч 17-25 25-30 18-20 20-22 20-25 15-17

Осыпаемость, % 
через 2 ч 0,8-1,2 1,1-1 ,1* 0,8-0,9 0.7-0,8 0,7-0,8 1,Ь-2,3

Газопроницаемость, ед 163-181 . 173-198 187-219 193-219 193-219 151-178

Работа выбивки при 
800®С (по методике 
ЦНИИТМАШ) , кгм 5-7 5-7 8-9 6-8 6-8 28-30

о
40
ONw



7 703963
Формула изобретения 

Самотвердеющая смесь для изготов­
ления литейных форм и стержней, вклю­
чающая огнеупорный наполнитель, жид­
кое стекло, феррохромовый шлак и до- , 5 
бавку на основе алюмосодержащего ми­
нерального материала^ о т л и ч а ю ­
щ а я с я  тем, что, с целью повыше­
ния прочности форм и стержней и улуч­
шения их выбиваемости из отливок, '0 
она содержит в качестве добавки на 
основе алюмосодержащего минерального 
материала пирофиллит или шунгит 
при следующем соотношении ингредиен­
тов (вес. %) : '5

Жидкое стекло 
Феррохромовый 
шлак
Пирофиллит 
или шунгит 
Огнеупорный 
наполнитель

5,0-6 ,0

о,8-1,3 ' 

Остальное,
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