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I
Изобретение относится к способам пол}чіе- 

ния кремнийорганических соедииешй, прнменя- 
емьк в литейном производстве при изготовле
нии литейных форм и стержней.

Известны способы получения кремнййоргаші- 
ческнх соединений путем обработки раствори
мого стекла кремшгйоргашческими соехшнеіш- 
ями [1].

Однако физике-механические свойства ука
занного продукта не удовлетворяют требовани
ям, необходимым для использования органи
ческих силикатов' в литейном производстве 
в качестве связующих материалов жидкостеколь-' 
нььх смесей.

Наиболее близким по технической сущности 
и достигаемому результату является способ 
получения органического силиката путем обра
ботки силикат-глыбы гидролом. Силикат-глыбу 
предварительно растворяют в воде с получени
ем жидкого стекла ( ^  — 1,35—1,45 г/см^ ) в 
течение 3-3,5 ч. Затем в жидкое стекло вводят 

^гадрол и перемеишвают [2].
Недостатками известного способа являются 

длительность процесса (3,16-3,75 ч), а также

to

15

го

невысокие физические свойства целевого про-- 
;дукта (прочность плеш<и на разрыв 147 кг/см^, 
поверхностное натяжегше 68 дин/см), что при
водит к  плохой выбиваемости стержней, в сос
тав которых в качестве связующего входит 
оргаьшческий силикат.

Целью изобретения является улучшение 
фнзкка-мехашгческих свойств и ускорение про
цесса.

Поставленная цель достигается тем, что по 
предлагаемому способу в качестве органического 
соещ'Шения используют водный раствор поли
акриламида с концентрацией 0,05-0,15%, при
чем силикат-глыбу растворяют в вощюм раст
воре полиакриламида. Необходимо,. отметить, 
что получеше органического силиката путем 
механического перемешиваггия жидкого стекла 
с полиакриламидом невозможно вследствие 
ограниченного растворения полиакриламида в 
жидком стекле. Способ осуществляют следующим 
образом.

В автоклав заливают воду, в которой раст
воряют исходный 10%--нын раствор полиакрил-
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амида. В полученный водный раствор полижрилп В таблице приводятся физико-механические
амида 0 .05-0 ,15%-ной концентрации добавляют свойства ópraHH^eCKOfo силиката в зависимости
силикат глыбу, растворение которой осуществля- от концентрации используемого раствора поли- 
ют при 180-200°С, и давлении 4 атм. акриламида (ПАА).

Концентра
ция ПАА,

Удельный
вес,г/см®

Прочность 
пленки на 
разрьш, 
кг/см®

Поверхност
ное натяже
ние, дин/см

Время получе
ния органичес
кого силика

та, ч

0 1,40 212 80,0 3,16 -  3,75

0,02 1,40 212 81,9 1,7 - 1 . 8

0,05 1,40 212 122,9 1.6 -  1.7

0,1 1,40 ,220 129,4 1,4 -  1,6

0,15 1,40 229 134,7 1,5 -  1,6

0,20 1,40 210 134.8 1,5 -  1,8

гидрол 1,40 147 68,0 3,16 ^  3,75

Как видно из таблицы, оптимальными физи
ко-механическими свойствами обладает о р г ^ -  
че<жий силикат полученный при использоваши 
0,05-0,15%-НОГО 'ртсягвора полиакриламида.

Общая длительность процесса получения 30 
органического силиката составляет 1,5-1,8 ч, 
т. е. сокращается р 2,1—2,0 раз по сравнению 
с известным, что.рриводит к значительно!^ 
ускорений процесса получения органического 
(яшиката. 35

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Способ получения органического силиката 
включающий обработку силикат-глыбы органи

ческим соединением, о т л и ч а ю щ и й с я  
тем, что, с целью улучшения физико-Механи- 
ческих свойств и ускорения процесса, в качес
тве органического соещшения используется, 
водный раствор полиакриламида с концентра
цией 0,05-0,15%, в котором непосредственно 
расіврряют силикат-глыбу.
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