
Союз Советских 
Социалистических 

Республик

Государсткннын комитет 

СССР
по делам изобретений 

и открытий

(72) Авторы 
изобретения

О П И С А Н И Е
ИЗОБРЕТЕНИЯ
К А В Т О Р С К О М У  С В И Д Е Т Е Л Ь С Т В У

(61) Дополнительное к авт. спид-ву

(22) Заявлено 11,12,78 (21) 2693915/22-02 

с присоединением заявки Kt

(23) Приоритет ”

Опубликовано 23,11 ,82. Бюллетень Лв ^̂3 

Дата опубликования описания 28.12.82

(П 750840

(51 )М. Кл.

В 22 С 1/02

(53)УДК 621.7^2.
,4(088.8)

А.М. Милов, Д.М, Кукуй, А.М. Дмитрович, И.Н. Ушакова, 
Р.Э. Иоонас и В.А. Скворцов

(71) Заявитель Белорусский ордена Трудового Красного Знамени 
политехнический институт

(54) СМЕСЬ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ЛИТЕЙНЫХ 
ФОРМ И СТЕРЖНЕЙ

1

Изобретение относится к области 
литейного производства, а именно к 
составам смесей на жидкостекольных 
связующих, используемых для изготов­
ления литейных форм и стержней.

Известна смесь для изготовления ли­
тейных форм и стержней, содержащая 
кварцевый песок, жидкое стекло, едкий 
натр и добавку экстракта селективной 
очистки масляных дистиллятов 1J,

Введение экстракта позволяет улуч­
шить выбиваемость смеси из отливок. 
Однако, наряду с этим, вследствие 
повышенного содержания экстракта ука­
занная смесь обладает высокой газо- 
творностью, что может привести к об­
разованию в отливках газовых дефек­
тов.

Известна также смесь для изготовле" 
ния литейных форм и стержней, содер­
жащая наряду с огнеупорным наполни­
телем и жидким стеклом добавку фосфо­
ритной муки. Последняя несколько улуч­
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шает выбиваемость форм и стержней, 
однако не обеспечивает получения не­
обходимого уровня их прочности и ка­
чества поверхности чугунных отли- 
вокГ2].

Наиболее близким к описываемому 
изобретению по технической сущности 
и достигаемому результату является 
смесь для изготовления литейных форм 
и стержней, содержащая огнеупорный 
наполнитель, жидкое стекло и комп­
лексную добавку в виде эмульсии, со­
стоящую из о , 2 - 0 , 3  вес.ч, сланцевой 
муки, о , 2 - 0 , 3  вес.ч, керосина или 
уайт-спирта и 0,5 вес.ч. крепителей 
ГТФ или ССБ 1на 100 вес.ч. огнеупор­
ного наполнителя) 37-

Эмульсия указанного состава тре­
бует специальной подготовки в усло­
виях производства.гПри суммарном ее 
расходе 1,0 вес.ч. на 10П вес.ч. ог­
неупорного наполнителя, как это пред­
усмотрено в [З], выбиваемость форм и
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сіержней улучшается в недостаточной сте- 
пени ,а увеличению расхода эмульсии пре­
пятствует возрастание газотворности 
,смеси и ухудшение санитарно-гигиеничес­
ких условий труда на заливочных участ- s 
ках ввиду интенсивного образования 
дыма при термическом разложении ука­
занной комплексной добавки. Кроме 
того, желательно дополнительное повы­
шение прочности форм и стержней. ю

Целью настоящего изобретения яв­
ляется улучшение выбиваемости форм и 
стержней и повышение их прочности.
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Для достижения поставленной цели 

смесь для изготовления литейных форм 
и стержней, включающая огнеупорный 
наполнитель, жидкое стекло и сланце­
вый порошок, содержит указанные ин- 20 
гредиеиты в следующем соотношении, 
вес.%:

Жидкое стекло 5,0~5»5
Сланцевый порошок 1,5“3,5
Огнеупорный напол- 25
нитель Остальное
Сланцевый порошок, входящий в со­

став смеси согласно настоящему изоб­
ретению, характеризуется следующими 
свойс/вамит 30

удельная поверхность сланцевого 
порошка колеблется в пределах 700-

1000 см^/г, что соответствует его дис­
персности 0,16-0,05 мм;

сланцевый порошок состоит из 35“ 
55% органического вещества и h5~(>5% 
минеральных веществ.

Химический состав органического 
вещества сланцевого порошка приведен 
в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Состав 1■ 7 1 0 І ' S 1 N 1 С1

Содер­
жание, 
масс,^ 77,^ 9,65 9,75 2,6 0,3 0,3

Отличительной особенностью слан­
цевого порошка является способность 
к разложению его органической части, 
начинаемому при температуре 170- 
180** Со При этом основными продуктами 
распада органического вещества явля­
ются газы, пары легкой и тяжелой смо­
лы, которые, кроме того, что способ­
ствуют разрыхлению пленки жидкого 
стекла при высоких температурах и 
улучшают выбиваемость смесей, позво­
ляют также повысить качество поверх­
ности отливки.

Химический состав минеральных ве­
ществ золы ) сланцевого порошка при­
веден в табл, 2,

Т а б л и ц а  2

Состав S ' 4  1 CaO 1 MgO SO3 K^O/Na^O Р Д / Т І О ^ П * П 0 П 0

Содержа-
ние, 2 ,1 9 0,19
масс Л 25,56 6,47 5,Аз 44,94 A,93 7,85 0,9 0,5 0,A8

Сланец весьма легко размалывается 
в любых агрегатах, служащих для помо­
ла кусковых материалов, - шаровых 
мельницах, установках струйного по­
мола, Катковых бегунах и т,д.

На сланцевый порошок в настоящее 
время ГОСТ и ТУ отсутствуют, однако 
имеется ГОСТ 7755“77 на сланцы горю- 50 
чие эстонские.

При содержании сланцевого порош­
ка в составе смеси ниже нижнего пре­
дела не достигается требуемого улучше'^5 
ния выбиваемости, а при содержании 
его выше верхнего предела несколько 
снижается прочность форм и стержней.

Смесь приготавливали следующим об­
разом, В бегуны загружали песок и 
сланцевый порошок. Перемешивали их 
в течение 1-2 мин, после чего вводи­
ли жидкое стекло и перемешивание про­
должали еще в течение 4-5 мин. Из по­
лученной смеси изготавливались стан­
дартные образцы, которые подверга­
лись продувке углекислым газом в те­
чении 60 с и технологическим испы­
таниям.

Вместо отверждения углекислым га­
зом возможно дополнительное введение^ 
в состав смеси отвердителей в виде 
порошков (например, феррохромовый
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шлак) либо жидкости (например, слож­
ные уксуснокислые эфиры гликолей).

Изобретение иллюстрируется следую­
щим примером.

В табл. 3 приведены составы сме- 5 
сей fftr 1-3 по предлагаемому Изобре­
тению и N*  ̂по известному техническо­
му решению [3].

Т а б л и ц а  3

Продолжение табл.З

Наименование ин' 
гредиентов

Наименование ин­
гредиентов

10
Содержание ингреди­
ентов, вес.%, в 
смесях, NV:

Содержание ингреди­
ентов, вес.%, в 
смесях, Nlf:

)
Ino 
прЬ- 
. то- 
типу)

1
{ по 
про­
то­
типу)

п
Песок кварцевый 
IK02A

Жидкое стекло 
(модуль 2,8, 
плотность 
1,5 г/см’7

93,5 92,2591,0 100

5,0 5.25 5,5 5,0

Сланцевый по­
рошок 1,5 2,5 3,5-
Сланцевая
эмульсия 1,0
в том числе:

сланцевая
мука - - - 0,3

ССБ 0,5

керосин - - - 0,2

2S
% Содержание для смеси If 4 дано в ве­

совых частях
Свойства смесей ШГ 1-1» приведены 

в табл. k.
Т а б л и ц а  1»

Свойства Показатели свойств для смесей, łfir

1 2 j 3 1» ( по прото­
типу)

Прочность на рас­
тяжение, кгс/см^, 
после продувки 
углекис/ым газом 3,5-'*,2 3,5-^»,2 3,5-'»,2 2,0-2,5

Газотворность, 
см3/г 5,8-6,5 6,0-6,5 6,3-6,7 6,5-7,0

Работа выбивки 
после прогрева 
до 800®С, кгм 1»-6 3-5 3-6 10-12

Для иллюстрации возможности исполь­
зования сланцевого порошка в составе 
самотвердеющих смесей приготавливали *  
смесь следующего состава, вес.%:

SS

Кварцевый
IK02A

песок
88,5

Феррохромовый шлак 
Жидкое стекло ( мо-

3,5

дуль 2,8, плот-
ность 1,5 г/см^) 5,5
Сланцевый порошок 2,5

Прочность на сжатие.указанной-сме­
си через 1 ч твердения составила 
18-20 кгс/см^, через 2 k  ч ~ 36- 
1»0 кгс/см^, работа выбивки при 800*С 
составляла 1-3 кгм.

Таким образом, введение добавки 
сланцевого порошка в обусловленных 
пределах позволяет повысить прочность 
и улучшить выбиваемость жидкостеколь—
ных смесей.
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Формула изобретения

Смесь для изготовления литейных 
форм и стержней, включающая огнеупор­
ный наполнитель, жидкое стекло и слан̂  
цевый порошок, о т л и ч а ю щ а я -  
с я тем, что, с целью улучшения вы- 
биваемости форм и стержней и повыше­
ния их прочности, она содержит ука­
занные ингредиенты в следующем соот­ (0
ношении, вес»?:

Жидкое стекло 
Сланцевый порошок 
Огнеупорный напол­
нитель

5,0-5,5 
1,5“ 3,5

Остальное 15
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