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Изобретение относится к области 

химико-термической обработки твер­
досплавного инструмента, в частности 
к составам для создания на его по­
верхности износостойких комплексных 
карбидных покрытий, и может быть ис­
пользовано при производстве твердых 
сплавов, а также в машиностроитель­
ной, приборостроительной, горнодобы­
вающей и других отраслях промышлен­
ности, использующих твердосплавный 
инструмент.

Известен состав для повышения из­
носостойкости твердосплавного инстру­
мента путем обработки Последнего в 
засыпке из смеси карбидов титана и 
хрома, содержащих в общей сложности 
2% свободного углерода. Изделие, по­
мещенное в такую смесь, нагревают 
до 900-1200°С в газовой атмосфере, 
состоящей из Н2 и NH^ и содержащей  ̂
влагу в количестве не менее 80 мг/м . 
Продолжительность обработки 3-5 ч [l].

В результате обработки на поверх- 25 
ности твердосплавного инструмента 
образуется легированный слой, состоя­
щий из сложных карбидов. Повышение 
стойкости упрочненного таким обра­
зом инструмента достигает всего 1,5-
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2 раза. Кроме того, состав имеет 
высокую стоимость.

Известен также состав для обработ­
ки твердосплавного инструмента, со­
держащий двуокись титана, алюминий 
и окись сШЮМИНИЯ [2]-.

Однако после обработки в таком 
составе износостойкость инструмента 
повышается всего в 2-3 раза, что во 
многих случаях недостаточно, для ис­
пользования.

Цель изобретения - повышение изно­
состойкости твердосплавного инстру­
мента.

Цель достигается тем, что в из­
вестный состав, содержащий двуокись 
титана, алюминий и окись алюминия, 
дополнительно вводят окись ниобия и 
хлористый аммоний при следующем со­
отношении компонентов, вес.%;

Двуокись титана 
Окись ниобия 
Алюминий 
Хлористый ai-iMO- 
ний
Окись гшюминия

3 0 - 4 0
1 0 - 2 0
1 0 - 2 4

1-3
Остальное

Процесс химико-термической обработ­
ки предлагаемого состава проводят
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при 950-1100^’С в течение 1-4 ч 
контейнерах без использования вакуума 
или Защитных атмосфер. При этом на 
“поверхности твердосплавного инстру­
мента формируется износостойкое по­
крытие f состоящее из смеси карбидов

титана и ниобия (TIC и NbC) толщи­
ной 7-15 мкм.

Влияние соотношений, входящих в 
состав компонентов,на физико-меха- 
-нические свойства обрабатываемого 
инструмента представлено в таблице,

Состав насыщаю­
щей среды, вес.%

Толщи- . 
на слоя, 
мкм

Режим резания

t,
мм S.мм/об.

V,
м/мин

Стойкость плас­
тины до износа 
по заданной 
грани, =0,5 мм
исход­
ное

после
ХТО

Повышение
стойкості^

раз

Двуокись ти­
тана 30

Окись ниобия 20 . .23

Алюминий 10 7-15 1,0 0,01 200 2

Хлористый ам­
моний 3 31 10

Окись алю­
миния 37

Двуокись ти­
тана 35 7,15 1,0 0,01 200 3 21 7,0

Окись ниобия 15
Алюминий 17
Хлористый ам­
моний 2

Окись алю­
миния 31

Двуокись ти­
тана 40 7-15 1,0 0,01 200 2 17 8,5

Окись ниобия 10
Алюминий 24

Хлористый ам­
моний 1

Окись алюми­
ния 25

Таким образом, использование пред- 
лПга’бМО’̂о состава позволяет повысить 
иэносостойкость Твердосплавного ре­
жущего инструмента в 7-10 раз и не £0 
требует'применения'взрывоопасных 
защитных атмосфер.' Стоимость предлагаемого состава 
снижена по сравнению с известным в 
6-9 раз. ' 6 5

Формула изобретения 
Состав для комплексной химико­

термической обработки твердосплавно­
го инструмента, содержащий двуокись 
титана, алюминий и окись алюминия, 
о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с 
целью повышения износостойкости об­
рабатываемого инструмента, он допол­
нительно содержит окись ниобия и
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хлористый аммоний при следующем со- Источники информации,отношении компонентов, вес.%: принятые во внимание при экспертизе
Двуокись титана 30-40
Окись ниобия 10-20 ' 1, Патент ГДР » 106416,
Алюминий • 10-24 кл. С 23 С 9/00, 1974.
Хлористый аммо­
ний 1-3

2. Химико-термическая обработка 
металлов и сплавов. Сборник. Минск,

Окись алюминия Остальное 1971, с. 24-27.
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