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1
Изобретение относится к порошковой ме

таллургии, в частности к устройствам для 
прокатки порошков.

Известно устройство для прокатки по
рошка, включающее кольцо, эксцентричное 
валу [1].

Однако использование в конструкции 
фрикционного привода формующего кольца 
ограничивает возможности устройства.

Наиболее близкой к предложенном]!^ изоб
ретению по технической сущности и дости
гаемому эффекту является рабочая клеть 
стана для прокатки порощков, содержаща'я 
формующее кольцо, установленное в опоре, 
приводной валок, зубчатые передачи с внут
ренним зацеплением, колеса которых закреп
лены на кольце, а шестерни — на валке, 
и нажимной механизм [2].

Регулировка зазора между формующими 
элементами (кольцом и валком) осуществ
ляется перемещением с помощью двух на
жимных механизмов валка, привод которо
го осуществляется шпинделем от выходно
го вала редуктора. Такая рабочая клеть ста
на обеспечивает устранение недостатков, 
присущих устройствам с фрикционным при
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водом кольца, но является довольно слож
ной конструкцией и обладает большой ме
таллоемкостью.

Целью изобретения является упрощение 
конструкции и снижение ее металлоемкости.

Поставленная цель достигается тем, что 
нажимной механизм установлен под опорой, 
опора выполнена з виде подшипника сколь
жения открытого типа, а формующее коль
цо выполнено с возможностью осевого пере
мещения с помощью нажимного механизма.

Применение для регулировки зазора меж
ду формующими элементами только нажим
ного механизма обеспечивает простоту на
стройки стана и повышение точности прока
та. Изменение зазора между формующими 
элементами за счет перемещения кольца от
носительно валка позволяет использовать 
для привода рабочей клети муфту (а не 
шпиндель).

Размещение кольца в подшипнике сколь
жения открытого типа и указанное положе
ние нажимного механизма снижает метал
лоемкость и упрощает конструкцию станины 
рабочей клети, а также улучшает условия
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подачи порошка и удаления проката (за 
счет уменьшения высоты станины).

На фиг. 1 и 2 приведено предложенное 
устройство.

Устройство включает формующее коль
цо 1, размещенное в подшипнике скольже
ния открытого типа 2, установленном в по
душке 3. Шестерни 4 валка 5, установленно
го с помощью подшипников 6 в станине 7, 
входят в зацепление с зубчатыми колесами 
внутреннего зацепления 8, закрепленными 
на кольце. Нажимной механизм 9 располо
жен под подушкой кольца.

Регулировка зазора между формующими 
элементами осуществляется с помощью на
жимного механизма 9, винт 10 которого пе
ремещает подушку 3 и подшипник 2, а сле
довательно, и формующее кольцо 1 относи
тельно валка 5.

Применение предложенной конструкции 
рабочей клети позволяет значительно упрос
тить ее конструкцию, снизить металлоем
кость, улучшить условия подачи порошка и 
удаление проката.

Формула изобретения

Рабочая клеть стана для прокатки по
рошков, содержащая формующее кольцо, 
установленное в опоре, приводной валок, 

J зубчатые передачи с внутренним зацеплени
ем, колеса которых закреплены на кольце, 
а шестерни — на валке, и нажимной меха- 

' низм, отличающаяся тем, что, с целью упро
щения конструкции и снижения ее металло
емкости, нажимной механизм установлен под 
опорой, опора выполнена в виде подшипника 
скольжения открытого типа, а формующее 
кольцо выполнено с возможностью осевого 
перемещения с помощью нажимного меха
низма.
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