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1
Изобретение относится к порошковой ме

таллургии, 3 частности к устройствам для 
прокатки листов из порошка.

Известно устройство для прокатки по
рошка, включающее кольцо, "эксцентричное 
валу, на внутренней поверхности которого 
размещены рёбра для брикетирования по
рошка [ 1 ]. Это устройство позволяет уве
личить скорость прокатки за счет удлинения 
зоны захвата. Вращение кольца осуществля
ется двумя валками, на которые оно опира
ется.

Однако в известном устройстве возмож
ность прокатки порощка в материалы раз
ной толщины и плотности ограничена.

Известна также рабочая клеть стана для 
прокатки листов из порошка, содержащая 
кольцо, установленное в опоре, и приводной 
валок, установленный внутри кольца. Про
катка порошка прои^ЗБодится между валком 
и внутренней поверхностью кольца. Устрой
ство содержит также второй приводной опор
ный валок, необходимый для привода коль
ца во вращение [2].

Применение данного устройства значи
тельно (в несколько раз) повышает толщи-
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ну проката, получаемого в валках данного 
диаметра.

Известная рабочая клеть стана являет
ся наиболее близкой к предложенной по тех- 

5 нической сущности и достигаемому эффекту.

Однако известная схема, основанная на 
фрикционном приводе рабочего органа (коль
ца), ограничена по возможностям прокат
ки порошков в материалы разной толщины 
и плотности из-за недостаточногЪ момента 
привода кольца и неопределенности соот
ношения линейных скоростей рабочих по
верхностей валка и кольца, которое при ра
боте проскальзывает по опорному валку (вал
кам). При прокатке же высокопористых ли
стов уменьшение силы трения между опор
ным валком и кольцом (за счет уменьшения 
давления прокатки) приводит к остановке 
кольца, т. е. к прекращению прЪцесса. Рав
нодействующая давления при прокатке по
рошков не совпадает с плоскостью осей коль
ца и валков. В то же время формующее коль
цо в известном устройстве опирается на ва
лок (валки) лишь по линии, что может при
вести к деформации кольца.
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Кроме того, наличие в конструкции при
водных опорных валков требует включения 
в кинематическую схему стана шестеренной 
клети и двух или трех шпинделей.

Целью изобретения является обеспече
ние работоспособности клети при получении 5 
высокопористых листов, упрощение кинема
тической схемы и повышение надежности ра
боты.

Поставленная цель достигается тем, что 
рабочая клеть снабжена зубчатыми пере
дачами с внутренним зацеплением, колеса 
которых закреплены на кольце, а шестерни — 
на валке с приводом последнего от выход
ного вала передач. При этом опора может 
быть выполнена в виде подшипника сколь
жения закрытого типа, установленного в 15 
станине.

На фиг. 1 и 2 изображена конструкция 
рабочей клети стана.

Клеть включает формующее кольцо 1, 
размещенное в закрытом подщипнике сколь
жения 2, установленном в станине 3. Ва- 
лок 4 стана с помощью подщипников 5 
размещен в подущках 6.

Рабочая клеть оснащена двумя клино
выми нажимными механизмами 7. При вра
щении винтов 8 осуществляется регулиров- 25 
ка положения валка 4 относительно форму
ющего кольца 1. На торцах кольца закреп
лены зубчатые колеса 9, находящиеся в за
цеплении с шестернями 10, установленными 
на шейках валка.

Клеть работает следующим образом. 30
Крутящий момент от выходного вала пе

редач с помощью шпинделя передается вал
ку 4 рабочей клети, шестернцм 10, которые 
приводят во вращение зубчатые колеса 9, 
а значит и формующее кольцо 1, размещен- 
ное в закрытом подшипнике скольжения 2, 
установленном в станине 3.

Толщина ленты регулируется перемеще
нием валка 4 относительно кольца 1 в вер
тикальном направлении с помощью клино
вых нажимных механизмов 7. Происходящее 40 
при регулировке изменение межцентрового 
расстояния зубчатых передач не влияет на

работоспособность конструкции, так как мо
дуль зубьев передачи принимают большим, 
чем максимальная толщина ленты.

Предложенная конструкция рабочей кле
ти обеспечивает равенство или постоянство 
соотношения окружных скоростей рабочих 
поверхностей формующих элементов (за 
счет жесткой кинематической связи валок- 
кольцо.) ; предотвращает деформацию фор
мующего кольца (за счет контакта кольца 
по большой поверхности с подшипником 
скольжения закрытого типа) и повышает 
надежность работы, упрош,ает кинематичес
кую схему стана (за счет исключения из нее 
шестеренной клети); обеспечивает работо
способность клети при прокатке высокопо
ристых листов.

Формула изобретения

1. Рабочая клеть стана для прокатки 
листов из порошка, содержащая кольцо, 
установленное в опоре, и приводной валок, 
установленный внутри кольца, отличающая
ся тем, что, с целью обеспечения работоспо
собности клети при получении высокопорис
тых листов, упрощения кинематической схе
мы и повышения надежности работы, она 
снабжена зубчатыми передачами с внутрен
ним зацеплением, колеса которых закрепле
ны на кольце, а шестерни — на валке с при
водом последнего от выходного вала пере
дач.

2. Рабочая клеть стана по п. 1, отличаю
щаяся тем, что опора выполнена в виде под
шипника .-скольжения закрытого типа, уста
новленного в станине.
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