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1
Изобретение относится к области ли­

тейного производства и может быть исполь­
зовано в стержневых отделениях литейных 
цехов.

Известен стержневой ящик, содержащий 
разъемный металлический корпус и плиты 
с толкателями, расположенными в сквоз­
ных отверстиях корпуса [ 1 ].

Недостаток известного стержневого ящи­
ка состоит в том, что стержень изготовляет­
ся сплощным, т. е. не рационально исполь­
зуется стержневая смесь.

Целью изобретения является уменьще- 
ние расхода смеси на водном свйзующем.

Указанная цель достигается тем, что 
ящик снабжен металлическим электродом, 
установленным по центральной оси разъ­
ема корпуса.

На фиг. 1 изображен стержневой ящик 
в разрезе; на фиг. 2 — разрез А—А фиг. 1.

Стержневой ящик содержит корпус 1, 
выполненный из двух разъемных половинок. 
Внутри корпуса имеется полость 2, в кото­
рой формируется стержень. На плите 3 смон­
тированы толкатели 4 с возвратными пру­
жинами 5, служащими для удаления стерж-
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ня из ящика. В знаковой части корпуса 1 
выполнено углубление, в которое вставле­
на пластина 6, изготовленная из диэлектри­
ческого материала. Углубление фиксирует 
пластину 6 от перемещения. В центральной. 

J части пластины 6 выполнено отверстие, в 
которое вставлен по скользящей посадке 
электрод 7, не достающий до дна полости 2 
на 20—ЗОуМм.

Конструкция пластины 6 обеспечивает 
фиксацию электрода 7 от смещения его к 

10 стенке корпуса 1 и предотвращает тем са­
мым короткое замыкание электрической це­
пи.

Полость 2 между стенкой корпуса 1 и 
электродом 7 заполнена стержневой смесью. 
Электрод 7 может быть цилиндрическим или 
плоским в зависимости от конфигурации зна­
ковой части стержня.

Корпус 1 ящика заземлен, а электрод 7 
подсоединен к отрицательному полюсу ис­
точника постоянного напряжения.

20 Работает устройство следующим образом.
Половинки корпуса 1 соединяют между 

собой и фиксируют на столе стержневой ма- 
щины В углубление стержневого ящика уста­
навливают пластину б с отверстием для
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электрода 7. Затем через это отверстие за­
полняют полость 2 яптика стержневой сме­
сью (пескодувным или пеёкострельным спо­
собом) .

После заполйения ящика через отвер­
стие в пластине 6 в смесь строго вертикаль­
но догружают электрод 7, подключенный к 
отрицательному полюсу источника постоян­
ного напряжения. Корпус 1 ящика заземлен 
и находится под нулевым потенциалом. Меж­
ду рабочей пбверхнбстью ящика и электро­
дом возникает разность потенциалов, в ре­
зультате чего влага перемещается от рабо­
чей поверхности ящика к электроду 7, где 
накапливается. Внутри корпуса 1 образует: 
ся оболочка, прилегающая к поверхности 
ящика. После завершения формирования 
обоЛо'Чки напряжение отключают и элек­
трод 7 вместе с пластиной 6 удаляют из ящи­
ка, который переворачивают знаковой час­
тью стержня вниз. В результате этого из­
лишки смеси вместе с влагой, переместив­
шейся к катоду, удаляются за пределы стерж- 1970, с. 136.

ня. Затем половинки корпуса раздвигаются 
и толкателем 4 удаляют изготовленную обо­
лочку из ящика. После соединения полови­
нок ящик готов к работе вновь.
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Формула изобретения

Стержневой ящик для изготовления обо­
лочковых стержней электроосмотическим 
обезвоживанием смеси, соедржащий разъем­
ный металлический корпус и плиты с тол­
кателями, расподоженными в сквозных 
отверстиях корпуса, отличающийся тем, что, 
с целью уменьшений расхода смеси на вод­
ном связующем, он снабжен металлическим 
электродом, установленным по центральной 
оси разъема корпуса.
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