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Изобретение относится к порошковой ме

таллургии, в частности, к устройствам для 
прокатки металлических порошков.

Известна рабочая клеть прокатного ста
на, включающая валки, планетарные редук
торы и шпиндели [1].

Недостатком данной клети является зна
чительное увеличение габаритов прокатного 
стана.

Наиболее близким к предлагаемому по 
технической сущности и достигаемому эффек
ту является рабочая клеть стана для прокат
ки порошков, включающая прокатные валки, 
приводной вал, связанный с одним из вал
ков зубчатой передачей, при этом межосевое 
расстояние зубчатой передачи не нарушает
ся при изменении зазора между валками [2].

Однако такое устройство имеет сложную 
кинематическую схему, значительные габа
риты рабочей клети, кроме того, технологи
ческие возможности стана ограничены.

Цель изобретения — упрощение кинема
тической схемы стана, расширение его тех
нологических возможностей, уменьшение 
габаритов и металлоемкости.
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Это достигается тем, что известная клеть 
снабжена цепной передачей, установленной 
между приводным валом и другим прокат
ным валком.

На фиг. 1 показана предлагаемая рабо
чая клеть, общий вид; на фиг. 2 — то же, 
вид сверху.

Рабочая клеть состоит из станин 1, 
нажимного механиз.ма 2, подушек 3. прокат
ных валков 4 н 5. приводного вала 6, коле
са 7 н шестерни 8 зубчатой передачи, веду
щей 9 и ведомой 10 звездочек цепной пере
дачи (цепь н устройство для ее натяжения 
на фигурах не показаны).

Клеть работает следующим образо.м. 
Крутящий момент от редуктора при по

мощи соединенной с шестерней 8 полу.муф- 
ты (на фигурах не показана) сообщается 
приводному валу 6 рабочей клети. Шестер
ня 8 приводного ва.па входит в зацепление с 
колесом 7 рабочего валка 4, положение ко
торого не изменяется ни в процессе работы, 

20 ни при настройке стана. На другой шейке 
приводного вала б установлена ведущая звез
дочка 9, соединенная цепью с ведомой звез
дочкой, которая закреплена на шейке второ-
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го рабочего валка. Для обеспечения одина
ковой скорости вращения обоих валков пере
даточные числа зубчатой и цепной передач 
должны быть равны.

Предлагаемая рабочая клеть позволяет 
упростить кинематическую схему стана, со
кратить габариты и металлоемкость ст.ана; 
использовать в рабочей клети сменные пары 
валков различных диаметров без замены 
других деталей рабочей клети (приводного 
вала, шестерен, звездочек и пр.). При из
менении диаметров валков производится 
только регулировка натяжения цепи ввиду 
изменения межцентрового расстояния цеп
ной передачи. Межцентровое расстояние зуб
чатой передачи при этом не изменяется.

Применение такой рабочей клети обес
печивает изменение скорости прокатки за 
счет изменения передаточных чисел цепной 
и зубчатой передач (путем замены звездо
чек и шестерен); создает условия для полу
чения качественных биметаллических лис
тов из порошков путем прокатки в валках, 
вращающихся с разной угловой скоростью, 
что достигается за счет применения нерав
ных передаточных чисел цепной и зубчатой 
передач;, позволяет установить в клети р а --
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бочие валки неодинаковых диаметров, уг
ловые скорости которых могут быть либо 
равными, либо отличными друг от. друга.

Следовательно, предлагаемая рабочая 
клеть упрощает кинематическую схему ста
на, уменьшает его габариты и металлоем
кость и расширяет технологические возмож
ности стана.

Формула изобретения

Рабочая клеть стана для прокатки порош-г 
ков, включающая прокатные валки, привод
ной вал, связанный с одним из валков зуб
чатой передачей, отличающаяся тем, что, с 
целью упрощения кинематической схемы 
стана, расширения его технологических воз
можностей, уменьшения габаритов и метал
лоемкости, она снабжена цепной передачей, 
установленной между приводным валом и 
другим прокатным валком.
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