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1
Изобретение относится к области абра

зивной обработки и может быть использова-' 
но в подшипниковой, автотракторной, авиа
ционной и других областях промышленности 
для окончательной обработки шариков. 5

Известны устройства для обработки ша
риков, содержащие рабочий диск с канав
ками и прижимной диск с выполненными 
в нем гнездами [1].

Недостатком этих устройств является 10 
низкая производительность и невысокое ка
чество обработки.

Цель изобретения — повышение качества 
и производительности обработки.

Для этого предлагаемое устройство для 15 
обработки шариков снабжено установлен
ными в гнездах с воз.можностыо вращения 
втулками и тормозными планками, закреп
ленными на прижимном диске и установлен
ными с возможностью взаимодействия с 20 
втулками посредством введенных в устрой
ство подпружиненных элементов, при этом 
втулки выполнены составными.

На фиг. 1 изображено предлагаемое уст
ройство, разрез; на фиг. 2 — то же, план. 25

Устройство для обработки шариков содер
жит прижимной диск 1 и рабочий диск 2, 
связанный с приводом (пс показан) и име
ющий на торце кольцевые канавки 3, рядом 
с которыми крепятся уклонные кольца 4. 30 
Прижимной диск 1 имеет гнезда 5, в кото

рых на подшипниках 6 и 7 вставлены втул
ки 8, подпру'жнненные тарельчатыми пру'- 
жинамп 9 через кольца 10.

Рабочая часть 11 втухткн 8 крепится к ней 
винтами 12. Тормозное устройство состоит 
из тормозных планок 13, жестко соединен
ных между собой кольцами 14 и 15, подпру
жиненных элементов 16 и фиксатора 17.

Устройство работает следучощим образом.
Шарики 18 из загрузочного устройства 

(не показано), расположенного над при
жимным диском !, через отверстия 19 во 
втулках 8 по уклонному кольцу 4 подают в 
кольцевые канавки 3 рабочего диска 2. Рас
стояние между дисками устанавливается 
так, чтобы шарики могли свободно попадать 
в кольцевую канавку 3 и находиться над 
рабочей частью втулки. После этого на ша
рики подается усилие прижима Р. При вра
щении рабочего диска 2 между шариками и 
рабочей частью втулки возникают силы 
трения, которые приводят во вращение саму 
втулку. Шарики одновременно обрабатыва
ются по рабочей части втулки и кольцевым 
канавкам рабочего диска, имеющего враще
ние, противоположное вращению втулки, 
причем центры шариков относительно при- 
ЖІІМНОГО диска неподвижны.

Фиксатором 17 устанавливается опреде
ленное усилие прижима тормозных планок 
к втулкам, что приводит к прнтормажива-
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нию втулок и проскальзыванию шарика по 
боковой поверхности рабочей части втулки, 
ЧТО; увеличивает интенсивность процесса об
работки.

В конструкции предлагаемого устройства 
предусмотрена быстрая замена рабочей ча
сти втулки при поднятом прижимном диске 
и полностью снятом усилии прижима тор
мозных планок.

Использование изобретения позволяет 
обеспечить повышение качества и произво
дительности обработки шариков.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
1. Устройство для обработки шариков, 

содержащее рабочий диск с канавками и

10

15

прижимиои диск с выполненными в не.м 
гнездами, о т л и ч а ю щ е е с я  тем, что, с це
лью повышения качества и производитель
ности обработки, устройство снабжено уста
новленными в гнездах с возможностью вра
щения втулками и тормозными планками, 
закрепленными на прижимном диске и уста
новленными с возможностью взаимодейст
вия с втулками посредством введенных в 
устройство подпружиненных элементов.

2. Устройство по п. 1, о т л и ч а ю щ е е с я  
тем, что втулки выполнены составными.

Источники информации, 
принятые во внимание при экспертизе 
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