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1
Изобретение относится к абразив

ной обработке и может быть использо
вано в подшипниковой, автотракторной 
отраслях промышленности.

Известны устройства для обработки 5 
шариков, содержащие три соосных ;вис- 
ка, два крайних из которых выполнены 
с торовыми рабочими поверхностями, на 
которых нанесены канавки для разме
щения шариков [1 І. 10

Недостатком этих устройств явля
ется низкая Производительность, обус
ловливаемая небольшим количеством 
шариков, находящихся в зоне обработки, 
а также величиной съема припуска в 15 
единицу времени, зависящей от харак
тера движения шариков в рабочей зоне 
и в силовом воздействии на них со 
стороны инструментов. ■"

Цель изобретения -  повьшение п р о - 20 
изводительности обработки.

Цель достигается тем, что сред
ний диск установлен с возможностью 
вращения и выполнен в виде набора 
колец, расположенных радиально и 25 
неподвижно друг относительно друга 
на одинаковом расстоянии от оси вра
щения и снабженных рабочими канав
ками на наружных поверхностях, ка
навки на двух крайних дисках выпол- 30

нены спиральными противоположных 
направлений с одинаковым шагом и 
связаны наклонной канавкой, ійрй Этом 
устройство снабжено установленными 
с возможностью изменения углового по
ложения полыми распределителями, 
на наружной поверхности которых со 
стороны рабочей зоны выполнены ка
навки, эквидистантные рабочим канав
кам колец.

На фиг. 1 изображено предлагаемое' 
устройство, осевой разр ез;н а  ф иг.2 — 
то же, при снятом верхнем прижимном 
диске, вид сверху; на фиг, 3 -  р а з 
рез А-А фиг.2? на фиг. 4 -  устройство 
при выгрузке партии, разрез? на 
фиг. 5 — то же, при загрузке партии? 
на фиг. 6 -  управляющая втулка, вид 
сверху.

Устройство для обработки шариков 
содержит нижний неподвижный диск 1, 
верхний прижимной диск 2, установ- 
іленный с возможностью оседого пере
мещения, при этом в каждом диске 
на внутренних торовых поверхностях 3 
выполнены спиральные рабочие канав- 
КИ.4 противоположного направления; 
наружное кольцо 5 с наклонной канав
кой б, соединяющей конец и начало 
спиральных рабочих канавок? привод-
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ной диск 7, связанный жестко с при
водным валом 8; прижимные кольца 9 с 
пазами Ю, в которых установлены 
кольца 11 с кольцевыми рабочими ка
навками 12 на наружной поверхности 
для размещения в них обрабатываемых 
щариков 13. Против каждого кольца 11 
в приводном диске (ф и г.4) выполнены 

;^5'а'г]рузочные отверстия 14 и установле- 
“ій а 'с  возм^ поворота вокруг
оси’ 15 распределители 16, имеющие от
верстие 17 и канавку 18 на наружной 
поверхности. Распределители 16 связаны 
с криволинейными пазами 19, выполнен
ными на торце управляющей втулки 20, 
через тяги 21 и плоские собачки 22, 
находящиеся в радиальных пазах  23, 

'Ій̂ Ш’юШ'хся На тОрце 'приводного ди ска’
7. Против каждого рабочего кольца 
Б управляющей втулке 20 (ф иг.6) 
выполнены отверстия 24 для выгрузки. 
Причем в ту л к а■вращается вместе с 
диском 7, относительно которого 
имеет три угловых фиксированных по
ложения, соответствующих рабочему по
ложению, выгрузке и загрузке шариков.

Устройство работает следующим 
образом.

Загрузка обрабатываемой партии 
■ шариков производится■при установке 
распределителя 16 в положение, при 
котором отверстие 17 соединяет загру
зочное отверстие с рабочей зоной, 
образованной кольцевой канавкой 12 
и спиральной канавкой 4, После з а 
грузки в рабочую зону каждого кольца 
11 определенного количества шариков, 
зависящее от количества витков спи
ральных канавок, распределитель 16 

'уста'навливается в рабочее положение. 
При вращении приводного диска 7 ша
рики 13, обкатываясь по спиральным 
канавкам 4, совершают замкнутый круг, 
перемещаясь вдоль кольцевых рабочих 
канавок 12, попадают с “конца спира
льной'канавки нижнего диска в начало 
спиральной канавки верхнего диска за 
счет соединительной наклонной канав
ки б, выполненной на внутренней по- 

'вёрхностй неподвижного наружного, 
кольца 5. Разное направление спираль
ных Канавок обеспечивает однонаправ
ленное движение обрабатываемых шари- 

“ков' вдоль кольцевых рабочих канавок. 
Попадание обрабатываемых шариков 
из спиральной канавки одного диска 
в канавку 4 другого диска происходит 
при работе распределителей 16, сое-, 
линяющих совмещенные в осевой плос
ко Отй конец и начало спиральных ка
навок за  счет канавки 18, выполнен
ной на наружной поверхности распре- 
дел;итёлёй. При выгрузке партии шари- 
кФй управляющая втулка 20 поворачи
вается в положение ’ ’Выгрузка’ ’ , прй 
котором отверстия 24 для выгрузки 
устанавливаются против рабо'чих холец 
11. Собачки 22, скользя по криволи
нейным пазам 19 управляющей втулки, 
перемещаются в радиальном пазу 23 к
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,оси диска 7, при этом распределите- 
!ли 16 поворачиваются так , что шарики 
из контакта с верхним диском 2 посту
пают через отверстие 17 в распредели- 
релях в выгрузочные отверстия 24. 
'причем загрузка и выгрузка партии 
шариков осуществляется при вращаю
щемся приводном диске 7.

Предлагаемое устройство для обра
ботки шариков обеспечивает гаран
тированное Двухосное вращение шари
ков в рабочей зоне. Силы трения (ре
зания) в зоне контакта спиральных 
канавок с обрабатываемыми шариками 
и в зоне контакта с кольцевыми рабо
чими канавками направлены в процес- ' 
се обработки друг к другу под углом, 
близким к 9СГ . Это обеспечивает вра
щение шарикСв вокруг оси колец при 
обкатывании по кольцевым рабочим 
канавкам и вокруг оси вращения дис
ков при обкатываний по спиральным 
канавкам. Дополнительное изменение 
углового положения опорных точек на 
обрабатываемой поверхности шариков 
происходит при переходе их из зоны 
контакта ć верхнего (нижнего) в ниж
ний (верхний) неподвижные диски.
Такая кинематика'шариков в зоне об
работки повышает точность их геомет
рической формы и пройзводйтельносіь 
обработки.

Формула изобретения

Устройство для обработки шариков, 
содержащее три соосных диска, два 
крайних из которых выполнены с  хоро
выми рабочими поверхностями, на ко
торых нанесены канавки для размеще
ния шариков, о т л и  ч а  ю щ е е  с я 
тем, что, с целью повышения произ
водительности обработки, средний 
диск установлен с возможностью враще
ния и выполнен в виде набора колец, 
расположенных радиально и неподвиж
но друг отнФсительно друга на одина
ковом расстоянии от оси вращения и 
снабженных рабочЙ№і канавками на на
ружных поверхностях, канавки на двух 
крайних дисках выполнены спиральны
ми противоположных направлений с оди
наковым шагом и связаны наклонной 
канавкой, при этом устройство снабже
но установленными с возможностью и з
менения углового положеіайя полыми 
распределителяш , на наружной по-' 
верхности которых со сгЪроны рабочей 
зоны выполнены канавки, 'экнйдй'етант-. 
ные рабочим Кайайкам колец.

Источники информации, 
принятые во вйимание при экспертизе

1. Авторское свидетельство СССР 
по заявке » 2533426/08, 
кл. В 24 В И /0 2 , 1977..
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