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1
Изобретение относится к серии вакуум­

ных прокатных станов, применяемых для 
горячей прокатки тугоплавких металлов й 
сплавов, в различных отраслях промышлен­
ности.

Известна прокатная вакуумная клеть, сос­
тоящая из станины валков, вакуумной каме­
ры с .уплотнениями. Герметичность камеры 
в местах выхода опорных шеек валков дос­
тигается за счет применения специальных 
крышек с уплотнениями, перекрывающими 
внутренние и наружные проемы станины (1) 
Однако в известной вакуумной прокатной 
клети сложно осуществить надежное уплот­
нение шейки валка вследствие небольших 
удельных давлений, обусловленных материа­
лом и конструкцией уплотнения, неудобны 
крышки, и не обеспечивается герметичность 
в случае вибрационной прокатки, т. е. про­
катки с наложением колебаний.

Цель изобретения — упрощение конст­
рукции вакуумной прокатной клети и воз­
можность прокатки с наложением колеба­
ний.

Цель достигается тем, что в предлагае­
мой вакуумной прокатной клети уплотнения
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расположены между_ торцами бочек валков 
и внутренними боковыми стенками камеры. 
Это упрощает конструкцию клети, позволя­
ет сократить количество уплотнений не ме­
нее, чем в два раза и обеспечивает меньшее 
натекание воздуха в камеру. Кроме того, в 
предлагаемой вакуумной прокатной клети 
применяют вибрационную прокатку в ва­
кууме.

На фиг. I показана вакуумная прокатная 
клеть по осям валков, разрез; на фиг. 2 — 
сопряжения уплотнения прокатного валка 
и стенок камеры.

Устройство включает в себя станину I 
вместе с опорными подшипниками 2 и по­
душками 3, вакуумную камеру 4 с валками 
5, закрытую крышкой б, уплотняемой уп­
лотнением 7. ,В вакууме находятся только 
бочки валков. Уплотнение бочки валков осу­
ществляют при помощи уплотнений 8, рас­
положенных между торцами бочки валка и 
внутренними боковыми стенками вакуумной 
камеры. Крышка 6 прижимает уплотнения.

При вращении валка 5 уплотнение 
7 скользит но поверхности Л и Б вследствие
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сврбодной посадки металлического кольца 
9 на шейке валка.

При изменении зазора между валками 
герметичность камеры не нарушается, так 
как вместе с валками перемещается уплот­
нение, скользящее по шлифованной поверх 
нрсти камеры. Для предотвращения дефор­
мации фторопластового кольца в радиаль­
ном направлении на торцах бочки валка 
выполнено коническое поднутрение.

Чтобы не допустить нагрев фторрпласто 
вых колец, валок охлаждают струей воды, 
проходящей через осевое отверстие в теле 
валка.

При упругом прогибе валков зазор между 
торцами бочки валка и стенкой камеры ме­
няется в интервале упругой деформации уп­
лотнения, что не повлияет на герметичность 
камеры.
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Предлагаемая вакуумная клеть может 
использоваться в прокатных станах с виб­
рацией валков, амплитуда которых перпен­
дикулярна осям валков.

Формула изобретения

Вакуумная прокатная клеть, содержащая 
станину, валки и вакуумную камеру с уп­
лотнениями, отличающаяся тем, что, с целью 
осуществления прокатки с наложением ко­
лебаний, уплотнения расположены между 
торцами бочек валков и внутренними боковы­
ми стенками вакуумной камеры.
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